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1. Eignung
RAUKANTEX PREGLUED Kanten sind ausgelegt für die Verarbeitung 
auf speziellen Kantenanleimmaschinen die mittels Heißluftaktivierung 
ausgestattet sind.
Hierzu sind die Kantenbänder mit einer EVA basierten Klebstoffbe-
schichtung ausgerüstet.
Aufgrund von diversen Einflussparametern in der Praxis (Plattenquali-
tät, Maschinensetup etc.) empfiehlt REHAU, bei erstmaligem Einsatz, 
die Durchführung von Verarbeitungsversuchen. 

2. Allgemeine Verarbeitungshinweise
RAUKANTEX PREGLUED Kanten sind mit einem Heißschmelzkleber 
auf EVA Basis vorbeschichtet. 
Dieser zeichnet sich durch eine gute Wärmestandfestigkeit, gute 
Adhäsion, eine lange offene Zeit und eine hohe Hitzeklebrigkeit aus.
Die zu verarbeitenden Materialien sollten staub-, öl-, fettfrei und 
trocken sein. Die Holzfeuchte sollte bei 8 – 10 % liegen, die 
Raumtemperatur bei mind. 18 °C. Zugluft ist zu vermeiden.
Der verwendete EVA Kleber ist sowohl für die Durchlauf-, als auch für 
die Freiformbearbeitung geeignet.

Technische Eckdaten des Klebstoffes:
-	Verarbeitungstemperatur [°C]: 180 – 200 (zu erreichende Tempera-

tur auf der Kantenbandunterseite)
-	Erweichungsbereich [°C]: ca. 95 (Kofler-Heizbank)

Die Aktivierung des Klebstoffes sollte vollflächig erfolgen. Nach der 
Aktivierung ist auf einen gute Verpressung des Klebstoffes zu achten, 
um eine gute Haftung zur Trägerplatte sicherzustellen. 

3. Lagerung
Für RAUKANTEX PREGLUED Kantenbänder empfiehlt sich eine 
Lagerung bei Raumtemperatur (ca. 18 – 25 °C), die Lagerzeit sollte 
ein halbes Jahr nicht überschreiten. Direkte Sonneneinstrahlung, 
Containerversand oder ähnliches sollten vermieden werden.
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Unsere anwendungsbezogene Beratung in Wort und Schrift beruht auf langjährigen Erfahrungen sowie standardisierten 
Annahmen und erfolgt nach bestem Wissen. Der Einsatzzweck der REHAU Produkte ist abschließend in den technischen 
Produktinformationen beschrieben. Die jeweils gültige Fassung ist online unter www.rehau.com/TI einsehbar. Anwendung, 
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen außerhalb unserer Kontrollmöglichkeiten und liegen daher ausschließlich 
im Verantwortungsbereich des jeweiligen Anwenders/Verwenders/Verarbeiters. Sollte dennoch eine Haftung in Frage 
kommen, richtet sich diese ausschließlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.
rehau.com/conditions, soweit nicht mit REHAU schriftlich etwas anderes vereinbart wurde. Dies gilt auch für etwaige 
Gewährleistungsansprüche, wobei sich die Gewährleistung auf die gleichbleibende Qualität unserer Produkte entsprechend 
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