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Ajelen ,RAUVISIO noir" cim( mUszaki informacié
2020. oktdberétdl érvényes.

Aktualis mUszaki tajékoztatdink letdltheték a
www.rehau.hu/TI weboldalrél.
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Ez a prospektus szerz6i jogi védelem alatt all. Minden
ebben foglalt jogot fenntartunk, kilonos tekintettel a
forditas, az utdnnyomas, az abrak kiemelése, a radio-
adas, a fénymasolas vagy egyéb Uton torténd sokszo-
rositas és az adatfeldolgozd berendezéseken vald
térolas jogara vonatkozoan.

Minden méret- és sulyadat tajékoztato jellegi.
Atévedés és a valtoz- tatds jogat fenntartjuk.
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01 Informaciok és biztonsagi tudnivaldok
Ervényesség Rendeltetésszerii felhasznalas

Ez a mUszaki informacié Magyarorszag terlletén
érvényes.

A miiszaki tajékoztato aktualitasa

Biztonsaga és a REHAU termékek helyes alkalmazasa
érdekében rendszeresen ellendrizze, hogy a legfrissebb
mUszaki tajékoztatokkal és informacids anyagokkal
rendelkezik-e!

A dokumentacid aktualisan érvényes valtozatat az ille-
tékes szakkeresked6t6l, a REHAU kereskedelmi iroda-
jabdl szerezheti be, vagy letoltheti a www.rehau.hu/TI
oldalrol.

Navigacio

Ajelen ,mUszaki tajékoztatd" elején részletes tartalom-
jegyzék talalhatd hierarchikus sorrendben megadott
cimekkel és a megfeleld oldalszamokkal.

Piktogramok és logok

A Biztonsagi utasitas

§ Jogi tudnivald

@ Fontos informacio, amelyet figyelembe
kell venni

ﬂ@ Elénysk

@R Informéacié az interneten

A RAUVISIO termékek tervezése, megmunkalasa és
szerelése csak a jelen mUszaki téjékoztatoban ismerte-
tett modon térténhet. Minden ettdl eltéré hasznalat
nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindstil, ezért
nem megengedett.

A nyersanyag megfelelosége

A RAUVISIO termékek megmunkalasa, beszerelése és
felhasznalasa esetén mindig figyelembe kell venni az
érvényes mUszaki adatokat tartalmazo brosurankban
foglaltakat. A jelen mUszaki tajékoztato a nyomtatas
idejéig 0sszegyljtott laboratoriumi értékeken és
tapasztalatokon alapul. Az informaciok kdzlésével a
REHAU nem vallal garanciat a leirt termékek tulajdon-
sagaira vonatkozoan. Az informaciokdzlésbél sem kife-
jezett, sem hallgatoélagos garancia nem vezethetd le.
Az informacidk nem mentesitik a felhasznalot/vasarlot
a kotelesség aldl, hogy szakszerlen értékelje, megfe-
lel-e az alapanyag és a kidolgozas a targyi feltételeknek
és az alkalmazasi célnak.

Informaciok tovabbadasa

Keérjuk, okvetlenll gy6zédjon meg arrol, hogy tgyfelei,
illetve végfelhasznaloi is tajékozddtak a RAUVISIO
termékekre vonatkozo érvényes mUszaki adatok, illetve
hasznalati és apoldsi utasitasok figyelembe vételének
fontossagarol.

A hasznalati és kezelési Gtmutatét vagy On, vagy
Ugyfelei mindenképpen bocsassak a végfelhasznalok
rendelkezésére.

Figyelmeztetés a RAUVISIO termékeket tovabbérté-
kesito kereskedelmi partnereink és vevoink részére:
Kérjiik, hogy Onok is folyamatosan tajékoztasséak az
Ugyfeleiket az aktualis MUszaki informacidk figye-
lembe vételének fontossagardl, és adjak at ezeket az
Ugyfeleknek.

Figyelmeztetés a lapok megmunkaldi részére:

Keérjuk, hogy legalabb a szerelési iranyelveket

(u7. Szerelésiiranyelvek” cimd fejezet), és a hasznalati
és apolasi tudnivaldkat (,8. Hasznalati és apolasi utasi-
tasok a végfelhasznaldnak” cim(i fejezet) sziveskedjen
tovabbadni vevéinek, a tovabbi megmunkalast és az
Osszeszerelést végzo vallalkozasoknak.



Biztonsagi utasitasok és kezelési Gtmutatok

Tartsa be a csomagolason, a tartozékokon és a szere-
lési Utmutatdn taldlhatd tudnivalokat! Orizze meg, és
tartsa kénnyen elérhetd helyen a szerelési Utmutatokat
Amennyiben a biztonsagi utasitasokat vagy az egyes
szerelési Utmutatokat nem értette meg, illetve azok
nem vildgosak az On szamara, forduljon a REHAU érté-
kesitési irodahoz.

Ervényes el8irasok és biztonsagi felszerelés
Szigoruan tartsa be az Gsszes érvényes biztonsagi és
kornyezetvédelmi elirast, valamint a munkafeltigyelet
és a szakmai szdvetség eldirdsait. Ezek mindig elsébb-
séget élveznek a mUszaki tajékoztatoban feltlintetett
utasitasokkal és ajanlasokkal szemben.

Mindig hasznaljon egyéni véddfelszereléseket, példaul:
= védbkeszty(t

= védbszemUlveget

= fllvédot

= por ellen védé maszkot

Ragasztok és munkaeszkézok
Vegye figyelembe és feltétlenil tartsa be a felhasznalt
ragasztéanyagok biztonsagi el6irasait.

A kiegészité munkaeszkozdket, példaul alkoholos tisz-
titdszereket és mas gyulékony anyagokat biztonsagos
és jol szell6z4 helyen kell tarolni.

Szellozés / elszivas, gyartasi por

A megmunkalashoz hasznalt gépeknél tigyeljen a
megfeleld szell6ztetésére és elszivasra.

Ha beszivta a keletkez6 port, gondoskodjon friss
levegdrol, panaszok esetén forduljon orvoshoz.
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Munkavédelem és artalmatlanitas

A RAUVISIO noir egy kdrnyezetre semleges, fa alapu
hordozdéanyagbdl és duroplaszt felliletbevonatbdl alld
kompozit anyag. A megmunkalasbol szarmazd por
nem mérgezd. A por koncentracidjat megfeleld ovin-
tézkedésekkel, példaul elszivassal vagy por ellen védo
maszkkal lehet minimalis szinten tartani.

A RAUVISIO noir pora nem jelent kiilénleges robbanasi
kockazatot.

Hulladékkulcsok a hulladékok jegyzékérol szolo

rendelet alapjan:

« 170203 / Epitési és bontasi hulladék fabdl, tivegbdl,
mUanyagbdl

= 120105 / Fémek és miianyagok mechanikai alakita-
sabol, fizikai és mechanikai felliletkezelésébdl szar-
mazo hulladékok (mlianyagforgacs és esztergalasi
forgacs)

Tiizvédelmi tulajdonsagok

Afa alapu hordozdanyagbdl és duroplaszt rétegbdl allo
RAUVISIO noir 6sszetételének koszénhetéen kedvezd
tlizvédelmi tulajdonsagokkal és a DIN 4102- B2 szab-
vany szerint normal gyulékonysagu besoroléssal
rendelkezik. T(iz esetén nem keletkeznek mérgezd
anyagok, példaul nehézfémek vagy halogének. Ugyan-
azok a tlizoltasi technikak alkalmazhatdk, mint a fat
tartalmazo mas épitéanyagok esetében.

Tiizoltas

Atlizoltashoz alkalmas anyagok:
= vizpermet

* hab

= CO,

= szaraz oltopor

Biztonsagi okokbol a kotott vizsugar oltasra nem
alkalmas.

Tlzoltas kdzben viseljen megfeleld védéruhazatot,
tovabba szlikség esetén a kdrnyezet levegdjétol
flggetlen légzésvedo készliléket.
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02 Termekleiras

02.01 Termékleiras

A RAUVISIO noir szupermatt fellilete még hangsulyo-
sabbd teszi az aktudlis butortervezési és lakotér-kiala-
kitasi irdnyzatokat. A RAUVISIO noirt hordozdlapra
préselve a mar meglévé technoldgiaba integralhatd
butorlap allithato eld. Ezt kdvetben a lap és az élzaro
hézagmentes Gsszekapcsolasaval homogén feliiletl
szerkezeti elem jon létre. Az igy létrehozhato, iparilag
gyartott RAUVISIO noir termék Uj mércét allit a matt
RAUVISIO csaladban.

1y

A RAUVISIO noir elényei:

= Szupermatt

= Higiénikus

= Pdrusmentes

= A szokasos famegmunkald szerszamokkal
megmunkalhaté

= Nagyobb pératerheléssel jaré alkalmazasokhoz
hasznalhatd

02-1. dbra  RAUVISIO noir felhasznalasa

02.02 Egyedi 6sszetevok
Feliilet

A RAUVISIO noir tobb rétegbél allo, duroplaszt feliilet vagy
réviden HPL (High Pressure Laminate), amelyet nyomas és hé
alkalmazésaval allitanak elé laminatként. Az elektronsugar-
zassal edzett bevonat a legmagasabb szint(i karcallésagot
nyujtja matt kivitelben.

Fa alapu anyag

A fa alapu hordozéanyag garantaltan beilleszthetd a technold-
gidba, és 0sszekdtd elem a duroplaszt HPL laminat- és ellentizé
réteg kozott.
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Elzaré
RAUKANTEX pure RAUKANTEX plus RAUKANTEX pro )
Klasszikus élzard primer réteggel Alapszintl fugamentesség Tartdsan fugamentes
Leiras Minden méretben és Alapszintl fugamentesség: Tokéletes nullfuga

dekorral kaphatd

Anyagaban szinezett, a hatoldalon
el6re bevont ragasztdanyag gondos-
kodik az optikai fugamentességrél a
szerkezeti elemen.

a 100%-ban polimer funkcios réteg révén

Tulajdonsagok

Klasszikus élzérd Optikai nullfug
= A ragasztdanyag-réteg
meghatarozott normal szinekre

torténé szinezése

Tartos, optikailag és funkcionalisan is
fugamentes kotés
= A dekorhoz szinben pontosan
ill6 funkcios réteg
= A fuga nem doérzsolédik ki a mindennapi
hasznalat soran

Szallitas Egyedi Ugyféligények szerint vagy A REHAU raktérkészlet Egyedi Ugyféligények szerint vagy
REHAU raktérkészletrél akar a legkisebb mennyiségekben és  REHAU raktérkészletrél
révid szallitasi hataridékkel kaphato
Megmunkaléds Hagyoményos megmunkalas Sokoldalt megmunkalhatdség

= Minden elterjedt ragasztdtipussal

= Gépi ragasztofelvitellel

megmunkalhaté NIR eljarassal megmunkalhatd

megmunkalhatd kozponthoz alkalmas

= Folyamatos Gzemben és

megmunkalékdzponton

= Lézer, forro levegé (hot-air), plazma és

= Folyamatos tizemhez és megmunkalo-

) Magasabb pératartalomnak kitett szerkezeti elemek esetén RAUKANTEX pro OMR (Optimized Moisture Resistance) élzérd hasznélata ajénlott

02.03

A RAUVISIO noir kompozit tabla nagy alakud (1300 x 2800 mm-es),
HPL noirbdl, (MDF vagy forgacslap) hordozélapbdl és szinben
hozza illé HPL ellenhlizdbdl alld préselt lapként kaphatd.

02.04

A RAUVISIO noir munkalap laminalt tabla, amely forgécslap

magon talalhatd HPL feddrétegbdl és hozza illé HPL ellenhdzébol all
vagy kedvez6 aru barna féliaellenhtzoéval kaphatd. A normal méret
1300 x 4100 mm, amely 38 mm-es maggal kaphato.

02.05

RAUVISIO noir kompozit préselt lap

02-2. abra  RAUVISIO noir kompozit préselt lap

RAUVISIO noir munkalap

02-3. dbra RAUVISIO noir munkalap

RAUVISIO noir kompaktlemez

A RAUVISIO noir compact anyag egy nem pordzus, homogén, rendkivil tomitett elem, melyet nyomas és hé hatasara
12 mm-es rétegelt anyagu lapként allitanak eld.
A mag, szinben ill impregnalt papirbol all, mely duroplaszt jelleget kdlcséndz az anyagnak.

Mindkét lathaté oldal megfelel a noir felliletnek és ugyanazokkal a tulajdonsagokkal birnak. A két feliileti oldal védéfélidval van
ellatva. A standard méretek a kovetkezék: 1300 x 4100 x 12 mm.
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03  Szaillitas, csomagolas és tarolas

03.01 Szallitasi és tarolasi utmutato

A

Az aru beérkezésekor azonnal meg kell vizsgalni a

kiils6 csomagolés sériiléseit:

= Sérllés megallapitasa esetén a csomagolast még a
szallitmanyozd jelenlétében fel kell nyitni, és feljegy-
zést kell késziteni az aruban keletkezett karrol.

= ezt a szallitmanyozo soférjének tanusitania kell
névvel, a szallitmany megnevezésével, ddtummal
és alairassal.

= Akart 24 6ran beldl jelenteni kell
a szallitmanyozdnak.

Fentiek be nem tartdsa esetén a szallitmanyozo szallitasi

biztositdja nem vallalja a biztositasi kotelezettséget!

Szallitas

A lapok a szallitas soran nem tehetdk ki 50 °C feletti
hémeérsékletnek, megel6zve ezzel a ragasztott rétegelt
rendszer tulzott héterhelését. Héterhelés hatasara a
bevonatok kozott deformaciot kivaltd kélcsonhatasok
|éphetnek fel, amelyek hatdssal lehetnek a lapok
sikpontossagara.

Kiszallitas

A lapok szallitasa a szallitasi modtdl fiiggben, a sziik-

séges egyenletesség betartasa miatt élfakon vagy

raklapon torténik.

= A csomagolasi egységeket a kiszallitaskor raklapos
anyagmozgato jarmUvel vagy hasonld eszkdzokkel
kell kirakodni.

* Ha nem all rendelkezésre a megfeleld technika,
akkor lehet6ség van a lapok manualis kirakoddasara
is. Ugyelni kell azonban arra, hogy a lapok ne szeny-
nyezddjenek, illetve ne érje ket mechanikus
behatas.

* Manualis kirakodas esetén viseljen véddfelszerelést,
pl. védBkesztyit, mivel az éles élek vagott sebeket
okozhatnak.

= Az anyagmozgatas soran szallitasi segédeszkdzoket,
példaul szivdemeldt, emeldkart és lapszallitd kocsit
kell hasznalni, lasd a ,4.1 Kicsomagolas" cimd feje-
zetet.

= ARAUVISIO lapok vizszintes szallitdsa esetén nem
megengedett a lehajlas.

03.02 Csomagolas

A

A lapokat habszivacs féliaval kell védeni.

A RAUVISIO noir keskeny oldalait és felliletét okvetle-
nil védeni kell. F6ként a lapok attarolasa, komissidzasa
és tovabbfeldolgozasa soran kell elkerdlni, ill. eltavoli-
tani az egyes lapok kozé beker(lt szennyezédéseket.
Ellenkez6 esetben a felhalmozasi nyomas / a lapok
onsulya miatt nyomasi helyek alakulnak ki a laminat
fellletein.

A fellileteket habszivacs foliaval kell védeni. Ez meg-
el6zi, hogy az elemek egymasra helyezése kozben a
nyomas kovetkeztében benyomaodasok rajzolddjanak
ki a fellleten.

®

Kérjik, tartsa be a RAUVISIO termékek kezelésével
kapcsolatos tudnivalokat!




03.03 Uzemen beliili szallitas és tarolas

Uzemen beliili szallitas

A RAUVISIO noir lapanyagot laposan és sikban
fektetve, valamint teljes felliletén dtmenden alata-
masztva kell szallitani. A szallitdshoz a lapanyaggal
egyUtt szallitott csomagolasi valtozatot javasoljuk
hasznalni (nem javasolt az d&tcsomagolas).

Tarolas

A RAUVISIO noir termékeket raklapon, vagy élfan,
megfeleld véddlappal lefedve szallitjuk. A RAUVISIO
noir csomagolasi egységek egymasra helyezhetok.
Azonban a felhalmozasi nyomas miatt nem szabad
négynél tobb egységet egymasra helyezni.

A

Védje a csomagolasi egységeket (CSE).

A csomagolasi egységeket védeni kell a sértilésektdl,
a nagy hémérséklet- és paratartalom-ingadozasoktdl,
valamint mesterséges megvilagitas vagy kdzvetlen
napfény magas UV-tartomanyatol.

Alapokat sik feliileten és sima, egyenletes terepen
tarolja.

A RAUVISIO noir lapanyagot laposan és sikban fek-
tetve, valamint teljes fellletén atmenden alatdmasztva
kell szallitani és tarolni. Javasoljuk, hogy a lapokat a
vellk egyUtt szallitott raklapon taroljak. Ellenkezd
esetben legalabb sik fellileten és 4 élfan torténd taro-
las a javasolt (lasd a vazlatot). Csak igy elézheté meg

a lapok lehajlasa vagy vetemedése.

03-1. dbra 4 élfan torténd tarolas

09

Szakszerltlen, a fenti utasitasokat (raklapon vagy

4 élfan torténd tarolas) figyelmen kivil hagyo tarolas
esetén a vetemedési jelenségekre nem vallalhato
szavatossag.

A lapokat zart, f(ithet helyiségekben kell tarolni, ahol
a hémeérséklet 15 és 25 °C kozott, a relativ paratar-
talom pedig 40 és 60% kdzott mozog.

A csomagolasi egység kinyitasa elétt be kell tartani az
arunak az évszakhoz igazodo, legalabb 48-6ras, szoba-
homeérsékleten torténd akklimatizalodasat.

Kinyitast és egy részmennyiség kivételét kovetéen arra
kell Ggyelni, hogy ujboli betarolaskor a fedélap az arun
maradjon, a szennyez&dések, valamint az aszimmet-
rikus hémérséklet és/vagy nedvesség (pl. huzat vagy
fltott levegd) bejutasanak elkeriilése, ezéltal a vetemedés
és felliletkarosodas megakadalyozasa érdekében.



10

04  Amegmunkalas elott

04.01 Kicsomagolas

A csomagolasi egység kinyitasa elétt be kell tartani
az arunak az évszakhoz igazodo, de legalabb 48 éras,
szobahomeérsékleten torténd akklimatizalodasat.

A

Ovatosan csomagolja ki a lapokat.

csomagolas felnyitasakor Ggyeljen arra, hogy a fellle-
tet ne sérthessék meg éles targyak vagy ne sértljon az
eltolas miatt. A lapok szétvalogatasahoz megfelel6
emel&technikat kell alkalmazni.

A csomagbontoval nyissa ki.

Ne hasznaljon hegyes eszkdzt!

1. Vagja el a kotoz6pantot.

2. Vagja fel figgblegesen a védéfoliat.

3. Ketten 4 darab vakuumos szivékorong segitsé-
gével 6vatosan, elcsUsztatas nélkll, merélegesen
emeljék le a legfelsd védblemezt, illetve egyesével
csomagolt termék esetén tavolitsak el a kartont.

4. Feltétlendl kerlje el, ill. tavolitsa el azokat a szeny-
nyezddéseket, amelyek bekeriilhetnek az egyes
lapok kozé.

04.02 Alapok ellendrzése

A

A RAUVISIO noir tovabbi

megmunkaldsa el6tt kérjik, hogy ellendrizze az alabbi-

akat (lasd ,4.4 Az anyagra vonatkozd garancia doku-

mentumai” cimdi fejezetet):

= Esetleges kiils6 sérllések, pl. repedések vagy
karcolasok vizsgalata

= Fellleti sériilések, illetve hibas helyek vizsgalata

= Egysikisag (préselt lapok esetében)

= Aszinegyezdség vizsgalata a gyartasi sorozaton
beldl

A RAUVISIO noir feltileteket alapvetéen védéfolias
csomagolassal szallitjuk ki. A védéfolia ellenére mar
kiszallitaskor minimalis sérilések lehetnek helyenként
a fellleten. Ezeket gyartastechnikailag nem lehet
teljesen elkerilni és nem jelentenek reklamacios okot.
Kiilonbdzo lapokbdl allé megrendelés dsszedllitasakor
Ugyeljen arra, hogy csak azonos gyartasi szammal ella-
tott lapokat hasznaljon. Kiilonb6z6 gyartas szamok

esetén megmunkalas elott feltétlenll ellendrizni kell a
szinegyezGséget. A szinegyezséget az objektiv Gssze-
hasonlithatdsag miatt nappali fénynél, de nem tz6
napon kell ellendrizni, és eltéréseknél szinméré készui-
lékkel kell meghatarozni.

®

A fenti pontok ellenérzése soran felmerild kéltségeket
a REHAU nem vallalhatja at. Ugyanez vonatkozik a
hibas a&ru megmunkalasa soran felmertlé jarulékos
koltségekre.

04.03 Kondicionalas

A

A RAUVISIO noir lapokat és a tovabbi megmunkalandé
anyagokat, pl. a ragasztot és az élzérokat elegend6
ideig (legaldbb 48 éran at) szobahémérsékleten (lega-
labb 18 °C) kell kondicionalni.

A megmunkalast szintén szobahémérsékleten kell
végezni. Ugyeljen arra, hogy kiilonésen a hidegebb
hénapokban valamennyi lapnak akklimatizalédnia kell.
Ha a rakatméret miatt a kozbUilsé lapok klimatizalasara
nem kerdl sor, akkor a tartézkodasi idét ennek megfe-
leléen kell modositani.

04.04 Az anyagra vonatkozé garancia
dokumentumai

A reklamacidk nyomon kovethetésége érdekében meg
kell &rizni az aru szallitolevelét a szallitasi informaci-
okat tartalmazd matricaval egyltt. A hordozodlap a
keskeny oldalara nyomtatott felirat alapjan egyértel-
mUen hozzarendelhetd a gyartasi sorozathoz. Rekla-
macid esetén ezt kozolni kell a REHAU értékesitési
irodaval.



n

05 ARAUVISIO noir megmunkalasa

05.01 RAUVISIO lapok szakszerii kezelése

Lapok felhelyezése a gépasztalra
A gépasztal legyen elegend6en nagy, ne legyenek éles
peremei, és legyen alaposan megtisztitva.

Vagy takarja le a gépasztalt egy tiszta alatéttel
(pl. faforgacslap, karton stb.).

Lapok alakitasa
Flrésszel torténd alakitasnal tartsa be a gépasztalra

vald felhelyezéssel kapcsolatos tudnivaldkat (lasd fent).

Ebben az esetben dolgozzon elévagd szerkezettel.

A miiveleti lépések kozott
Maras/flrészelés utan tavolitsa el az idegen testeket,
és tisztitsa meg az 6sszes felliletet.

A lapokat szallitsa fligg6legesen és egyesével, megfe-
leld szallitokocsikon.

Vagy rétegenként tiszta és puha karton-/szivacsré-
teggel elvalasztva helyezze raklapra a munkadara-
bokat.

Munkalapok élzarasa

A munkadarab élzarasakor hasznaljon antisztatikus
anyagot a forgacs ratapadasanak megakadalyozasara.
Ugyeljen arra, hogy a lapok tisztan és megfeleléen
vezetve kerlljenek be a berendezésbe.

A keletkez6 forgacsot az elszivon keresztil, biztonsa-
gosan el kell vezetni.

Furas és maras

Furds/maras soran a forgacsot biztonsagosan el kell
tavolitani pl. elszivassal, elfuvatassal vagy hasonlo
madon.

Munkadarabok csomagolasa

A munkadarabokat rétegenként tiszta és puha karton-/
szivacsréteggel elvalasztva helyezze raklapra.
Hasznaljon rakomanyrdgiztot az elcsuszas stb. okozta
sérllések elkerllése érdekében.

05.02 A laminatok megmunkalasa

Hordozo réteg

A RAUVISIO noir hordozdanyagaként fa alapu hordo-
zdanyagok, konnyd épit6lapok vagy ragasztott lapok
johetnek szdba. A fellilettel szembeni magas

kovetelmények kielégitéséhez dont6 fontossagu a
felhasznalasi célnak megfelel6 hordozdanyag kivalasz-
tasa. A hordozéanyag kivalasztasakor alapvetéen
Ugyelni kell a megfelel6 mértékl egysikusagra.

A tetszetds megjelenést meghatarozza a hordozo-
anyag felliletszerkezete. A sima, és ezaltal jo minGségu
felllet eléfeltétele a finom fellileti szerkezet. Hordozo-
anyagként MDF-lapot vagy forgacslapot ajanlott hasz-
nalni. Ezek nagyon finom fellileti szerkezet(iek, és a
megmunkalas (flrészelés, maras, furas, ragasztas)
soran csak kisebb részecskék szakadhatnak ki beléliik.
A magas minéségu fellleti képhez MDF-hordozélap
ajanlott.

Ragaszto

A megfelelé hordozolap kivalasztasan kivil jelentésége
van még a rendszer funkcidjahoz megfelel6 ragaszto
kivalasztasanak. Az elmult években egyre inkabb elter-
jednek az egykomponenst reaktiv PU olvadékra-
gasztok. Ezek a ragasztok hengerrel egyszer(en felvi-
heték a hordozdanyagra, ill. alapfelliletre. A nagy
kezdeti szilardsaghoz rendszerint révid préselési idé
elegend6. A magas felliletminéség biztositasa érde-
kében a préselést folyamatos mikddésl hengeres
kasirozérendszerrel kell végezni.

Fontos magas kezdeti tapadoképességli ragasztot
valasztani, vagy a kdtegre utdlag kifejtett nyomassal is
befolyasolhatd az eredmény.

Hagyomanyos PVAC diszperzids ragasztokkal és ciklusos
prések hasznalataval is jo eredményeket értek el.

A szilardulds présben, nyomas és hé hatasara megy
végbe. Az idedlis nyomasértékeket a szerkezeti elem
meérete és a prés gyartojanak ajanlasai szerint kell
meghatarozni.

A kiméletes szilardulas érdekében a hémérséklet
60-70 °C, a préselési ciklus pedig a kdrnyezeti para-
méterektol, a technologiatdl, a ragasztotol és a hordo-
zblaptdl fliggden 1 és legfeljebb 3 perc kdzott legyen.
Ezt azonban a mindenkori termelési kérilmények
kozott is ellendrizni kell.

Ragasztok hasznalatakor altalanossagban figyelembe
kell venni a ragasztogyartd felhasznalasi ajanlasait /
garanciait.

Minden eljarasnal tgyelni kell a megfelel6 tapadasi/
kotéanyag szilardsagra.

A kdtés vizsgalatara lehuzdvizsgalat ajanlott.
Kiléndsen Uj termékfelépitések és specialis alkalma-
zasok esetén fontos a kdtést a kdvetelményeknek
megfeleléen sajat felelésségre ellendrizni.
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Ellenhuzé réteg

Ahhoz, hogy a rendszer egésze a hdmérséklet és a
paratartalom altali igénybevétel ellenére is alaktartd
maradjon, ellenhizd rétegre van szlikség, amely
valtozo klimatikus igénybevételnél is biztositja a stabi-
litast. A deformacio tekintetében altaldban optimalis
eredmény érhetd el a szimmetrikus felépitéssel.
Azonban nem mindig van lehet6ség szimmetrikus
felépitésre. Emiatt mas ellenhuzé anyagok is hasznal-
hatok. Kovetelményektdl fliggden jol bevalt példaul a
CPL (Continous Pressing Laminates), vagy a polimer
anyagok. A REHAU a fenti tapasztalatokra tamasz-
kodva a deformaécio tekintetében a szimmetrikus
duroplaszt szerkezet mellett teszi le a voksat, és ennek
megfeleléen 6sszehangolt, készre préselt elemeket
kinal. Ezt a rendszert javasoljuk adott esetben sajat
préseléshez is. Specialis megoldasoknal, pl. melamin
bevonaty, fa alapu hordozdanyagnal adott esetben
szlikség lehet a szerkezeti elem vizsgalatara a teljes
kompozit mindsitéséhez. Aszimmetrikusan ragasztott
elemeknél altalanossagban nem garantalhaté a
nedvességgel szembeni ellenallo képesség és a defor-
maciomentesség.

05.03 A préselt lap mechanikai megmun-
kalasa

Fiirészelés/maras/faras

A RAUVISIO noir a legtébb engedélyezett famegmun-
kalasi szerszammal megmunkalhatd. A RAUVISIO noir
méretre vagasakor el6vago flrészlappal kell dolgozni.
A pontos megmunkalas érdekében lgyelni kell arra,
hogy a szerszamok élesek legyenek, és ideédlis gépbeal-
litasokkal kell dolgozni. A massziv és rideg felllet miatt
krom-vanadium otvozet vagy gyémant vagokorong
hasznalata javasolt. Maraskor 45° feletti tengelyszdgU
és ezaltal huzo vagast végzd vagoélek valtak be.

®

A feldolgozassal kapcsolatos kérdésekre készséggel
valaszol a REHAU alkalmazastechnikusa.

05.04 Elzaras

A RAUVISIO noir fellilet és az élzaras egysége érde-
kében ajanlott valamelyik RAUKANTEX élanyagot
alkalmazni. A legtetszet6sebb eredmény a
RAUKANTEX pro hasznalataval érhetd el. Az élzaré
szinével egyezd szinli polimer funkcios rétegnek
kdszénhetben szabad szemmel nem lathato a hézag.
A RAUKANTEX élzard programija a fellilethez illé ABS
(akrilnitril-butadién-sztirol) anyagu élzardt biztosit.

A szakszer( megmunkalast a TLV RAUKANTEX
(DMLO0513) megmunkalasi tudnivaldit tartalmazo
dokumentum irja le. Tovabbi informaciokért lépjen
kapcsolatba a REHAU értékesitési irodaval. Az alkotde-
lemek igy elért mindsége (pl. az él tapadasa, a hatas és
a hasznalati tulajdonsagok) az inputanyagok mellett a
gépbeallitasoktol is fliigg, és a megmunkalénak mindig
ellendriznie kell!

®

Az optimalis gépbeallitasokat, szerszamelrendezéseket
és vagasi sebességeket a gyartas el6tt egy mintasoro-
zaton egyesével kell beallitani; a REHAU alkalmazas-
technikai munkatarsai szivesen segitenek Onnek.

®

A REHAU a hagyomanyos RAUKANTEX pure alapozo-
réteges élzarot és a 100%-ban polimer RAUKANTEX
pro nullfugas élzarot egyarant kinalja vevéinek. Ned-
vességnek kitett szerkezeti elemekhez RAUKANTEX
pro OMR nullfugas élzaré hasznalata ajanlott.




06 Muszaki adatok

A RAUVISIO noir egy nem poroézus, homogén, nagy
sUrliségl anyag, amelyet nyomas és hdhatas kifejté-
sével allitanak eld. Duroplaszt jellege impregnalt papir
magjanak kdszonhetd. A dekorativ fellilet szintén
impregnalt papirbol all, amelyre elektronsugarzassal
edzett akrilat keménybevonat-réteget visznek fel.
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A RAUVISIO noirt butorok és formatervezett fliggo-
leges vagy vizszintes beltéri felliletekre tervezték.
Afelsé oldalat PE-folia védi, amelyet csak a beépitési
helyen szabad eltavolitani.

Termékadatok Vizsgalati szabvany Laminat Préselt lap szinben hozza  Elzaréval ellatott
illé HPL-ellenhuzéval szerkezeti elem
Vastagsag a DIN EN 438-2 szerint 0,9+/- 0,1 mm

17 mm-es préselt MDF

hordozélap a DIN EN 438-2 szerint 18,8 +/- 0,4 mm 18,8 +/- 0,4 mm

izrg;rgg;f‘”gémap a DIN EN 438-2 szerint 18,8 +/- 0,4 mm

Szélesség a DIN EN 438-2 szerint 1300 +10/-0 mm 1300 +10/-0 mm Méret +/- 0,5 mm

Hossza a DIN EN 438-2 szerint 2800 +10/-0 mm 2800 +10/-0 mm Méret +/- 0,5 mm

Szogeltérés a DIN EN 438-2 szerint 90°+/-0,3° 90°+/-0,3° 90°+/-0,3°

Sikpontossag a DIN EN 438-2 szerint 60 mm

Elzaré egyenessége a DIN EN 438-2 szerint <1,5mm

Elhiba msz. rajznak megf. <15mm <15mm

Termékadatok Vizsgalati szabvany Foliabevonattal Munkalap szinben hozza  Compact lap
ellatott munkalap illé HPL-ellenhtzoval

Vastagsag 12 +/- 0,6 mm

38 mm-es forgécslap

a DIN EN 438-2 szerint

39 +/- 0,4 mm

40 +/- 0,4 mm

hordozélap

Szélesség a DIN EN 438-2 szerint 1300 +10/-0 mm 1300 +10/-0 mm 1300 +10/-0 mm
Hossza a DIN EN 438-2 szerint 4100 +10/-0 mm 4100 +10/-0 mm 4100 +10/-0 mm
Szdgeltérés a DIN EN 438-2 szerint 90°+0.3° 90°+0.3° 90°+/- 0,3°
Sikpontosség a DIN EN 438-2 szerint <3 mm/m

Elzaré egyenessége a DIN EN 438-2 szerint <1,5mm/m
Elhiba mUsz. rajznak megf. <15mm <15 mm <15mm
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Optikai tulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati
eredmény
Felllet fényességi foka ~ AMK-MB-009, 04/2013 Mérés 60°-os mérési alakzattal <2 GLE
Mérés 85°-0s mérési alakzattal <10 GLE
Szin AMK-MB-009, 04/2013 nincs észrevehetd valtozas az eredeti mintahoz képest; azonos megfeleld
meértékl fedési tulajdonsagok
Feltlet AMK-MB-009, 04/2013 egyenletes felllet, a felllet
hibai 0,7 m tavolsagbél nem _,_.— AR
hathatnak zavaréan. Az ipari  §-=="~ < : T
gyartasi folyamat miatt a H .
hibatlan feliilet nem i teljesil
jelenitheté meg, aprd hibas
helyek és felileti
egyenetlenségek megengedettek.
Pontok, szennyezédések,
hibak és hasonlé feliileti <1 mm?*/m?

hidnyossagok; szalkasodas,
hajszalrepedések vagy karcolasok.

<10 mm/m?®

Szintartéssag

a DIN EN ISO
4892-2, B eljaras szerint
Avizsgalat id6tartama:

Ertékelés a kékskala szerint

DIN EN ISO 105 BO1-B06

szerint

A minta megitélése:

a DIN EN ISO 105 A02
szerint

Megitélés a sziirkeskala szerint

7. fokozat

> 4. fokozat

Anyagtulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati eredmény
Sdrlség EN1SO 1183 >1,35g/cm? megfeleld
Ellenalloképesség forrasban lévo vizbe meritéssel DIN EN 438-2 > 4 fokozat megfelels
szemben

, , v -0,55% hossziranyban Y
Mérettartas magasabb hémérsékleten DIN EN 438-2 ~1,05% 4tlésan megfeleld
El.lenallokepesseg t6 igénybevétellel szemben DIN EN 438-2 > 20N megfelels
(kis golyo)
Ellenalloképesség Uté igénybevétellel szemben ) 1000 mm leejtési magassag .
0,9 mm-es laminat esetén (nagy golyo) DINEN 438-2 10 mm-nél kisebb benyomodas megfeleld
Ellenalloképesség té igénybevétellel szemben ) 1800 mm leejtési magassag ,,
compact 12 mm esetén (nagy golyo) DIN EN 438-2 10 mm-nél kisebb benyomddas megfeleld
Repedési hajlam igénybevétel esetén DIN EN 438-2 > 4. fokozat megfeleld
Compact 12 mm rugalmassagi modulus DINENISO 178 > 9000 N/mm? megfeleld
Compact 12 mm hajlitdszilardsag DINENISO 178 >80 N/mm? megfeleld
Feliileti tulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati eredmény
Fellletkopassal szembeni ellenalloképesség DIN EN 438-2 2200 1P megfeleld
Vizg6zzel szembeni ellenalloképesség DIN EN 438-2 5. fokozat megfeleld
Szaraz hével szembeni ellenalloképesség (160 °C)  DIN EN 438-2 5. fokozat megfeleld
Nedves hével szembeni ellenalloképesség (100 °C) DIN EN 438-2 5. fokozat megfeleld
Karcallésag DIN EN 438-2 4. fokozat megfeleld

Aeljaras s 15%
Mikrokarcallésag DIN EN 438-2 jara fényességi fok valtozas
B eljaras

> 4. osztaly
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Elelmiszerek és higiéniai jellemzék Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati eredmény

lasd az ,Anyagok” cim(

Vegyszeralld DIN68861/T1 1A t4blazatot a 16. oldalon
<10 mg/dm?
. . - , 3%-o0s ecetsav N
Ele.lmlsz.erelklffel vald érintkezés EN 1186 50%-0s etanol <10 mg/dm2
teljes migracio 95%-o0s etanol izooktan < 10 mg/dm
? <10 mg/dm?
Higiénia NSF/ANSI 35 Egyezés az NSF/ANSI 35 megfeleld

elGirasaival

Staphylococcus aureus és
Antibakteridlis hatas JISZ2801:2012 Escherichia coli antibakterialis
tevékenység 24 6ra utan

> 3 log csokkenés
>99,9% csokkenés

Kérnyezeti tulajdonsagok Vizsgalati szabvany Kévetelmény Vizsgalati eredmény

AFNOR NF EN ISO

m o m i . 3
VOC-kibocsatas 16000-9 TVOC-kibocsatasi besorolas A+ <0,2 mg/m
AFNOR NF EN ISO . PR 3
Fenoltartalom 16000-9 Fenol kimutatasi hatarértékek ~ <0,002 mg/m
Formaldehid-kibocsatas EN 13986 E1 besorolas megfeleld

Elzaréval ellatott szerkezeti elemen és noir kompaktlemezen végzett vizsgalatok

A REHAU a RAUVISIO noirt egyszerl laminatként és élzardval ellatott és élzard nélkili préselt lapként egyarant szallitja. Az
alabbi adatok a REHAU altal el6allitott préselt és élzaroval ellatott RAUKANTEX noble matt pro lapra, valamint a kompakt lapra
vonatkoznak. Felhivjuk figyelmét, hogy a REHAU csak a REHAU specifikacidjaban szereplé szallitasi terjedelemre vonatkozéan
vallal a szavatossagi jognak megfelel jotallast, nem pedig a nem a REHAU altal elvégzett préselési és élzarasi folyamatokra.
Az elemekre vonatkozd ellenérzések a kész, éllel ellatott elemek esetében erdsen fliggnek az tgyfél altal a RAUVISIO noir
megmunkalasa soran megadando gép- és folyamatbeallitdsoktol, a megfeleld ragasztdanyag és él felhasznalasatol, valamint

a REHAU megmunkalasi utmutatdjanak teljes figyelembe vételétdl a jelen milszaki adatlap szerint. A REHAU alkalmazastech-
nikai munkatarsai a gép- és folyamatbeallitasokkal kapcsolatban megfelel6 tamogatast nyujtanak. Kérjik, vegye figyelembe,
hogy az alkalmazastechnikai tanacsadas legjobb tudasunk szerint térténik, mindazonaltal ezért a dijmentes, kotelezettség
nélkili szolgaltatassal kapcsolatban nem vallalhatunk felel6sséget.

Elem ellendrzése Vizsgalati szabvany Vizsgalati eredmény
Héalloésag AMK-MB-001 szerinti értékelés megfelelt
Vizg6z igénybevétel AMK-MB-005, 1. modul szerinti értékelés megfelelt
Nedves kornyezet tlrése AMK-MB-005, 2. modul szerinti értékelés megfelelt
Valtozo kérnyezeti kériilmények tiirése AMK-MB-005, 3. modul szerinti értékelés megfelelt

1) Vizsgalt szerkezeti elemek: 17 mm-es MDF-re préselt noir, 177 mm-es forgéacslapra préselt noir, 38 mm-es forgacslapra
préselt noir munkalap és noir kompakt elem
2) Avizsgalat a 2 PfG 2507/08.2014 vizsgalati szabvany szerint tortént

Qualitat
Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelméBige
. ® Produkt-
TUVRheinland tiberwachung

www.tuv.com
ID 1111219504
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Védafolia

A védofoliat ugy tervezték, hogy megvédie a fellletet
a szennyez8désektdl és a kezelés és feldolgozas soran
keletkezd sérllésektol. A véddfdlia és ragasztoja nem
véd a nedvesség, a hémérséklet vagy az UV-sugarzas
ellen.

A RAUVISIO noir fellileteket zart, UV-sugarzastol
védett helyiségben kell tarolni a megadott tarolasi
feltételeknek megfeleléen (lasd a 03.03. pontot).

Ha ezek a feltételek teljestilnek, a véddéfolia legalabb

a szallitast kovetd els6 12 hénapon beliil gond nélkil
eltavolithato. A tarolasi ido tullépése vagy a tarolasi
feltételek be nem tartdsa esetén a ragaszto benedve-
sedhet, ami miatt a védéfolia nem tavolithatd el mara-
déktalanul.

Az esetleges ragasztomaradvanyokat mdanyagtiszti-
tdval, ragasztdeltavolitdval vagy lakkbenzinnel lehet
eltavolitani.

07  Szerelésiiranyelvek

1. A konfekcionalt elemeket csak az eredeti csomago-
lasi egységben szabad szallitani.

2. A csomagolasi egységeket mindig a harantoldalon
kozépen kell lerakodni.

3. Akonfekcionalt elemeket mindig az eredeti rakla-
pon vagy 4 élfan kell tarolni.

4. Akonfekcionalt elemeket nem szabad a szabadban
vagy nedves helyiségben tarolni.

5. A konfekcionalt elemeket mindig a beépitési hely-
nek megfelelé modon kell tarolni, és nem szabad
er6s UV-sugarforrasnak kitenni.

6. Akonfekcionalt elemeket beszerelés elétt legalabb
24 6rén keresztll szobah6mérsékleten (legaldbb
18 °C) akklimatizalja. O °C alatti szallitasi h6-
mérséklet esetén az elemeknek minden oldalrél
legalabb 48 orat akklimatizalodniuk kell.

7. Anyerslapokra és a konfekcionalt elemekre nem
szabad targyakat helyezni, mert ez sériiléseket
okozhat.

8. ARAUVISIO noir vizszintes és fliggoleges beltéri
hasznalatra alkalmas. A kiilonleges felhasznalasi
esetekrdl érdeklédjon a gyartonal, szikség esetén
ellendrizze azt.

9. A megmunkalas/beszerelés elétt ellendrizni kell az
anyagok és az 6sszetevok karosodas- és hianyos-
sagmentesseégét.

10. A beépités elétti kdzbensé tarolds kizarolag az ere-
deti csomagolasban fagymentes és zart helyiség-
ben térténhet.

11. Ahordozd alapszerkezeteket sikba és meréleges
helyzetbe kell allitani, hogy egymashoz képest ne
mozdulhassanak el.

12. Afesziltség altal okozott repedések elkerliléséhez
a megmunkalaskor és a szereléskor tgyelni kell a
fesziiltségmentességre.

13. Afa alapu hordozdanyagok esetében a sarokko-
tések védelem nélkili éleit a szerelés elétt ne érje
nedvesség.

14. Afabol készilt hordozdlapok Gsszes vagasi élét és
a nyers lapéleket vizallé védébevonattal kell ellatni.

15. A szerelés idejére a fa hordozoélapok minden furatat
vizmentesen le kell zarni.

16. Afellileten nem szabad szerszamokkal dolgozni.

17. Afellilet kezelésére nem hasznalhato erds olddszer,
specialis tisztitoszer (pl. lefolydtisztito, ipari tiszti-
tdszer, sroldszer vagy suroldszeres tisztitokendd),
vagy erés vegyszer.

18. Matt felliletek tisztitasara bevalt eszkoz a ,koszradir”.

19. ARAUVISIO noir elemekre sem szereletlen, sem
szerelt allapotban nem szabad raallni.

20. A mosogatdgép és a slit6 kdrnyékén a vizgdzzel,
illetve tul magas hémérséklettel szembeni védelem
érdekében az élzaro és a hatoldali anyag kozotti
atmenetet szerkezeti takarassal is védeni kell.
Hétereld lemezek szakilzletekben és a készlilék
gyartojatol szerezhetdk be.

21. A kivagasok elkészitésekor a sarkokat eld kell furni
(legalabb 10 mm-es furoval), illetve felsémaroval
(legalabb 10 mm-es mardfejjel) kell elkésziteni.
Ezzel elkerllhetOk a fesziiltség hatdsara fellépd
csorbuldsok, amelyek késébb repedésekhez vezet-
hetnek.

A Vigyazat! Ezt figyelembe kell venni a moso-
gato beépitésekor és minden mas kivagas és kotés
elkészitésekor!
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08  Hasznalati és kezelési utmutato végfelhasznaloknak

1,

A pdrusmentes, homogén réteg, anyaga higiénikus és

élelmiszerekkel valo érintkezésre alkalmas.
Gombakkal és baktériumokkal szemben ellenalld

o

A RAUVISIO noir ellenall a legtdbb haztartasi
anyagnak. Agressziv anyagok hosszabb behatasa a

fellleten nyomokat eredményezhet, illetve az anyag

karosodhat.

Az alabbi tablazatban a vizsgalt anyagok szerepelnek

a hatoidovel:

Anyag RAUVISIO noir
1Aigénybevételi csoport
D Eredmény

Ecetsav 16 dra 5
Citromsav 16 dra 5
Ammaoniakviz 16 ora 5
Etanol 16 dra 5
Vérosbor 16 dra 5
Sor 16 dra 5
Kéla 16 dra 5
Kavé 16 dra 5
Fekete tea 16 dra 5
Feketeribizli-ital 16 dra 5
Sdritett tej 16 dra 5
Viz 16 dra 5
Benzin 16 dra 5
Aceton 16 dra 5
Etil-butil-acetat 16 dra 5
Vaj 16 dra 5
Olivaolaj 16 dra 5
Mustar 16 dra 4
Hagyma 16 dra 5
Fert6tlenitészerek 16 dra 5
Tisztitoszer 16 dra 5
Tisztitdoldat 16 dra 5

D Hatéidé

A Az elirt kdvetelmény besorolasi kddja a DIN EN 12720:2009-07 szerint

A RAUVISIO noir egy kellemes tapintasu, érintésre
meleg duroplaszt fellilet.

2

A tisztitashoz ne hasznaljon suroldszert vagy alkoholos
tisztitdszert, mert fennall annak a veszélye, hogy
kikezdik és karositjak a felliletet. A durva szennyezé-
dést puha kenddvel (mikroszalas kenddvel) és szap-
panos vizzel kell eltavolitani. Ezutan ,koszradirral”
homogén matt megjelenés érhetd el.

Megitélés a DIN EN 12720 (2009. 07.) szerint:

Vegyi anya-
gokkal szem-
beni ellenallé

Eredmény

képesség

5 nincs lathato valtozas

4 a fényesség vagy a szin alig észrevehetd
valtozasa

3 kis eltérés a fényességben vagy a szinben,
a vizsgalt fellilet szerkezete valtozatlan

2 erés nyom lathatd, a vizsgalt fellilet szerke-
zete azonban nagymeértékben sériilésmentes

1 erés nyom lathatd, a vizsgalt fellilet szerke-
zete megvaltozott

0 a vizsgalt felllet er6sen megvaltozott,

ill. roncsolodott
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Jegyzetek
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Jegyzetek




A dokumentum szerz6i jogvédelem ala esik. Minden ezen
alapuld jog fenntartva, beleértve a forditast, utannyomast, az
abrak kivételét, adasba kerllést, fotomechanikai vagy egyéb
Uton térténd reprodukcidt és adatfeldolgozast.

Az alkalmazéasokra vonatkozo és legjobb tudasunk szerint
nyUjtott irdsbeli és szébeli tanacsadasunk tébbéves tapaszta-
latainkon és meghatarozott szabvanyokon nyugszik. A REHAU
termékek felhasznalasi céljat a mliszaki terméktajékoztatd
tartalmazza. A mindenkori aktualis véltozat az interneten az
alabbi cimen tekintheté meg: www.rehau.com/TI. A termékek

alkalmazésa, felhasznalasa és feldolgozasa az ellendrzési
lehet6ségeinken kiviil esik, ezért kizarélag az adott alkalmazo/
felhasznald/feldolgozo felel6sségi korébe tartozik. Ha
mindezek ellenére mégis felmeriil a szavatossag kérdése, az
csakis szallitasi és fizetési feltételeink alapjan érvényesithetd,
melyek a www.rehau.hu/sff link alatt tekinthet6ek meg,
amennyiben a REHAU-val nem sziiletett masfajta irasbeli
megallapodas. Ez vonatkozik az esetleges garancialis
igényekre is, amelyek esetében a garancia termékeink altalunk
meghatarozott specifikacioknak megfeleld allandé minéségére
vonatkozik. A mlszaki véltoztatas jogat fenntartjuk.

Mindig az On kozelében
Telephelyeinket lasd

a kévetkez6 webhelyen:
www.rehau.hu

© REHAU Kft.
Rozalia park 9.
2057 Biatorbagy

DML00702 HU 02.2024
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