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RAUBOND - teknisk information

1. Egnethed

RAUBOND er et smelteklaebemiddel, der kan anvendes
til kleebning af termoplastiske kanter og andre kanter
af f.eks. HPL, CPL, polyester, harpiksholdigt papir og
finer. Far anvendelse skal kantmaterialets individuelle
egenskaber og pafgringen af kleebemidlet pa bagsiden
af materialet testes.

2. Forarbejdningsanvisninger

Kleebemidler fra RAUBOND er seerligt velegnede til
forarbejdning af kantbéndslimemaskiner og er kende-
tegnet ved yderst gode forarbejdningsegenskaber
sdsom en preecis, tradfri kleebemiddelpéfering og hej
varmebestandighed.

2.1. RAUBOND EVA111/112

RAUBOND EVA 111/112 smeltekleebemidler er velegnede
til brug ved lige kanter. De kan forarbejdes p& automa-
tiske anleeg med valser.

Egenskaber
. Ethylen-vinylacetat-copolymer
Basis (EVA)
Leveres som: Granulat
1,52 £0,03

Teethed ved 20 °C [g/cm®] (pyknometer, 100 ml)

RAUBOND EVA 111: Beige

Farve RAUBOND EVA 112: Hvid

Viskositet ved 200 °C [mPas]75.000 £ 10.000 (Brookfield)

| det felgende angives forarbejdningsanvisninger for
kleebemidlet baseret pé praktisk erfaring og laborato-
rietest:

Forarbejdningstemperatur [°C] 190-210

Péfaringshastighed [m/min] 8-60

Bledgeringsinterval [°C] ca. 905

ca. 8+ 1 (maltved en

Aben tid ved 190 °C [s] film pa 200 um)

2.2. RAUBOND EVA121/122

RAUBOND EVA 111/112 smelteklaebemidler er veleg-
nede til brug ved lige kanter, softforming og forarbejd-
ningsmaskiner. De kan forarbejdes p& automatiske
anlaeg med valse og bredslidsedyse.

Egenskaber
. Ethylen-vinylacetat-copo-
Basis lymer (EVA)
Leveres som Granulat
1,14 £ 0,03

Teethed ved 20 °C [g/cm®] (pyknometer, 100 m)

RAUBOND EVA 121: Beige

Farve RAUBOND EVA 122: Hvid

Viskositet ved 200 °C [mPas] 85.000 + 13.000 (Brookfield)

| det felgende angives forarbejdningsanvisninger
for kleebemidlet baseret pé praktisk erfaring og labora-
torietest:

Forarbejdningstemperatur [°C] 180-200

Pafaringshastighed [m/min] 8-75

Bledgeringsinterval [°C] ca.95%5

° + 3
Aben tid ved 190 °C [3] ca. 12 £ 1 (malt ved en

film pa 200 pm)
2.3. Anvendelsesomrader
RAUBOND RAUBOND
EVA111/112  EVA121/122
Lige kanter @ M
Softforming E
Bearbejdningsmaskine E|/

2.4. Generelle forarbejdningsanvisninger
Det underlag, hvorpéa kanterne anbringes, samt selve
kanterne skal veere fri for stav, olie, fedt og skal vaere
terre, inden de limes. Desuden skal man sarge for at
bearbejde underlaget i en preecis ret vinkel.



Det anbefales yderligere, at pladerne og kantbandsma-
terialet akklimatiseres til mindst 18 °C (ved tempera-
turer <18 °C kan der ske fejli limningen!). Undga
treekluft ved forarbejdningen.

3. Leveringsomfang, miljg, maerkning
Fas i seekke med 25 kg med fast kleebemiddelgranulat.

3.1. Markning

Til forarbejdning af ikke-meaerkningspligtige smelte-

kleebemidler har den tyske industrisammenslutning

for kleebemidler udarbejdet felgende anbefaling:

"Der siver dampe ud ved forarbejdningen af smelte-

kleebemidler. Typen og maengden af disse dampe

afhaenger af typen af klaeebemidlet, pafgringsmetoden

samt forarbejdningstemperaturen. Producentens angi-

velser isaer angdende forarbejdningstemperatur skal

overholdes ngje. Dampe skal udsuges med egnede

foranstaltninger.”

RAUBOND EVA 122 er en undtagelse. Det er meerk-

ningspligtigt i henhold til EU-direktiv 2020/217 med

felgende EUH-saetninger:

= EUH 212: Advarsel! Ved brug kan der opsta farligt
stev, der kan indandes. Undgé at indénde stav.

= EUH 210: Sikkerhedsdatablad kan fés ved
anmodning.

| de pageeldende sikkerhedsdatablade er der yderligere
anvisninger om sikkerhed, handtering, transport og
bortskaffelse

4. Opbevaring
Kleebemidlet skal opbevares tart og keligt i lukket
originalemballage. Se holdbarhedsdato pa etiket.



Mekanisk, fotografisk, elektronisk eller anden gengivelse af
dette dokument eller dele af det er ikke tilladt ifelge geeldende
lov om ophavsret. Alle rettigheder forbeholdes.

Vores mundtlige og skriftlige radgivning om anvendelse af vores
produkter er baseret p4 mange érs erfaringer og standardiserede
antagelser og sker efter bedste evne. REHAU produkternes
anvendelsesformal er beskrevet afslutningsvist i de tekniske
produktinformationer. Den til enhver tid gaeldende version kan
ogs4 ses online p& www.rehau.com/TI. Anvendelse, brug og

forarbejdning af produkterne ligger uden for vores kontrolmu-
ligheder og ansvaret herfor ligger derfor udelukkende hos den
enkelte bruger/forarbejder. Skulle et erstatningsansvar alligevel
komme p4 tale, retter dette sig udelukkende efter vores salgs- og
leveringsbetingelser, som kan ses p& www.rehau.com/conditions,
forudsat at der ikke er aftalt andet med REHAU skriftligt.
Dette gaelder ogsa eventuelle krav om mangelsansvar, hvorved
mangelsansvar refererer til vores produkters ueendrede kvalitet
i henhold til vores specifikationer. Der tages forbehold for
tekniske aendringer.
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