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Condicoes técnicas de fornecimento

1. Ambito de aplicagio

Este acordo técnico de fornecimento faz parte do
contrato e é valido para fitas de borda RAUKANTEX.
Ele define e limita o escopo de desempenho da
REHAU. As propriedades do material / produto que
se seguem referem-se ao estado de fornecimento do
material ndo processado. Este estd documentado
através de amostras de retengao correspondentes.

2. Areadeaplicagio

As fitas de borda RAUKANTEX destinam-se a cober-
tura dos cantos cortados de painéis de material aglo-
merado ou MDF na industria de mdveis. Elas foram
projetadas e especialmente desenvolvidas para uso em

Fitas de borda com camada funcional

ambiente interno. Dependendo do material, cor e
situagado de instalacdo das bordas, pode ocorrer uma
leve variagdo de cor apds varios anos de uso.

3. Medidas e tolerancias

As tolerancias padrao para fitas de borda RAUKANTEX
estado disponiveis mediante solicitagdo ao seu repre-
sentante e também poderéo ser encontradas na
Internet (dependendo do material) em
rehau.com/ti-raukantex.

— para perfeccionistas

Fita de borda com camada funcional de polimero EEE Resisténcia & umidade
Com a camada funcional 100% em polimero, é possivel obter componentes m BB Resisténcia aos raios UV /A camada funcional
perfeitos e sem juntas visiveis. Exatidao da cor de 100%. 100% sem cola — EEE Aderéncia/dureza pode ser fundida
qualidade industrial comprovada. Visual e A
Materiais: PMMA, PP, ABS, PET P _ L. .
juncoes visiveis
' 4 L]
— a basica
Fitas de borda com camada funcional de TPU (poliuretano termoplastico) OO Resisénes & umidees
Uma camada funcional & base de polimero e com cor correspondente no BB Resisténeia aos raios Uy Camada funcional com
verso, garante a continuidade visual dos componentes, sem juntas. 100% EEO Aderéncia/dureza junta quase
sem cola. Visual imperceptivel
Materiais: PMMA, ABS O revestimento
Plus estd disponivel apenas na cole¢gao em estoque standard.
Fi d . v
itas de borda adesivas _
” . Por ex. Cola EVA:

-—a CIaSS|ca MO0 Resisténcia a umidade
Fitas de borda com agentes adesivos moo Resistén‘cia a0s raios UV
A cola é aplicada no painel ou na fita de borda no estado fundido. mEO A@renma/dureza
Materiais: PMMA, PP, ABS, PET, PVC Visual Camada funcional

Por ex. Cola PUR: com junta visivel

HEE Resisténcia a8 umidade
WO Resisténcia aos raios UV
EEWE Aderéncia/dureza

Visual
v Tecnologia a laser v Tecnologia de ar quente Tecnologia NIR
\I, Na aplicacéo a laser, a camada \"/ No processo Hot-Air, o ar compri- U\\Jl Com a tecnologia de infravermelho
= '=  funcional é ativada por um laser. == mido quente derrete a camada préximo, é possivel transferir energia
funcional. térmica de maneira rapida e altamente

precisa.
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4. Propriedades gerais do material

4.1. Materiais das fitas de borda

RAU-PP RAU-PP RAU-ABS RAU-ABS RAU-PMMA
color, dekor e designo color, dekor e basic edge color, dekor
natura natura
Dureza Shore D DIN ISO 48-4: 2021-02 75+3 75+3 70+ 4 80+3
Ponto de amolecimento Vicat ISO 306, proc. B/50 aprox. 100 °C aprox. 100 °C aprox. 90 °C aprox. 80 °C
Densidade segundo a norma DIN EN ISO 1183 aprox. 0,6 g/cm?®
Dureza Brinell DIN EN I1SO 2039, parte 1 >80 N/mm?
Resisténcia a luz baseada na norma Nivel 7-8 Nivel 7-8 > Nivel 6 > Nivel 6
DIN EN ISO 4892-2 Procedimento B
Avaliagao segundo a escala de cinza ISO 105-A02
Retracao das fitas de borda com espessura de <0,3% <0,3% <10%
0,4-4,0 mm 1 h a 90 °C com armazenamento
livre em estufa aquecida
Retracdo = 1,7 mm da borda, 1 h a 90 °C com <1,7% <0,3%
armazenamento livre em estufa aquecida
Retragdo < 1,5 mm da borda, 1 h a 60 °C com <0,3%
armazenamento livre em estufa aquecida
Resisténcia ao vapor de dgua com base na norma Grau 5
DIN EN 438-2, ponto 14
RAU-PVC RAU-PP RAU-PVC RAU-PP RAU-PVC RAU-PET RAU-PP/SRT
color, dekor e 4531 1195 4581 1699 magic 1 soft
natura 4639 (eco) floor 4689 (eco) floor
floor floor
Dureza Shore D ou A 79 £4 (D) 75+ 4 (D) 70290 (A)
DINENISO 7619-1 dependendo
da especifi-
cagao de
receita
Ponto de amolecimento Vicat aprox. 67 °C aprox. 73 °C aprox. 65 °C  aprox. 76 °C
ISO 306, proc. B/50 com insergao
de aluminio
Resisténcia a ruptura > 30 N/mm?
DIN EN ISO 527-2
Alongamento até a ruptura 0-5%
DIN ENISO 527-2
Resisténcia da superficie, 5x104<R< b5x104<R<
medigao com eletrodo especial 5x108Ohm  5x10% Ohm
com10V
Resisténcia de conductividade 5x104<R< 5x10%<R<
(em relagédo a uma espessura da 5x108 Ohm  5x108 Ohm
fita da borda de 0,8 mm)
Amostra de fita de borda de
100mm depositado sobre suporte
metalico Colocar eletrodo de latao
de 50 mm, com 10V
Resisténcia a luz baseada na > Nivel 6 > Nivel 6 > Nivel 6
norma EN ISO 4892-2
método B
Avaliagao de acordo com a escala
de cinza
ISO 105-A02
Retragdo = 1,7 mm da borda 1 h <1,7% <03%

a 90 °C com armazenamento livre
em estufa aquecida
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Retragdo < 1,5 mmdabordalh <03% <03% <03% <03% <03% <01%
a 60 °C com armazenamento livre
em estufa aquecida
Comportamento na queima autoextintor autoextintor extingue-se
DIN 4102, folha 4 depois de ser
retirada a
chama em
atuagao

Classificagao segundo R R
EN 13501-1:2018
4.2. Materiais da camada funcional Tolerancias para fitas de borda nao envernizadas:

Em fitas de borda ndo envernizadas, o intervalo de

RAUKANTEX tolerancia é claramente superior. Fala-se aqui do
pro plus OFL OMR chamado brilho de méquina que, do ponto de vista

empirico, varia entre 0-40 pontos de grau de brilho,
Dureza Shore D 58 + 3 (D) aprox. 92(A)  90(A) 55 +10 (D) em funcéo da técnica de produco (calandra/extrusio),
ouA aprox.35(D) 35(D) . . .
DIN EN SO do acabamento de superficie (texturizado/liso) ou do
7619-1 material da fita de borda (ABS/PP/PMMA) que é utilizado.
Ponto defusao 150+15 115+20 135+15 135*15 4.4. Impressiolpintura
(DSC) DIN EN °C °C °C °C
ISO 11 357-1 Em funcéo do controle de qualidade visual dtico, a
(taxa de aqueci- impressao da fita de borda em produtos especificos
mento 10 K/ pode apresentar uma &rea nao impressa nas laterais
min.) impressa de < 1,50 mm, que nao seré4 relevante para
Densidade 0,85-093 12-13 095 085-093 o produto final apds o processamento da borda. Dessa
segundo glem’ glem’ glem® glem® forma, esta drea ndo impressa nao representa um
EN1SO 1183 problema de qualidade e nao justifica uma reclamacao.
4.3. Graude brilho 5. Indicacodes especiais para fitas de borda

O grau de brilho é uma propriedade importante do
produto em superficies, sendo controlado através de
vernizes UV.

Dependendo da caracteristica da superficie e do
angulo de inclinagdo no momento da avaliagao, a luz
reflete de forma diferente, fazendo com que a super-
ficie fiqgue mais ou menos brilhante, o que é conhecido
como “efeito de brilho".

A REHAU mede o grau de brilho num angulo de

60 graus, de acordo com a norma DIN 67530, geral-
mente sobre superficies lisas.

O grau de brilho também pode ser medido direta-
mente na estampagem, especificamente para o
produto.

Tolerancias para fitas de borda envernizadas:

Grau de brilho Tolerdncia em pontos de grau de
brilho
6 até 100 +3

Vernizes especificos (EM, SM, SHGL, GLS) podem
apresentar uma tolerancia divergente. Tolerancias
especificas sob consulta.

RAUKANTEX

5.1. Fitas de borda ABS

Para limpar fitas de borda em RAU-ABS, recomen-
dam-se produtos especiais para limpeza de plasticos.
Para a limpeza ndo devem ser utilizadas substancias
com forte teor de solventes nem substancias alcoo-
licas, pois podem causar a fragilizagao ou desprendi-
mento do material da borda.

Em caso de forte pressédo, combinado com atrito, uma
leve descoloragdo de tons intensos ou escuros, pode
ocorrer na regido do raio refilado. Para indicagdes
adicionais sobre a limpeza, consulte o ponto 8. As indi-
cagoes relativas ao processamento devem ser consul-
tadas nos respetivos documentos de venda.

5.2. Fitas de borda transparentes em PET e PMMA
Ao aplicar agentes separadores e de limpeza é neces-
sario garantir rigorosamente que estes ndo contém
alcoois e solventes, uma vez que estes ndo podem
entrar em contato com materiais de fita de borda
transparentes.

Neste contexto, devem ser considerados especial-
mente problematicos quaisquer agentes antiestaticos
e/ou de refrigeracao. Se forem utilizados produtos
contendo alcool ou solventes, pode ocorrer a formagéo
de fissuras. As fissuras podem surgir posteriormente.
Outras indicagoes relativas ao processamento devem
ser consultadas nos respectivos documentos de venda.
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Dicas relativas a limpeza e reducao de fissuras provo-
cadas por tensao:

Em geral, todos os plasticos duros e transparentes
tendem a ter fissuras provocadas por tensoes quando
sao forgados excessiva- mente ou quando sao limpos
com um produto de limpeza mais ou menos agressivo.
As fissuras provocadas por tensdo podem, conforme
o grau de extensao exercido, manifestar-se como
fissuras profundas no material, como pequenas
fissuras ou como turvamento com aspeto leitoso do
material transparente. Por isso, é extremamente
importante que a fita de borda seja aplicada livre de
tensoes sobre o raio externo do painel. Isso é conse-
guido através de um aquecimento suficiente do mate-
rial da fita de borda por meio de radiadores de infra-
vermelhos ou ar quente.

5.3. Fitas de borda com pelicula de protecao

Nas versoes de fita de borda com pelicula protetora,

a impressao da pelicula protetora so é apenas parcial-
mente resistente a solventes.

A pelicula de protecdo deve ser removida da fita de
borda (logo apds a montagem final).

A pelicula protetora padréo (com impresséo transpa-
rente) ndo apresenta nenhuma resisténcia a UV (p. ex.
para aplicagoes de pintura); para esse tipo de aplicagéo
especial recomenda-se a nossa pelicula protetora
resistente a UV (pelicula protetora preta/branca).

O filme protetor pode ter um recuo de até 3 mm em
cada lado. Se houver uma troca da pelicula protetora
dentro do rolo de fita de borda, pode acontecer que

a pelicula protetora se sobreponha parcialmente ou
sobressaia lateralmente em uma area limitada. Isso se
deve ao processo de fabricagéo e ndo constitui motivo
de reclamacao.

5.4. RAUKANTEX pro e plus em PVC
O processamento de RAUKANTEX pro ou plus com o
método Hot Air também é possivel em material PVC.

A

O processamento do RAUKANTEX pro ou plus no
material PVC através da tecnologia laser nao

é autorizado, pois podem surgir gases nocivos para
a salde.

6. Classificacao RAUKANTEX

6.1. RAUKANTEX pure (fitas de borda com primer)
As fitas de borda RAUKANTEX pure estéo preparadas
para o processamento em maquinas coladeiras de
borda disponiveis no mercado e que trabalhem
segundo o processo de adesivo termoativado. Para
isso, as fitas sdo revestidas no seu verso com um
promotor de adeséo universal, que é adequado para

a utilizagao de adesivo hot melt. Os sistemas promo-

tores de adeséo utilizados foram testados com
produtos de fabricantes de adesivos conceituados
(Henkel, Jowat, Fuller, Kleiberit). A adequagao de todos
os adesivos usados (EVA/PO/APAO/PURY/...) é contro-
lada pelo cliente através de ensaios de processamento.
Para isso é necessario observar as indicagoes de
processamento dos fornecedores de adesivos.

6.2. RAUKANTEX plus/pro (fitas de borda com
juntas invisiveis)

As bordas com juntas invisiveis RAUKANTEX plus/pro
séo concebidas para o processamento em maquinas
de colagem de bordas que trabalham com o processo
de laser de CO, ou de diodo, Hotair ou espectroscopia
no infravermelho préximo. Para isso, as fitas de borda
possuem uma camada funcional. A adequagéo das
bordas com juntas invisiveis RAUKANTEX é testada
pelo cliente por meio de ensaios de processamento.

Uniformidade de superficie:

Devido ao alto aporte de energia aplicada no processo
de juntas invisiveis, a aplicagdo da RAUKANTEX laser
edge em placas de aglomerado pode causar irregulari-
dades na superficie da fita de borda.

Devido a aplicagdo de energia na camada funcional

e a condugao de calor no material da fita de borda,

a estrutura da superficie do painel aglomerado pode,
dependendo da espessura da fita da borda (<1,5 mm)
e do acabamento de sua superficie (quanto mais
brilhante, mais critico), acabar retratando suas irregu-
laridades na superficie da fita de borda aplicada.
Nesses casos, recomendamos consultar o departa-
mento de tecnologia de aplicagdo da REHAU sobre o
uso de camadas funcionais especiais. A aplicagdo em
painéis de MDF nao é problematica.

A camada funcional RAUKANTEX nao possui verniz e
com isso apresenta um brilho equivalente ao brilho "de
maquina”. Em func¢éo da variagoes e caracteristicas do
processo, o brilho e a planicidade da superficie podem
apresentar variagao no que diz respeito ao grau de
brilho e uniformidade da superficie. Isto ndo tem qual-
quer influéncia sobre a fungédo e comportamento de
fusado da camada funcional durante o processamento.

As camadas funcionais RAUKANTEX pro a base de PP
apresentam uma alta resisténcia a luz. As camadas
funcionais OFL 323 e 373 podem, dependendo das
propriedades do material, apresentar variagdo de tona-
lidade com o passar do tempo.

De modo geral, para a aplicagéo da fita de borda em
madeira, recomendamos nossa camada funcional OFL.
A'indicagéo para o respectivo uso deve ser avaliada por
conta propria através de um teste de processamento.

Visto que podem surgir substancias nocivas ao fundir
materiais da camada funcional, a REHAU recomenda,
por norma, a utilizagdo de uma aspiragéo durante o
processamento. Sob a consideragdo da norma



"TA-Luft" (Instrugdo Técnica sobre a Qualidade do Ar),
o ar aspirado pode ser expelido para o ambiente - as
condigoes e regulamentos locais devem ser verifi-
cados, caso a caso. No caso de realimentagéo do ar
limpo, as particulas de pd e os componentes gasosos
devem ser respectivamente filtrados. As indicagdes do
fabricante do filtro e das maquinas devem ser
cumpridas.

6.3. Programa de fitas de borda RAUKANTEX

6.3.1 RAUKANTEX color e dekor

As fitas de borda RAUKANTEX color e dekor desti-
nam-se ao Uso em componentes de méveis sem requi-
sitos especiais em termos de resisténcia ao vapor de
agua. As receitas PP1341/PP1541 sao estabilizadas
adicionalmente e apresentam uma maior resisténcia

a luz (5000h segundo a DIN EN 513 - Proced. 2 - S).

As cores metalicas diferem das cores uni-/sélidas.

= Os efeitos de variagéo de cor (dependendo do
angulo de visao) sao inevitaveis.

= Desvios superficiais isolados em fungao do
pigmento ndo podem ser evitados.

6.3.2 RAUKANTEX designo

As fitas de borda RAUKANTEX designo em RAU-PP
destinam-se a utilizacdo em pegas de mobiliario com
exigéncias especiais em termos de resisténcia a vapor
de agua.

6.3.3 RAUKANTEX eco

As fitas de borda RAUKANTEX eco em RAU-PP frisam
a ideia de sustentabilidade, pois 50% do seu material
de base polimérico é substituido por material reciclado.

6.3.4 RAUKANTEX evo

As fitas de borda RAUKANTEX evo em RAU-PP frisam
a ideia de sustentabilidade, pois uma parte do seu
material de base polimérico é substituida por material
reciclado de origem néao fdssil.

6.3.5 RAUKANTEX magic1

As fitas de borda RAUKANTEX magic Tem RAU-PET
com inserto de aluminio distinguem-se por um visual
metalico realista.

6.3.6 RAUKANTEX magic 2

Fitas de borda RAUKANTEX com uma cobertura de
aluminio ou aco inoxidavel. A superficie de aluminio ou
aco inoxidavel possui um envernizamento de protegao
contra UV e é recoberta com uma pelicula de protecéo.

6.3.7 RAUKANTEX magic 3

As fitas de borda RAUKANTEX em RAU-PP sao reves-
tidas com uma superficie polimérica de aluminio ou
cromo e com pelicula de protegao. Elas destinam-se a
utilizagdo em pegas de mobilidrio sem exigéncias espe-
ciais em termos de resisténcia a vapor de agua.
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6.3.8 RAUKANTEX soft

As fitas de borda RAUKANTEX soft possuem um
elemento de vedagdo / de amortecimento e sao
empregadas para vedagao contra pd ou amorteci-
mento de impactos.

6.3.9 RAUKANTEX basic edge

RAUKANTEX basic edge em RAU-ABS espumado
serve como fita de apoio em painéis de construgéo
leve ou como apoio para painéis de MDP de baixa
densidade que sao processados posteriormente com
fitas de borda finas. A superficie é levemente estrutu-
rada e de constituicdo amplamente homogénea.

6.3.10 RAUKANTEX paintable

Colegao de fitas de borda destinadas para sua pintura.
RAUKANTEX paintable estao disponiveis em material
ABS e, caso desejado, também em PP. Informacdes
adicionais podem ser encontradas no informativo
técnico RAUKANTEX paintable (MO1693).

6.3.11 RAUKANTEX floor

As fitas de borda de condutibilidade elétrica
RAUKANTEX RAU-PP 4531 e RAU-PP 4639 (eco) na
espessura < 0,5 mm com primer tém um nivel redu-
zido de rangido.

As fitas de borda de condutibilidade elétrica
RAUKANTEX RAU-PVC 1195 (espessura < 0,5 mm)
com primer sdo autoextinguiveis.

As fitas de borda condutoras RAUKANTEX floor
servem para a descarga de eletricidade estatica em
elementos de piso elevado duplo.

E importante considerar que, devido a sua compo-
sicao, pode ocorrer um desbotamento em casos de
manuseio incorreto.

As fitas de borda RAU-PP 4581 e RAU-PP 4689 (eco)
com primer tém um nivel reduzido de rangido.

As fitas de borda RAUKANTEX em RAU-PVC 1699
com primer tém um nivel reduzido de rangido e sdo
autoextinguiveis.

Todas as fitas de borda RAUKANTEX floor servem para
cobrir as superficies de corte em elementos de piso
elevado duplo.

Uma impresséao de escrita ou logotipo é apenas
parcialmente resistente a abraséo e a solventes.

6.3.12 RAUKANTEX door

As fitas de borda RAUKANTEX door em RAU-PP desti-
nam-se especialmente para aplicagdo na area do
rebaixo da porta. Estas bordas estéo disponiveis exclu-
sivamente em RAU-PP nas versoes pro e pure.

E necessario ter em consideracao que determinadas
camadas funcionais tém apenas uma resisténcia limi-



08

tada aos raios UV (dependendo das condigdes de
armazenamento). No caso das camadas funcionais
OFL 323 e 373, a cor da camada funcional pode sofrer
variagoes. Apds seu processamento, no entanto, isso
desempenha um papel secundario, porque a junta é
minima.

Observe as toleréncias especiais para este grupo de
produtos.

6.3.13 RAUKANTEX health.protect

As fitas de borda RAUKANTEX também podem ser
fabricadas em versao antimicrobiana. Caso necessario
entre em contato com o seu representante REHAU.
Para informagoes sobre o principio ativo (vidro fosfato
de prata) e modo de agao, consulte nossas Informa-
coes Técnicas M01678, "RAUKANTEX health.protect”.
rehau.com/ti-raukantex

6.3.14 RAUKANTEX fire.protect

O REHAU fire.protect é um programa de fitas de borda
autoextintoras, com retardante de chama livre de halo-
génio. Outras informacgdes podem ser obtidas nas
informacodes técnicas MO1677 e MO1692.

6.3.15 RAUKANTEX natura

RAUKANTEX natura proporciona um ajuste de veios
naturais da madeira no raio da regido refilada e nos
cantos (nesse caso, para o acabamento é necessaria
uma sobra de 2 mm de cada lado). Para isso, as cores
sado misturadas de forma ndo homogénea. O efeito real
ficara visivel no processamento da borda. Em funcéo
dessa nao homogeneidade, no raio de fresagem surge
aimpressao de um veio de madeira.

6.3.16 RAUKANTEX light up

Outras informacodes sobre a fita de borda com ilumi-
nagao propria podem ser encontradas em nossas
informagoes técnicas M01679. O processamento
desta fita pode ser feito tranquilamente com procedi-
mentos comuns de mercado.

6.3.177 RAUKANTEX pigmento

O material da fita de borda é misturado com parti-
culas/brilhos ou flocos que se distribuem aleatoria-
mente na fita de borda.

6.3.18 RAUKANTEX wood (fitas de borda de madeira
natural)

Fitas de borda de madeira em varias espessuras,
algumas das quais sdo multicamadas e utilizadas para
revestimento de bordas de cantos cortados de painéis
de material aglomerado ou MDF na indUstria de moveis.
O prazo de validade é de pelo menos 12 meses em
embalagem fechada e sob clima normal (20 °C/65%
de umidade rel.). Apos este periodo, um teste de
processamento deve ser realizado antes do uso. O
armazenamento incorreto pode levar a fragilidade da
fita de borda do folheado.

6.4. Complementos do produto

Estes complementos descrevem atributos adicionais
da fita de borda e sao sempre citados como comple-
mentar a verdadeira familia de produtos da fita de
borda.

* Duo
descreve a estrutura de uma fita de borda. Séao
dispostas ao menos 2 cores diferentes, uma sobre
a outra. E considerado tanto o transparente quanto
também as cores.

= Bicolor
estrutura semelhante ao Duo, mas aqui todas as
cores sdo posicionadas uma atras da outra.

= Contura
a superficie da fita de borda apresenta um contorno.

= scratch.protect
apresenta maior resisténcia a riscos em comparagao
com as fitas de borda normais.

Resisténcia ao micro-risco DIN CEN TS 16611
Método A/B

Método A: Método B
Fosco Nobre max. 25% Classe 4
SP6/SP8 max. 25% Classe 4

7. Instrucoes de procedimento

As fitas de borda RAUKANTEX séo ideais para cola-
deiras de sistema continuo e centros de usinagem. Os
parametros de processamento dependem particular-
mente das colas e dos insumos usados, das condigoes
ambientais e das maquinas e ferramentas utilizadas.
Ap0os o processamento, o cliente é responsavel por
garantir a aderéncia da borda através de processos

e testes adequados.

As fitas de borda, que serao processadas, devem ser
aclimatizadas a temperatura ambiente normal (aprox.
18 °C a 25 °C). E aconselhavel abrir a embalagem para
isso.

Devido as propriedades do material (receita e pigmen-

tagao), as fitas de borda podem, dependendo de sua

cor, sofrer desbotamento na regido do refilo se o raio

de curvatura do painel por muito pequeno.

A seguinte afirmacao pode servir de orientagao basica

para a uniformidade dos raios:

= Espessura da fita de borda de 0,40 a 1,3 mm > raio
externo minimo aprox. 20 mm

= Espessura da fita de borda de 1,5 a 2,0 mm > raio
externo minimo aprox. 30 mm

= Espessura da fita de borda de 2,1a 3,0 mm > raio
externo minimo aprox. 50 mm


https://www.rehau.com/ti-raukantex

Raios menores sao certamente possiveis, mas devem

ser determinados caso a caso, de acordo com os para-
metros de influéncia (maquina, adesivo, programacgéo,
material de fita de borda).

Devido as propriedades do material, as fitas de borda

podem, dependendo de sua cor, sofrer desbotamento
na regido do refilo se o raio de curvatura do painel por
muito pequeno.

Outras indicagdes de processamento podem ser
consultadas nos respectivos documentos de venda e
nas informagoes técnicas.
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8. Limpeza/desinfeccao

8.1. Limpeza

A seguir encontra-se uma visao geral da resisténcia de
materiais de fitas de borda a produtos quimicos que
fazem parte/podem entrar na composicao de produtos
para limpeza comercialmente disponiveis.

Avisdo geral refere-se apenas ao material-base puro
da fita de borda. A composicéo, o periodo de exposi¢édo
e a quantidade do produto para limpeza também
influenciam na resisténcia. A resisténcia listada refe-
re-se sempre a substancia base do produto de limpeza
utilizado.

PP ABS PMMA PVC

Acetona + - - _
Benzina para limpeza + 0 + +
Cicloexanona + - - 0
Acido acético, concentrado + - + 0
Etanol, 96% (alcool) + + - 0
Acetato de etila, éster acético + - - _
Heptano, hexano + 0 + +
Isopropanol + 0 - +
Metil-etil-cetona + - - _
Hipoclorito de sédio, 2% de cloro ativo + + + +
Peroéxido de hidrogénio, aquoso, 30% + + + +
Acido citrico, aquoso, 10% + + + T
+ resistente O resistente sob certas condi¢oes - nao resistente

Possiveis aditivos especificos dos produtos de limpeza (6leos, fragrancias, etc.) também podem ter um efeito prejudicial sobre
os plasticos. Por esse motivo, a adequacgéao dos produtos para limpeza deve sempre ser testada individualmente (recomenda-se

fazer um teste do produto de limpeza em um ponto menos visivel).

8.2. Desinfecgao

Varios desinfetantes foram testados em varios mate-
riais de fita de borda. Com uma utilizagdo adequada,
de acordo com as indicagbes do fabricante, néo foi
possivel detectar nenhuma alteracéo na fita de borda.
Para obter mais informagdes, entre em contato com o
departamento de tecnologia de aplicagéo responsavel.

Recomendamos que, antes de seu uso, seja feito um
teste com o desinfetante em um ponto menos visivel
(de acordo com as indicagdes do fabricante).

8.3. Resisténcia quimica

Materiais para fitas de borda RAUKANTEX (PP, ABS,
PVC) sdo quimicamente resistentes contra os produtos
de limpeza domésticos de acordo com a norma

DIN 68861 parte 1e cumprem com os requisitos do
grupo 1B. Entretanto, as caracteristicas especificas do
verniz podem atender parcialmente ou nao atender o
grupo 1B em funcgéo da superficie do verniz. Em geral,
o PMMA tem resisténcia limitada.
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8.4. Hidrocarbonetos aromaticos policiclicos (HAP)
As fitas de borda RAUKANTEX cumprem pelo menos

a categoria 2 (a+b) de acordo com a AfPS GS 2019:01
— HAP (hidrocarbonetos aromaticos policiclicos), de
acordo com os testes da TUV Rheinland. Relatérios de
teste para fitas de borda personalizadas podem ser
providenciados, se necessario. Exemplos de relatorios
dos testes podem ser disponibilizados.

9. Acabamento das superficies

As superficies estao especificadas de acordo com a
colecdo de texturas e grau de brilho da REHAU. Para
fitas decoradas, o aspecto visual da textura ¢ influen-
ciado pelo grau de brilho do verniz. Em fitas foscas a
textura aparenta ser mais sutil, ja em fitas de alto
brilho a estrutura da textura é destacada e ela aparenta
ser mais profunda e marcante (o mostruario padrao de
texturas apresenta um brilho médio de 29 pontos).

As variagoes relacionadas ao processo ou ao material
nao devem apresentar um desvio visual a uma distancia
de avaliagao de 0,5 metro.

10. Armazenamento

As fitas de borda RAUKANTEX, se corretamente acon-
dicionadas, podem ser armazenadas por pelo menos
Tano. As fitas de borda com mais de 12 meses de
fabricagao devem passar por um teste de aplicagao,

a principio, antes do seu processamento em série.
Condigoes de armazenamento recomendadas:

= temperatura ambiente (aprox. 18°C até 25°C)

= seco

= limpo

= sem vapores que contenham solventes

= protegido da luz

A RAUKANTEX soft PVC néao pode ser armazenado por
mais de que 6 meses apos o fornecimento.

A RAUKANTEX plus (com camada funcional de adesivo
termoativado na superficie inferior) ndo deve ser
armazenada por mais de 6 meses apos o forneci-
mento. A temperatura de armazenamento nao pode
exceder 25 °C para evitar a adesao entre as camadas
no rolo de fita de borda.

11. Volume de fornecimento e embalagem

O comprimento dos rolos e a embalagem das fitas

de borda RAUKANTEX seguem as solicitagdes dos
pedidos especificos. Para fitas do estoque central,
segue as orientacgoes gerais de embalagem e compri-
mento de rolo.

Para os pedidos de produgéo, aplica-se a tolerancia de
comprimento de +/- 2% (a uma temperatura ambiente
de aprox. 18-25 °C).

Para as bordas com juntas invisiveis PRO do programa
de armazenamento, é vélida, segundo as variaveis
técnicas de produgao, uma tolerancia de comprimento
de +/- 5% (a temperatura ambiente de aprox.
18-25°C).

12. Funcao

O cliente determina a adequagéo de nosso produto
para os casos de uma aplicagao especial, realizando
testes funcionais proprios e relevantes para um forne-
cimento em série.

13. Alteracoes

A REHAU, como fornecedor responsavel, reserva-se o
direito de fazer modificagoes ou alteragdes (diferencas)
nos produtos contratuais em virtude do melhoramento
e da continuidade de desenvolvimento. Em todo caso,
séo validas as condigoes técnicas de fornecimento
atuais.

14. Conformidade com as normas

Alteragoes dos requisitos devido a alteragdes das
normas apresentadas nestas condiges técnicas de
fornecimento devem ser indicadas e pedidas pelo
cliente. Salvo acordo em contrario, aplicam-se as
normas em vigor na versao atual das Condigoes
Técnicas de fornecimento.






Este documento estd protegido por direitos de autor. Estao
reservados os direitos dai resultantes, em especial os de
tradugao, de reimpressao, de imagens, de radiofusdes, de
reproducao por meios fotomecéanicos ou outros similares,
assim como o de arquivo em equipamentos para o tratamento
de dados.

A nossa assessoria, quer verbal quer escrita, baseia-se numa
experiéncia de longos anos, bem como em pressupostos estan-
dardizados e resulta do nosso melhor saber. A aplicabilidade dos
produtos REHAU encontra-se descrita na informagao técnica do
produto. A versao valida correspondente pode ser consultada
on-line em www.rehau.com/TI. A aplicagao, a utilizagao e o
manuseamento dos nossos produtos efetuam-se fora das nossas

possibilidades de controlo, recaindo, portanto, dentro da respon-
sabilidade da pessoa que aplica/utiliza/manuseia. Se, apesar
disso, houver lugar a uma responsabilidade, esta rege-se
exclusivamente pelas nossas condiges de fornecimento e
pagamento disponiveis em www.rehau.com/conditions, desde
que nao tenha sido acordado outra coisa por escrito com a
REHAU. Tal também se aplica a quaisquer direitos de garantia,
em que a garantia remete para a constante qualidade dos
nossos produtos segundo as especificagbes por nés forne-
cidas. Sujeito a alteragdes técnicas.
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