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RAUTITAN PX - TOLDOHUVELYEK ES IDOMOK
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A fekete PVDF, ill. PPSU alapanyagu RAUTITAN PX tolddhiivelyek és idomok nem rendelkeznek engedéllyel a RAUPEX ipari cs6rendszerekben torténd alkalma-
z4shoz.




1.

Megjegyzések a ,Miiszaki tajékoztatohoz”

Ervényesség
Ez a ,Miiszaki tajékoztatd” Magyarorszagra érvényes.

Navigacio

A Mliszaki tajékoztato elején részletes

tartalomjegyzék taldlhatd hierarchikus sorrendben megadott cimekkel és
a megfeleld oldalszamokkal.

Piktogramok és logok

Biztonségi utasitasok

Jogi tudnivald

Fontos informéacid, melyet figyelembe kell venni

Informaciok az interneten

Elnydk az On szaméra

NEEEEZ S

A miiszaki tajékoztato aktualitiasa

Biztonséaga és a REHAU termékek helyes alkalmazasa érdekében rendszeresen
ellendrizze, hogy a legfrisebb Miszaki tajékoztatokkal és informacids
anyagokkal rendelkezik-e!

A mliszaki tajékoztatok kiadasi datuma mindig a hatso boritélap jobb alsd
sarkaban talalhato.

Az aktudlis miiszaki tajékoztatok beszerezhet6k a REHAU értékesitési irodaban
vagy nagykereskedd partnereinknél, illetve letolthet6k az internetrdl a kovetke-
z6 oldalrdl: www.rehau.hu vagy www.rehau.hu/downloads .

Biztonsagi utasitasok és kezelési Gtmutatok

- Sajat és masok biztonséaga érdekében a szerelés megkezdése eldtt
figyelmesen olvassa végig a biztonsagi utasitdsokat és a kezelési ttmutato-
kat!

- A kezelési Utmutatokat Grizze meg és tartsa kdnnyen elérhet6 helyen.

- Ha valamelyik biztonsdgi utasitas vagy szerelési elGiras nem érthetd, vagy
kérdése van, forduljon a REHAU irodahoz!

- A biztonsagi utasitasok be nem tartdsa anyagi kart vagy személyi sériilést
okozhat.

A

Rendeltetésszerii hasznalat

A REHAU RAUPEX ipari csévezetékrendszer tervezése, szerelése és €s
lizemeltetése csak a ,Miszaki tajékoztato” leirdsa szerint trténhet. Minden
mas haszndlat nem rendeltetésszer(inek szamit, és ezért nem megengedett.

INFORMACIOK ES BIZTONSAGI UTASITASOK

E

A csGvezetékrendszer szerelésekor vegye figyelembe az 8sszes
nemzeti és nemzetkozi fektetési, szerelési, balesetvédelmi és biztonsagi
el6irast, valamint a jelen miszaki tajékoztatdban leirtakat!

Ugyancsak figyelembe kell venni az érvényes torvényeket, szabvanyokat,
iranyelveket, el6irasokat (pl. DIN, EN, ISO, VDE és VDI), valamint krnyezetvé-
delmi el6irasokat, a szakmai szévetségek rendelkezéseit és a helyi szolgéltato
cégek eldirasait.

A ,Mszaki tajékoztatéban” nem taldlhatd alkalmazasi terlletek esetén
(kiilonleges felhaszndlds) forduljon a miiszaki tanacsaddinkhoz.
Részletesebb tandcsadasért forduljon a REHAU értékesitési irodahoz.

A tervezési és szerelési utasitasok az adott REHAU termékhez kotddnek, az
altalanosan érvényes szabvanyokat és elGirasokat kivonatosan megemlitjik.
Kérjik, vegye figyelembe az érvényes iranyelveket, szabvanyokat és
el6irdsokat is.

Ugyancsak figyelembe kell venni az ipari cs@vezetékrendszerek tervezéseére,
szerelésére és (izemeltetésére vonatkozo tovabbi szabvanyokat, el6irdsokat és
iranyelveket, melyeket azonban ez a ,Miszaki tajékoztaté” nem tartalmaz.

A

Altalanos évintézkedések

- A munkater(iletet tartsa tisztan és mindenféle akadalyozd targyaktol
mentesen!

- Gondoskodjon a munkatertilet megfeleld megvilagitasarol!

- Gyerekeket, hazidllatokat és illetéktelen személyeket tartson tavol a
szerszamoktol és a szerelési helytél. Ez killéndsen lizemeld gyartas mellett
végzett szerelés esetén érvényes.

- Csak az adott REHAU cs6rendszerhez eldirt elemeket szabad haszndlni. Mas
rendszerhez tartozd elemek vagy olyan szerszamok hasznalata, melyek nem
a REHAU szerelt rendszerhez tartoznak, baleseteket vagy mas fajta veszélyt
okozhatnak.

Személyi feltételek

- Csak felhatalmazott és szakképzett személyek végezhetik rendszereink
szerelését.

- Az elektromos rendszeren vagy vezetékeken szilkséges munkdkat csak
szakképzett és felhatalmazott villanyszerel6k végezhetik.

Munkaruhazat

- Viseljen véddszemiiveget, megfeleld munkaruhézatot, véd6cipdket és
véddsisakot, hosszu haj esetén pedig hajhalot!

- Ne hordjon b6 ruhat vagy ékszert, ezeket a mozgo alkatrészek bekaphatjak!

- Fejmagassagban vagy fej felett végzett szerelésnél viseljen véddsisakot!



A szerelésnél

- A szereléshez szilkséges REHAU szerszam kezelési Utmutatojat olvassa el és
vegye figyelembe!

- A szerszamok szakszer(itlen kezelése miatt megvaghatja, becsiphetia kezét
vagy akara végtagok elvesztését is okozhatja.

- A szerszamok szakszer(itlen hasznélata a kot6elemek sérlilését és
tomitetlenséget okozhat.

- AREHAU cs6vago ollok pengéi élesek. A csévago ollét tgy tarolja és
haszndlja, hogy a cs6vago ollokndl a sérlilésveszely kizarhatd legyen!

- A cstvek méretre vagasakor tartson megfeleld biztonsagi tAvolsagot a tartd
kéz és a vagoszerszam kozott!

- Vdgas kozben soha ne nydljon a szerszam vagasi zonajaba vagy a mozgd
alkatrészek kozé!

- Tagitas utdna feltagitott csévég visszazsugorodik (memoriahatas).Ebben a
fazishan ne helyezzen idegen targyat a feltagitott csGvégbe!

- Préselés kozben ne nydljon a szerszam préselési zonajaba vagy a mozgo
alkatrészek kozé!

- A préselés befejezéséig az idom kieshet a cs6b6l. Sériilésveszély!

- A szerszam karbantartdsa vagy atszerelése kdzben, valamint a szerelés
helyének megvaltoztatasakor mindig hizza ki a szerszam haldzati csatlakozd
dugojat vagy biztositsa a szerszamot véletlen bekapcsolas ellen!

Uzemi paraméterek

- Az (izemi paraméterek tullépése a csovek és kotések tulzott igénybevételé-
hez vezethet, ezért az lizemi paraméterek tullépése nem megengedett.

- Az (izemi paraméterek betartasarol biztonsagi/szabalyozo szerelvények
segitségével (pl. nyomascsokkentd, biztonsagi szelepek vagy hasonlo) kell
gondoskodni.




2. BIZTONSAGI ISMERTETO

A RAUPEX ipari csGvezetékrendszer egyre tobb ipari dgazatban, mint pl. az
autdiparban, a vegyiparban és erémdiivekben egyre gyakrabban keril
beépitésre.

A gyors és a biztonsagos szerelés, a korréziomentesség, a konny(i csé és a
kedvez@ szerelési koltségek azt mutatjak, hogy a RAUPEX sok el6nyt egyesit
eqgy rendszerben.

A RAUPEX ipari csGvezetékrendszer eleget tesz az ipar azon kdvetelményei-
nek, amelyek a hiztonsagos és komplett rendszermegolddsokra iranyulnak.
A rendszer széleskor( kindlatahoz kilonbdzd szinjeldlést csovek, idomok,
szerszamok és mas kiegészitok tartoznak. Ebben a miiszaki tajékoztatoban
minderrdl részletes informdcict taldl.

2.1 Alkalmazasi teriiletek

A RAUPEX ipari csGvezetékrendszer a jelen Miiszaki téjékoztatoban ismertetett
csGtipusok és idomok nyomas, hémérséklet és vegyi ellendlloképesség
tekintetében engedélyezett alkalmazasi hatéarain bellil ipari gazok, folyadékok
és szildrd anyagok szallitdsara alkalmas.

Jellemz6 ipari felhasznalasi teriiletek, ahol a RAUPEX ipari cs6vezetékrendszer
mar bizonyitott:

- sliritett levegd

- vakuum

- inert gazok

- hiitéviz

- ipari viz

- hiités (h(itékozeg nélkil!)

- szilard anyagok szallitdsa

Specidlis rendszerengedélyeket igényld alkalmazasokhoz — pl. f6ldgaz,
PB-gdz, éghetd gazok, ivoviz, élelmiszerek és hasonld anyagok szallitasa,
valamint t(izoltdberendezésekben torténd alkalmazas — a RAUPEX ipari
csOvezetékrendszer nem rendelkezik engedéllyel.

Ezekre az alkalmazasokra mas, céliranyosan kifejlesztett rendszereket talal
a REHAU termékvalasztékaban.

2.2, Alkalmazasi hatarok

A rendszerelemek nyomasra és hémérsékletre vonatkozo alkalmazasi hatarai
a jelen Miszaki tajékoztatd aldbbi pontjaiban talalhatok:

- Csovek: 3.2. fejezet, 3. tablazat

- PE elektrokarmantyu: 5.3. fejezet, 4. tablazat

- FUSAPEX elektrokarmantyu: 6.2.1.5. fejezet, 11-14. tablazat

A vegyi ellenalloképességre vonatkozoan kérjik, vegye figyelembe a 3.1.3.
fejezetben talalhatd magyardzatokat!

E

A REHAU termékek konkrét alkalmazassal kapcsolatos felhasznalhatésaganak
ellendrzéséért a tervezd, ill. a szereld a felel6s, mivel csak 6k ismerik az
egyéni beépitési- és peremfeltételeket.




2.3. Rendszerelemek

RAUPEX ipari csévezetékrendszer

Rendszerelem

Abra (péida)

Rovid leiras

Alkalmazas

RAUPEX ipari csévezeték

PE-Xa csovek szines bevonattal, kétféle
falvastagsaggal, 20 - 160 mm kozotti
méretben

Ipari csévezetékrendszeri alkalmazasok,
mint pl. sritett levegds rendszerek,
vakuum, inert gazok, hiitévizvezetékek,
szilard anyagok szallitasa stb.

RAUTHERM-FW
ipari fiitéscso

Piros szinii PE-Xa csovek oxigéndiffuzio-
zaro réteggel (EVOH), 20 - 160 mm kozotti
méretben

Olyan zart korfolyamatokhoz, amelyekben
ki kell zarni az oxigéndiffuziot

Toldohiivelyes kotés

Sargaréz, ill. vorosontvény idomok
RAUPEX csovek Gsszekotésehez

Kotéstechnika, 20 mm és 160 mm kozotti
méretben

Elektrokarmantyus
kotés, PE100

PE100 idomok beépitett ellendllashuzallal,
RAUPEX csovek dsszekotéséhez

A

RAUTHERM-FW és
RAUTHERMEX cstvek Gsszekoté-
sére nem alkalmas

Kétéstechnika -40 °C és +50 °C kozotti
tizemi hémérsékletekhez, 20 mm és
160 mm koz6tti méretben
Uzemeltetési feltételek (kozeg,
! nyomas) figyelembevétele!

Elektrokarmantyus
kotés, FUSAPEX

PEX idomok beépitett ellendllashuzallal,
RAUPEX-, RAUTHERM-FW és RAUTERMEX
csovek 0sszekotéséhez

Kotéstechnika -40 °C és +95 °C kozotti
hémérséklettartomanyban

n

Uzemeltetési feltételek (kozeg,
nyomas) figyelembevétele!

Tartozékok Csdhilincsek, csdalatdmaszto héjak, Kiegészitd elemek a RAUPEX ipari
gbmbcsapok, stritett levegd elosztok, csGvezetékrendszerhez
biztonsagi gyorscsatlakozok stb.
RAUTOOL szerszamok o 27~ Szerszamkésziet toldohlvelyes és A kivalasztott szerszam a kotés tipusatol
L il elektrokarmantyUs kotések készitéséhez, | (toldohiivelyes vagy elektrokarmantyus)
=c( N / cs6hantolok, forgd cséhantolok, figg
" ’g\ o 2 cs6vago ollok, csévagok stb.
& f
&
L
1. tablézat A RAUPEX rendszerelemek dttekintése

8




3. ACSO

A RAUPEX csévek anyaga a DIN 16892/93 szabvany szerint nagynyomason
térhalositott polietilén (PE-Xa) szinjeldléssel ellatva.A RAUPEX csovek ket
cs@sorozatban killonbdz6 falvastagsaggal késziilnek (SDR 11 és SDR 7,4).
Az SDR fogalom a ,Standard Dimension Ratio” roviditése, a kiilsé atméré és
a falvastagsag viszonyat fejezi ki:

d
SDR = 5 1. egyenlet
d: a cs6 kiils6 atmérje [mm]
s: falvastagsag [mm]

1. dbra: A RAUPEX ¢s0 kiilsd dtmérdja és falvastagsdga
Példa

RAUPEX 110 x 10 mm-es ipari cs6

d=110 mm

s=10mm

Behelyettesitve az 1. egyenletbe:

d 110 mm
SDR= — =
S 10 mm

SDR =11

Az 1. egyenlethdl lathatd, hogy az SDR 7,4-es csdveknél a csd fala vastagabb,
mint az SDR 11-es csoveknél, ezért az SDR 7,4 sorozatba tartozd csévek
magasabb belsé nyomassal terhelhet6k, mint az SDR 11-es csovek.

Ebbdl adddik az, hogy az SDR 7,4-es csévek atfolyasi teljesitménye az

SDR 11-es csovek atfolyasi értékének kb. 60%-a. A csévek optimalis
kivalasztasanal figyelembe kell venni a nyomas-, az atfolyasi, valamint

a hémérsékleti viszonyokat ahhoz, hogy megtaldljuk a gazdasagos megoldast.

3.1. A cso anyaga

A RAUPEX ipari cs6vezetékrendszer csoveinek alapanyaga a REHAU eljarassal
készillt RAU-PE-Xa térhalositott polietilén. A térhaldsitast peroxid hozzaadasa-
val nagy nyomason és magas hémérsékleten végzik. Az eljaras soran

a makromolekulak térhalova kapcsolddnak 6ssze.

A nagynyomasu térhaldsitasra jellemz6, hogy a térhaldsodas olvadék
allapotban, a kristalyok olvadasi hémérséklete folott megy végbe.

A térhalosodasi reakcid a cs6 kialakitdsa kdzben, az extrudalo szerszamban
jatszadik le. Ez az eljaras vastagfalt csovek esetén is biztositja az egyenletes
térhaldsodast a teljes falvastagsagban. A nagynyomason térhaldsitott csovek
mindségromlas nélkil melegithetdk az Ujrakristalyosodasi hémérséklet folg,
igy melegitéssel tartds alakvaltoztatas érhetd el, vagy pl. visszaalakithato a csé
az eredeti dllapotdba, ha hajlitds kdzben véletlenill megtorott.

3.1.1. Az alapanyag tulajdonsagai
A PE térhdlositasa jelentdsen javitja az alapanyag fontos tulajdonsdgait.

- korréziéallosag

- az dregedéssel szembeni kedvez0 ellenallésag

- tartdsszilardsag

- visszaalakulo képesség

- hémérsékletallosag

- csekeély zajképz6dés

- nyomasallésag

- toxikoldgiai és fizioldgiai szemponthol kifogdstalan
- kit(ind fajlagos (itémunka

- jo kopdsallésag

3.1.2. A PE-Xa csdre jellemz6 értékek

Slir(iség 0,94 g/cm?®

Kozepes linedris rjt’itz'?gullési egyUtthlaté 15104 K"

a0 - 70 °C-o0s hémérséklettartomanyban '

Hévezet6képesség 0,41 W/mK
Rugalmassagi modulus 20 °C-on 600 N/mm?

Fellileti ellendllas >10"2 Q

Epit6anyag osztaly B2 (normal gyulékony)
CsOérdesseg 0,007 mm

2. tdblazat A PE-Xa anyag jellemzd értékei

3.13. Vegyi ellenalloképesség

A RAUPEX csbvek nagyon jo vegyi ellenalloképességgel rendelkeznek.

A biztonsagi tényez6k és a hdalldsag a kozegtdl fligg, és részben kiilénbdzik
a vizre és a levegdre érvényes értékektdl. Amennyiben a RAUPEX cstveket
kémiai anyagok szdllitasdra hasznaljak, a REHAU Alkalmazastechnikai
Osztdlyanak miiszaki segitségére van szlikség.

Vegyi ellendlloképességre vonatkozo, dltalanos érvény(i kijelentések az aldbbi

okokbdl nem tehetdk:

1. A szdllitandd kézegek szamos kiilénbdz6 anyagot, inhibitort, adalékanyagot
sth. tartalmazhatnak, amelyeknek a RAUPEX ipari csévezetékrendszer
elemeire egylittesen gyakorolt hatasa nem vizsgalhato atfogéan.

2. Avegyi ellenalloképesség a szallitando kozegek mellett az lizemeltetési
feltételektdl (nyomds, hémérséklet, kornyezeti feltételek) is fiigg.

Kérésre a REHAU tajékoztatasképpen rendelkezésre bocsatjaa vegyi
ellendlloképességre vonatkozo listat, amelynek segitségével meghatéarozhato,
hogy bizonyos kizegek alkalmazhatdk-e a RAUPEX ipari csGvezetékrendszerrel
egylitt nyomasmentes feltételek mellett.

Masik megoldasként a REHAU biztositja, hogy a szallitando kozeg biztonsagi
adatapjanak és a pontos alkalmazasi feltételek elkiildése utan vegyészeti
szakemberei vizsgaljak meg az ellenalloképességet, amely alapjan pontosab-
ban meghatdrozhatd az alkalmazhatdsag.

Ennek ellenére a REHAU termékek konkrét alkalmazasi helyzetben torténd
felhasznalhatdsaganak ellendrzéseéért a tervezd, ill. a szerel6 a felelds, mert
csak 6k ismerik az egyéni alkalmazasi és peremfeltételeket.



Amennyiben jovahagyas szilkséges, azt a kdzeg gyartdjatol kell beszerezni,
mivel gyakran csak 6 képes meghatdrozni a pontos vegyi dszetételt. A RAUPEX
ipari cs@vezetékrendszer rendszerelemeinek anyagéra vonatkozd adatokat ez a
Miszaki tajékoztatd tartalmazza.

[©

A vegyi ellendlloképesség meghatarozasahoz forduljon tamogatasért
a szdllitando kozeg gyartojahoz!

3.2. Tartds szilardsag Homérséklet Uzemidd SDR 11 SDR 7,4
A RAUPEX cstvek bels§ nyomés-kiféradsi értékei az iizemi nyoméstdl, el [ev]
a hémérséklettdl és az eltelt id6tdl fiiggenek. A tablazathdl egy adott Megengedett lizemi nyomasp [bar]
hémérseklethez és (izemid6hoz tartozd megengedett maximalis nyomasérték 10 1 17,9 28,3
kereshetd ki. A miiszaki adatokat a DIN 16892/93 szabvany alapjan 5 17,5 27,8
hataroztuk meg, ezért a tartds szilardsag szempontjabdl csak altalanos 10 17,4 27,6
kijelentésnek tekinthetSk, mivel a maximalis hémérsékleti és nyomésértékek 25 17,2 27,3
er6sen ingadozhatnak a konkrét alkalmazashan. 50 A 211
20 1 15,8 251
@ 5 15,5 24,6
10 15,4 24,4
Az itt lathatd tablazat csak levegd és viz kdzegre érvényes. gg 1212 33(2)
Mas kézegek ettdl eltéré modon befolyasoljak az alapanyag Gregedésését, igy 30 1 14’0 22’3
a belsd nyomas-kifaradasi értékek is kilonbdznek. 5 138 219
10 13,7 21,7
25 133 21,4
50 13,4 21,3
40 1 12,5 19,8
5 12,2 19,4
10 12,1 19,3
25 12,0 19,1
50 11,9 18,9
50 1 11,1 17,7
5 10,9 17,3
10 10,8 17,2
25 10,7 17,0
50 10,6 16,8
60 1 9,9 15,8
5 9,7 15,5
10 9,7 15,3
25 9,5 15,2
50 9,5 15,0
70 1 8,9 14,1
5 8,7 13,8
10 8,6 13,7
25 8,5 13,6
50 8,5 13,4
80 1 8,0 12,7
5 7,8 12,4
10 7,7 12,3
25 7,6 12,1
90 1 7,2 11,4
5 7,0 11,1
10 6,9 11,0
15 6,9 11,0
95 1 6,8 10,8
5 6,6 10,6

Az atfoly6 kizeg viz és levego,

a biztonsagi tényez6: 1,25

3. tabldzat A RAUPEX- és RAUTHERM-FW csévek belsd nyomds-kifdraddsi
értékei a DIN 16892/93 szerint (a belsd nyomds-kifdraddsi értek a
konkrét alkalmazdsndl ettdl eltérd lehet)
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3.3. Csdtipusok
A DIN 2403 szabvany meghatdrozza a kiilénbdz6 kézegeket szallitd csévek
szinét. A RAUPEX csdvek jeldlése is ennek megfeleld.

2. dbra Csetipusok dttekintése

3.3.1. RAUPEX-A

A RAUPEX-A csovek a DIN 16892/93 szerinti UV-4llo RAU-PE-Xa haszoncs6-
b6l és egy ezlistszlirke (RAL 7001) PE 80 anyagu fedéréteghdl all. Jellemz6
alkalmazasok: siritett levegd, vakuum, inert gazok.

3.3.2. RAUPEX-K

A RAUPEX-K cs6 a DIN 16892/93 szabvany szerinti UV-alld RAU-PE-Xa
haszoncs6bdl és egy sargaszold (RAL 6018) PE 80 anyagu fed6réteghdl 4ll.
Jellemz6 alkalmazéasok: hiit6viz, melegviz.

3.3.3. RAUPEX-0

A RAUPEX-0 cs6 a DIN 16892/93 szerinti UV-4lld RAU-PE-Xa haszoncsdbdl
és egy égszinkék szinli (RAL 5015) PE 80-as feddrétegbdl all. Jellemz6
alkalmazas: a DIN 2403 hatdlya ald nem tartozd siritett levegd.

3.34. RAUPEX-UV

A RAUPEX-UV c¢s6 a DIN 16892/93 szerinti UV-allo RAU-PE-Xa haszoncs6hél
és egy fekete (RAL 9005) PE 80-as feddrétegbdl ll. Ezek a csovek olyan
tertileteken alkalmazhatok, ahol magasabb UV-sugdrzassal kell szamolni.

A csovek éplileten kivil torténd beépitésénél killéndsen arra kell figyelni, hogy
a csOvek hémérséklete az erés napsugarzas hatasara jelentésen megemel-
kedhet, amit a nyomasveszteség szamitasanal figyelembe kell venni.

3.3.5. RAUTHERM-FW

A RAUTHERM-FW cs6 a DIN 16892/93 szerinti RAU-PE-Xa haszoncs6hél és
egy a DIN 4726 szerinti oxigéndiffuzio-zard réteghdl all. Az oxigéndiffuzio-zard
rétegnek kdszonhetGen a RAUTHERM-FW csovek kiilondsen jol alkalmazhatok
olyan zart rendszerekben, ahol meg kell akadalyozni az oxigéndiffuziot.

A RAUTHERM-FW csévek nem allnak ellen az UV-fénynek, de nagyobb
mértékben ellendlinak a hémérséklet okozta dregedésnek.

"



41. Fém tolddhiivelyes kotés

41.1.

A

A tolddhiivelyes kotések létrehozasaval kapcsolatos tudni-
valok

TOLDOHUVELYES KOTES

Idomok dsszetévesztésének veszélye

- Vegye figyelembe az idomokon feltlintetett méreteket! Ezeknek meg kell
egyezniiik a csdveken megadott méretekkel.

- A cs6tipusok és a hozza tartozd idomok listdjat az aktudlis arlistaban talalja.

Korrdzios karok elkeriilése

- Az idomokat és toldohiivelyeket megfelelGen védeni kell, hogy ne érintkezze-
nek kozvetlendl fallal, ill. esztricchel, cementtel, gipsszel, gyorskotd
anyaggal, agressziv kdzegekkel vagy mas korréziét okozd anyagokkal

- Agressziv kdrnyezetben (pl. dllattenyésztésnél, betonba bedntve, tengerviz
kozelében, tisztitdszerek jelenlétében) a csdvezetékeket és idomokat
megfeleléen és oxigéntdl elzarva tartani (pl. agressziv gaz, silogaz ellen),
védeni kell a korrézioval szemben.

- Az idomokat, cséveket és toldohtivelyeket védeni kell a nedvességgel
szemben.

- Gondoskodni kell arrdl, hogy az alkalmazott tdmit6anyagok, tisztitoszerek és
szerel6habok stb. ne tartalmazzanak fesziiltség okozta repedésképzddést
eldsegitd 6sszetevoket, mint pl. ammonidt, ammaoniat tartalmazo szereket.

Szennyezddés és karosodas elkeriilése

- Ne haszndljon szennyezett vagy meghibasodott rendszerelemeket, csoveket,
idomokat, toldohivelyeket és tomitéseket.

- Lapos tomitésti (vagy hasonld) kotések oldasakor ellendrizze a tomitfeliilet

épsegét az j kotés létrehozasa el6tt és adott esetben hasznaljon 0 tomitést.

Megfeleld célszerszamok hasznalata

Az idomokat csak megfeleld célszerszammal, pl. kdzcsavarral vagy villaskulcs-

csal dllitsa be.

REHAU szerszam

- A REHAU szerszamok hasznalata el6tt olvassa el és vegye figyelembe
a kezelési utmutato utasitasait.

- Ha ez a kezelési Utmutatd nincs a szerszam mellett, vagy elveszett, kérjen
Ujat!

- Ne haszndljon sériilt vagy nem megfeleléen miikodd szerszamot, javitasra
kildje be az illetékes REHAU értékesitési irodahoz!

- Tartsa be az adott REHAU szerszam kezelési Utmutatdjaban foglalt
valamennyi karbantartasi utasitast!

Tulterhelés keriilése szereléskor

- Kerillje a menetes kotések tul erés meghtzasat!

- Haszndljon megfelel@ villdskulcsot! Az idomot ne fogja be tul er6sen
a satubal

- Cs6fogok haszndlata az idomok karosodasat okozhatja.

- A menetes kotéseket ne tekerje be tul sok kenderrel!A menetek csdcsainak
lathatonak kell maradni.

- Kerlilje a képlékeny alakvaltozast (pl. kalapacsiitést) az idomoknal!

- Csak ISO 7-1, EN 10226-1 és IS0 228 szerinti idomokat hasznaljon! Mas
menettipus nem megengedett.

12

Menetes idomok szerelése

- Csak engedélyezett tomitéanyagot (pl. DVGW altal tanusitott tomit6anyagot)
hasznaljon!

- Ne hosszabbitsa meg a szerszamok karjat pl. csovekkel!

- A menetes kotéseket Ugy tekerje 6ssze, hogy a menetkifutds (@ menetvégen)
lathatd maradjon.

- Ellendrizze az dsszecsavaras el6tt a kiilonb6z6 menetfajtak kombinalasi lehe-
t6ségeét (ISO 7-1, EN 10226-1 és IS0 228 szerint), pl. tlirési helyzetre,
kénny(i mozgasra!

- Eltér6é menetfajta nem megengedett.

- Hosszli menetek alkalmazasanal vegye figyelembe a maximalis becsavarasi
hosszat és a megfeleld menetmélységet is a belsé menetek ellendarabjanal!

Menetes atmeneti idomoknal a menet kivitele a kovetkezo:
- 1SO 7-1 és DIN EN 10226-1 szerinti menet:

- Rp = hengeres belsé menet (bm)

-R = kupos kiils6 menet (km)
- Menet ISO 228 szerint:

- G = hengeres menet, menetben nem tomitd

[©

REHAU a rendszer kiegészitéseként cinkkivalds-mentes sargaréz vagy
vorosontvény menetes idomok alkalmazasét javasolja.

41.2. Leiras

A tolddhiivelyes kotéstechnika a REHAU sajat fejlesztés(i és szabadalmaztatott
cs6kotési modja a RAUPEX csévek gyors, biztonsdgos és tartosan tomité
csatlakoztatasahoz.

A rendszer jellemz6i a kdvetkezok:

- Strapabird kotéstechnika, kivaldan alkalmas az épitkezéseken

- 0-gy(rd nélkili kotés (6ntémitd csdanyag)

- Optikailag egyszer(ien ellendrizhet6

- Azonnal nyomas ala helyezhetd

- Sajat REHAU szerszam (RAUTOOL)

- Széles idomvalaszték

3. dbra

Toldohiivelyes kités metszetben

4.1.3. Az idomok alapanyaga

Atoldohvelyes idomok a DIN EN 12164, DIN EN 12165 és a DIN EN 12168
szabvany. A osztaly (legmagasabb kévetelményfokozat) szerinti specidlis
cinkkivalds-mentes sargarézb6l vagy voroséntvénybdl készilinek. A tolddhively
anyaga a DIN EN 12164, DIN EN 12165 és DIN EN 12168 szabvany szerinti
termikusan fesziiltségmentesitett sargaréz. A REHAU szdllitasi programban
pontosabb anyagspecifikaciokat taldl.



4.1.5. Szerszamok

A REHAU a szerel6knek tobbféle toldohlivelyes szerszamot ajanl. A kiilonféle
szerszamfajtak kozlil a kivitelez6 mindig kivalaszthatja az adott koriilmények-
hez leginkabb megfelelt.

Minden told6hiivelyes szerszamot Ugy terveztek, hogy az az épitési terlleten
felmeriil6 igényeknek a legjobban megfeleljen. A szerel6nek kell elddnteni,
hogy melyik szerszammal tudja optimalisan megoldani az adott feladatot.

RAUTOOL H2

A REHAU szerszamok kezelgsi Utmutatoi letdlthetdk az Internetrdl
a www.rehau.hu weboldalrdl.

[©

A RAUTOOL szerszamok sszedllitdsat megtaldlja a RAUPEX ipari csGvezeték-
rendszer arlistaban.

RAUTOOL M1

-
> 4

4. dbra RAUTOOL M1

- Kézi szerszam
- Alkalmazasi terlilet: 16 - 40 mm ko6zotti méretek

A RAUTOOL H2, RAUTOOL E2/E3 és a RAUTOOL A2/A3/A-light/A-light2
hidraulikus szerszamok egymassal kompatibilisek és ugyanazokkal a kiegészi-
t6 szettekkel hasznalhatok. A RO tagitérendszer tgitoszerszamai és tagitofejei
kompatibilisek egymassal az 6sszes szerszamndl.

5. dbra RAUTOOL H2

- Mechanikus-hidraulikus szerszam

- Alkalmazasi teriilet: 16 - 40 mm koz6tti méretek
- Miikodtetés lab-/kézi pumpaval

- Ergonomikus csukld a préshengernél

RAUTOOL E3

6. dbra RAUTOOL E3

- Elektro-hidraulikus szerszam

- Alkalmazasi tertlet: 16 - 40 mm kozotti méretek

- Miikodtetés elektromos-hidraulikus készilékkel, melyet a munkahengerrel
egy hidraulika téml6 kot dssze.

- lgény szerint a munkahenger hasznalhato a hidraulikus feltagitashoz is.
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RAUTOOL A3

RAUTOOL G2

7. abra RAUTOOL A3

- Akkus-hidraulikus szerszam

- Alkalmazasi teriilet: 16 - 40 mm kozotti méretek

- MUikédtetés akkumuldtoros hidraulikus késziilékkel, amely kozvetlendil
a munkahengeren talalhato.

- lgény szerint a munkahenger hasznalhato a hidraulikus feltagitashoz is.

RAUTOOL A-light2

9. dbra RAUTOOL G2

- Szerszam az 50-63 cséméretekhez (rendelkezésre all 40, valamint 75 - 110
méretben is)

- Miikodtetés elektromos-hidraulikus készilékkel (igény esetén labpumpaval
is miikddtethetd)

- A munkahenger hasznalhato feltagitdshoz és préseléshez

RAUTOOL G1 125-160

N
2D

b .'.:"7

3

Y
5 W
g=

8. dbra RAUTOOL A-light2

- Akkus-hidraulikus szerszam

- Alkalmazasi teriilet: 16 - 40 mm kozotti méretek

- MUikédtetés akkumuldtoros hidraulikus késziilékkel, amely kozvetlendil
a munkahengeren talalhato.

- lgény szerint a munkahenger hasznalhato a hidraulikus feltagitashoz is.
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10. dbra  RAUTOOL G1 125-160
- Elektro-hidraulikus szerszam 125-0s és 160-as mérethez

A

A RAUTOOL G1 125-160 szerszam kizardlag a 125 mm és a 160 mm
cs6meérethez hasznalhato.




4.1.6.

Toldohiivelyes kotés létrehozasa 20 - 40 mm kozotti cséméretek esetén

11. dbra

1. A csévdgoval sorjamentesen és
derékszdgben vdgja le a csivet a Kivant
méretre!

12. dbra

2. A tolddhiively rahiizdsa a csdre.

A toldohiively kipos vége az idom felé
mutasson!

15. dbra

5. A kotés beillesztése a szerszam
villdstejei koze.

Ugyeljen r4, hogy a szerszém ne dljjon
ferdén!

A szerszdamot teljes feliiletével,
derékszdgben kell rahelyezni a kdtésre.

41.7.

16. dbra

6. A toldohiively felpréselése az idom
tdmaszto valldig.

Az elkésziilt kités régtin haszndlatba
vehetd, nyomassal és homerséklettel
azonnal terhelhetd.

13. dbra

3. Végezze el a csd feltdgitasat

a tdgitdszerszammal ketszer egymds
utdn, 30°-kal elforditval

Mésik megolddsként tdgitdadapterrel
Végzett feltdgitds is lehetséges.

(Az brdn nem szerepel).

A tdgitdszerszamot mindig (itkdzesig be
kel tolni a csébe. Ugyeljen rd, hogy

a szerszam ne dlljon ferdén! A tolddhiively
nem lehet a feltdgitdsi zondban.

14. dbra
4. A csd rahuzdsa az idomra. Rovid idd
mulva a ¢sd rdzsugorodik az idomra.

Toldohiivelyes kotés létrehozasa 40 - 110 mm kozotti cséméretek esetén

17. dbra
1. Vdgja le a csdvet sorjamentesen €s
derékszdgben a kivant méretre!

18. dbra

2. A tolddhiively rahiizdsa a csdre.

A toldohiively kipos vége az idom felé
mutasson!

19. dbra
3. Végezze el a csd feltdgitasat

a RAUTOOL G1 szerszammal kétszer
egymads utdn, 30°-kal elforditva.

A tdgitdszerszamot mindig (itkézesig be
kell tolni a csébe. Ugyeljen ré, hogy

a szerszam ne dlljon ferdén! A tolddhiively
nem lehet a feltdgitasi zondban.

20. dbra

4. A csd rahuzdsa az idomra. Rovid idd
mulva a ¢sd rdzsugorodik az idomra.
RAUTHERM-FW cscveknél, 110-es méret
felett a csdvet a csd kotéstartomanydban
egyeneletesen be kell kenni REHAU
sikositd anyaggal.

21. dbra
5. A tdgitofej leszerelése a szerszamrol.,

22. dbra

6. A présszerszam rahelyezése
a munkahengerre.

23. dbra

7. A kotes beillesztése a szerszam
villdsfejei kizé. Ugyeljen rd, hogy

a szerszam ne alljon ferdén!

A szerszamot teljes feliiletével,
derékszdgben kell rahelyezni a kitésre.

24. dbra

8. A toldohiively felpréselése az idom
tdmaszto valldig.

Az elkészlilt kiités rdgtén haszndlatba
vehetd, nyomdssal €s hdmérseklettel
azonnal terhelhetd.
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41.8.

Toldohiivelyes kotés létrehozasa 125 - 160 mm kozotti cs6méretek esetén

25. dbra 26. dbra
1. Vdgja le a csévet guillotine-nel ... vagy masik megolddsként csévago
derékszdgben a kivant méretre... ollét is hasznélhat.

27. dbra

2. A tolddhiively rahiizdsa a csore.

A tolddhiively kipos vége az idom felé
mutasson!

28. dbra

3. Végezze el a csd feltdgitasat ketszer
egymads utan, 30°-kal elforditva.

A tdgitészerszamot mindig (itkdzesig tolja
be a csdbe! A toldohiively nem lehet

a feltdgitasi zonaban.

m

29. dbra

4. Az idom csdbe torténd bedugdsanak
ideje teliesen kinyitott tdgitfej mellett
a feltdgito nyomas fenntartasaval
(feltagitas kdzbeni véghelyzet)
befolyasolhato.

30. abra

5. ldom behelyezése a csébe. Az idom
révid idé mulva beleszorul a csébe
(memdriahatds).

33. dbra 34. dbra

8. ARAUTOOL G1 125-160 présszerszam 9. A Master-henger nyomdgombjdnak
rahelyezése. megnyomasaval a toldohiively rahtzdsa
Ugyeljen r4, hogy a szerszam ne éljjon az idom tamaszto vdlldra. Sziikség esetén
ferdén! a mozga villan a régzitd csapok pozicidjat

A szerszamot teljes feliiletével,
derékszdgben kell rahelyezni a kitésre.

valtoztassa meg, hogy a tolddhiivelyt
teljesen fel lehessen huizni!

Az elkésziilt kotés régtin haszndlatba
vehetd, nyomassal és homerséklettel
azonnal terhelhetd.
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31. dbra

6. Az idom tdmaszto vlla és a csdvég
Kkozott egyenletes hézganak kell lennie.
Sziikség esetén a poziciot kizvetleniil

a behelyezés utan gumikalapdccsal ki kell
igazitani.

32. dbra

7. A csd teljes keriiletét a csd
kotéstartomanydban egyeneletesen be
kell kenni REHAU sikosito anyaggal.



5.

5.1. Atalanos leiras

A REHAU elektrokarmantyus kotések beépitett ellenallashuzallal rendelkez6
idomok. A hegesztett kbtés Iétrenozasandl ezt a huzalt elekiromos dram
segitségével kell felmelegiteni a sziikséges hegesztési hémérsékletre. Minden
idom rendelkezik a tipusara jellemz6 ellendllassal, ami alapjan egyértelmuen
felismerhetd, gy biztositott a hegesztési paraméterek automatikus bedllitasa
a REHAU hegeszt6készilléken. A REHAU elektrokarmantyus idmokon taldlhato
vonalkod lehet6vé teszi az 6sszes, a piacon kaphatd, leolvaso fejjel rendelkezé
hegesztékészillék haznalatat.

Az idom feliiletébdl hegesztés kozben kinyulo tiskék lathatdva valnak, igy
minden idomon kiilséleg ellendrizhetd a hegesztési folyamat. Polimer
alapanyagu csoveknél a csévégeken a kornyezeti hatasok kovetkeztében
oxidacio mehet végbe, ezért kozvetlenlil a hegesztési folyamat el6tt a kiilsé
réteget le kell hantolni.

35. dbra Elektrokarmantyu metszetben

PE ELEKTROKARMANTYU

5.3. Alkalmazasi hatarok

Homérséklet Maximalis lizemi nyomas Uzemidd
[°C] [bar] [év]

20 16,0 50

30 13,5 50

40 11,6 50

50 9,5 15

Biztonségi tényez6 1,25; kbzeg: viz és levegl

4. tabldzat A PN16-o0s PE100 elektrokarmantyuk alkalmazdsi hatarai

(LightFit nélkiil) a DIN 8075 szerint (az alkalmazasi hatdrok konkrét alkalmazasban ettdl
eltérdek lehetnek)

36. dbra

Beépitett hegesztéhuzalok

5.2. Anyaga

A REHAU elektrokarmantyuk UV-allg fekete szinG polietilénbdl (PE100)
késziilnek.

Az MFR 190/5 olvadasi index 0,3 - 1,7 g/10 perc, a DIN EN ISO 1133 szerint.

5.4. Szerszamok
5.4.1. A monomatic hegeszttkésziilék
- AR 2
2
. . - _'-- it J
37. dbra A monomatic hegesztkésziilek

A REHAU monomatic hegesztokész(ilék teljesen automatikusan miikddik. Stabil
hézzal és hattérvildgitassal rendelkezd kijelzével rendelkezik. A meni tobbnyelv(.
Az idomot két killénbdz6 szinli kabellel (fekete és piros) kell a hegesztékeésziilék-
hez csatlakoztatni.

A piros kabelt az idomon talalhato piros érintkezbe kell helyezni. Az elekiromos
hegeszt6idomba begépitett ellendllds segitségével a hegesztkésziilék automati-
kusan bedllitjia a hegesztési paramétereket. Az aramgorbe alapjan automatikus
ellen6rzés mellett végzi a hegesztést. Hiba esetén a kezeldt egy figyelmeztetd
hang és a kijelz6n megjelend jelzés figyelmezteti.

A kivitelezonek biztositania kell, hogy csak el6iras szerint karbantartott
készliléket hasznaljon!.

Hasznalatra vonatkozd utasitasok

A

Karbantartas
A monomatic hegesztékészlilék karbantartasat 12 havonta vagy 200
tizemdrankeént kell elvégezni (az el6bb bekdvetkez6 az érvényes).
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Hosszabbitokabel
A hdlozati kabel meghosszabbitasakor az alabbi szabdlyokat kell alkalmazni:

Kabelhossz Keresztmetszet
20 m-ig 3x 1,5 mm?
20-50m 3x 2,5 mm?
50-100 m 3x 4,0 mm?

5. tabldzat A hosszabitokabel kabelhossza

A

A hegesztékabelt nem szabad meghosszabbitani.

Generatorok hasznalata

- El6szor inditsa el a generatort, majd csatlakoztassa a készilléket!

- A generatorhoz mas fogyaszto nem csatlakozhat.

- Az Uresjarati feszliltséget kb. 260 V-ra kell beszabalyozni.

- A generator lekapcsolasa el6tt valassza le a hegeszt6készUiléket!

- A 'hasznos generatorteljesitmény a helyszin magassaganak emelkedésével
1000 m-enként 10 %-kal csokken.

- A hegesztési folyamat megkezdése el6tt ellendrizze az (izemanyagszintet
a tartalyban!

A hegesztkésziilék karosodasanak elkertilése érdekében, tovabba annak

hiztositahoz, hogy a kész(ilék belsé ellendrzési funkcidi ne szakitsak meg

a hegesztési folyamatot, az alkalmazott generatornak teljesitenie kell az alabbi

kovetelményekeket:

- Legyen alkalmas fazisszakasz-vezérlésre és induktiv terhelésre.

- Az Uresjarati feszliltséget 245 V - 260 V kozott lehessen bedllitani.

- 18 A kimeneti dram egy fazison.

- Stabil kimeneti fesziiltség, ill. motorfordulatszam gyorsan valtozd terhelésnél
is.

- Els6sorban mechanikus fordulatszam szabalyozassal rendelkezd szinkronge-
neratort alkalmazzon!

- A feszilltségestcsok nem haladhatjak meg a 800 V-ot.

A generator néveleges leadott teljesitménye: 230/240 V, 50/60 Hz,
1 fazis

Atmérs Leadott teljesitmény
20—-75mm 2 kW
90— 160 mm 3,2 kW

a 4,5 KW (mechaniksan szabalyozott)
160 =355 mm 5 kW (elektronikusan szabalyozott)
6. tabldzat A generdtor névleges leadott teljesitménye

Rossz szabdlyozasi karakterisztikdju vagy rossz fesziltségstabilizalasu
generatorokndl az zavarmentes (izem biztositdsa érdekében a garantalt
teljesitmény a terhelés 3-3,5-szerese legyen. Elektronikus szabalyozasu
generatorok esetében el6z6leg tesztelni kell az alkalmazhatdsagot, mivel
ebben az esethen a kiilonboz6 készilék hajlamosak a fordulatszam-ingadoza-
sokra, ami széls6séges fesziltségestcsok kialakuldsahoz vezethet.
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Bemeneti fesziiltség (AC)
Bemeneti frekvencia
Bemeneti aramerdsseg
Kimeneti feszliltség
Kimeneti aramer6sség
Teljesitmény
Homérséklettartomany
Készlilékbiztonsag
Tomeg

Aramkébel hossza
Hegesztokabel hossza

Kijelz6
Méret

Paramétermegadas
Bemenet elektr. feliigyelete

Kimenet eletr. felligyelete

Hibalizenet

7. tabldzat

[©

230V (185-300V)
50Hz (40 - 70 Hy)
16 A

40V

max. 60 A

2600 VA /80 % ED
-10°C—+50 °C
CE, IP 54

kb. 18 kg

45m

4,7m

2x 20 jel
hattérvilagitas

440x 380x 320 mm
automatikus

feszliltség / dramer6sség /
frekvencia

feszliltség, érintkezés, ellendllas,
rovidzarlat, aramer6sség gorbe,
hegesztési id6, munkahémérséklet,
rendszerellenGrzés

folyamatos figyelmeztetd hang,
kijelzés a kijelz6n

Az elektrokarmantyu hegesztokesziilék miiszaki adatai

A 110 V-os vdltozatu hegeszt6készUilék esetében az alkalmazott generatornak
részben eltéré kovetelményeknek kell megfelelnie. Ebben az esetben forduljon

az illetékes REHAU értékesitési irodahoz.

5.4.2. Csdvago és csdhatold

A REHAU cstvek levagasahoz és a csévégek elektrokarmantyls kotésekhez
vald el6készitéséhez killonboz6 szerszamok allnak rendelkezésre. Az erre
vonatkozo adatok az aktudlis arlistaban taldlhatok.

PN
38. dbra Szerszamok kotések létrehozdsahoz




5.5. A kotés létrehozasa

Méret Hantolasi hossz

20 30 mm

25 30 mm

32 35 mm

40 39 mm

50 44 mm

63 53 mm

75 56 mm
39. dbra 40. dbra 90 66 mm 41. dbra
1. A csévdgoval derékszdgben, 2. A 8. tabldzat szerint be kell jeldini 110 67 mm 3. A feddréteget a kézi hantolo
sorjamentesen vdgja le a csévet a kivant a lehdntolandd hosszt. 125 80 mm segitségével teliesen el kell tavolitani.
méretre! A jelolést nem szabad tullépni. A forgdcs

160 81 mm

kb. 0,2 mm vastag legyen.

8. tabldzat:  Hdntoldsi hossz

42. dbra 43. dbra 44. dbra 45. dbra

4. A képen ldthatd hantold késziilek 5. A hegesztési zondnak zsir- €s 6. A elektrokarmantyut csak kozvetlentil 7. Tolja rd teliesen az elektrokarmantyut
haszndlata esetén a bejeldlés el is pormentesnek kell lennie. Sziikség esetén  a hegeszies elbit vegye ki a zacskobdl! az elsd csdvégre!

maradhat. Ebben az esetben csak egyszer  Tangit oldattal tisztitsa meg a feliiletet, Sziikséges, tisztitsa meg a hegesztkar-

szabad hantolni! majd hagyja teliesen elparologni. mantydt Tangit oldattal!.

46. dbra 47. dbra 48. abra 49. dbra
8. Készitse eld a masik csévéget, majd 9. A hegesziokésziilék csatlakoztatdsa; 10. A hegeszibkésziilék inditdgombjanak 11. A karmantyu és a csvek helyzetének
tolja be teljesen az elektrokarmantyuba! a piros kabel rahelyezése a piros megnyomasa. ellendrzése.
érintkezdre. A készlilék automatikusan A Kijelz6n megjelend hegesztési A hegesztést fesziiltségmentesen kell
felismeri a hegesztési paramétereket. paraméterek dsszehasonlitdsa az végezni. Sziikség eseten szoritobilincset
elektrokarmantyun szerepld értékekkel. vagy csdtarto bilincseket kell hasznalni.
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A

Az idomon feltlintetett ,cool...min”
lehdilési idd alatt tilos a kotést
mechanikus terhelésnek kitenni.

A teljes izemi nyoméast csak az
alabbi lehilési idok letelte utan
szabad raadni:

Méret Lehiilési idd
50. dbra 51. dbra 20 - 63 20 perc
12. Az inditégomb (jbdli megnyomdsa 13. A hegesztési folyamat befejezése utdn 75110 30 per
utdn elindul a hegesztési folyamat. egy hangjelzés hallhatd. A kijelzén
megjelenik az ,OK” kijelzés. 125 45 perc
A csatlakozok eltdvolithatdk. 160 70 perc

9. tdbldzat Az elektrokarmantyuk
lehiilési ideje
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5.6. A megfro bilincs szerelése

A megfurd bilincsek segitségével a nyomas alatt allo csévezetékrendszerr6l
Ujabb ledgazas készithetd anélkiil, hogy a cs6ben Iév6 kdzeg kijutna.

A hegesztés teriilete a ledgazas kortili részen taldlhatd, ezért a megfurd bilincs
szerelése kiilonhozik a hagyomanyos elektrokarmantyds hegesztési eljarastol.

52. dbra 53. dbra 54. abra 55. dbra
Megfurd bilincs metszetben. 1. A megfurd bilincs also részének 2. A két jelolés kozotti részen a haszoncsd 3. A hegesztési zonanak zsir- €s
odaillesztése €s megjeldlése a kivant paldstidnak felérdl a feddréteget el kell pormentesnek kell lennie. Sziikség esetén
helyen. tdvolitani. A forgdcs vastagsdga kb. Tangit oldattal tisztitsa meg a feliiletet,
0,2 mm legyen. majd hagyja teljesen elparologni!

N0
"
56. dbra 57. abra 58. dbra 59. dbra
4. A megfurd bilincs régzitése. 5. A hegesziokésziilék csatlakoztatdsa; 6. A hegeszibkésziilék inditdgombjdnak 7. A hegesztési folyamat befejezése utdn
a piros kabel rahelyezése a piros megnyomdsa 6s az utasitasok kovetese. egy hangjelzés hallhato. A csatlakozok
érintkezdre. A készlilék automatikusan A kijelz6n megjelend hegesztési ezutdn eltavolithatok.
felismeri a hegesztési paramétereket. parameéterek dsszehasonlitisa a megfiro

bilincsen szerepld értekekkel.

T

60. abra 61. dbra 62. dbra 63. dbra

8. A kb. 20 percig tarto lehdilési idd utan 9. Nyomasprdba utdn 12-es 10. A csdvezeték attorése utdn 11. A bevezetd segédcsap kivehetd.
a ledgazast készre kell szerelni, utana az imbuszkulccsal csavarja be a lyukasztot! a lyukasztdt az dramutatd jdrdsaval

egesz csvezetékszakasz nyomasprobdja ellentétes irdnyban, (itkzésig csavarja

elvégezhetd. visszal

*

A

64. abra
12. A sapkat addig csavarja, amig
a kicsavarodasgatlo feliitkozik.
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5.7. Utmutaté az elektrokarmanty(s kétés elkészitéséhez és a megfiiré bilincs beépitéséhez

65. dbra
Jeldléshez hasznaljon a csd szinétdl eliitd

szint!

66. dbra
Ne haszndlja az elektrokarmantyut
a lehdntolando hossz bejeldlésehez!

67. dbra
Jeldléshez ne haszndlja a megfurd bilincs
felsd részét!

| —

68. dbra

A hdntoloval csak egyszer szabad

a csovon végigmenni. Ha a csovon
hantolas utan néhdny helyen ott maradt
a feddréteg, ez a hegesztés kizben nem
zavard, amennyiben a szinezes felsd
rétege (oxidréteg) el lett tavolitva.

N

69. dbra
A jeldlésen tul tilos a fedréteget
lehantolni.

70. dbra

Az EVOH réteggel (= oxigéndiffizio-zaro
réteg) bevont csdvekhez tilos
elektrokarmantyut hasznalni!

71. dbra
Hantolds utdn a hegesztési zondhoz ne
érjen hozza!

72. dbra
Az elektrokarmantyu belsejébe sem
szabad kezzel belenyuini!

73. dbra
A hegesziési feliilet ne legyen nedves
vagy poros!

77. dbra
Ha a karmantyubdl attolokarmantyut kell
csindlni, az litkdzdcsapokat tavolitsa el!
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74. dbra

A tisztitdst tilos mar elézbleg hasznalt
t6riGruhdval végezni! Csak vizallo, uj,
szinezetlen, sz6szmentes €s jo
szivoképességli celluldzkenddt szabad
hasznaini.

78. dbra

A hegesztett kotés elkésziilte utdn
a karmantyu minket végéen eldbujik
egy-egy jelzécsap.

75. dbra

Tangit tisztito mellett (vegye figyelembe
a biztonsagi adatlapot!) 99 %-0s
etil-alkohol (C,H.0H) is hasznalhato.

76. dbra

Az elGirdsnak nem megfeleléen
0sszedugott csveket nem szabad
0sszehegeszteni.

79. dbra
A megfurd bilincsek csak egy jelzécsappal
rendelkeznek.

E

80. bra

A csovek, idomok és hegesztokeészilek
esetében a szerelési homeérsékletnek
-10 °C és +46 °C kdzott kell lennie.



A

Hegesztést csak fesziiltségmentes allapotban szabad végazni.Adott esethen
szoritobilincset vagy tartokat kell hasznalni. Az idomokra felszerelt segédesz-
kozok a megadott id6 eltelte utan (cool: ... min.) eltavolithatok.

Hegesztés kdzben és a lehdilési idd alatt a csbveket nem szabad megmozdita-
ni.

Hegesztés kdzben nem szabad kihdzni a hegeszt6 késziilék haldzati
csatlakozojat.

Amennyiben a hegesztokészilék hibat jelez, az elektrokarmantyut le kell
szedni a cs6végekrdl és el kell dobni.

A hegesztési folyamathoz tartozd munkalatokat kozvetlenil egymas utan kell
elvégezni.

Ha az elektrokarmantyut nehezen lehet feltolni, akkor kerliletméré szalag
segitségével ellendrizni kell a kills6 atmér6t az alabbi tablazat szerint, és
szilkség esetén ismét el kell végezni a hantoldst forgd cséhantoloval.

Méretek
20-160

Alsd hatarméret
-0,4 mm

10. tabldzat A kiilsé atmérd minimalis mérete

5.8. Csdcsonkos bilincs

A megfuro bilincs alternativajaként cs6esonkos bilincs alkalmazasa is
lehetséges azzal a kiilonbséggel, hogy a vezetékrendszer ennél nem lehet
nyomas alatt, azt el6z6leg le kell tiriteni.

[©

A csdcsonkos hilincs szerelésével kapcsolatos tudnivalok

A cs6esonkos bilincset eldszor ra kell hegeszteni a csére, és csak ezt kivetden
szabad a lyukat kifurni.

A lyukat sorjamentesen kell elkésziteni a megfelel§ késziilékkel.

Részletesebb tandcsadasért forduljon a REHAU értékesitési irodahoz vagy

a REHAU m(iszaki tandcsadoihoz.

81. dbra

Csdcsonkos bilincs
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6.

6.1. Szerelési feltételek

A

A FUSAPEX szerelési feltételei

A FUSAPEX elektrokarmantytk szerelgsét kizarolag FUSAPEX-re kiképzett
személyek végezhetik.

A szerel6cég felelds azért, hogy a FUSAPEX szerelésével megbizott személy
rendelkezzen ezzel a képesitéssel.

A FUSAPEX elekirokarmantytik szakszer( szereléséhez vizsgahoz kotott képzés
sziikséges.

A szerel6cég felelds azért, hogy ezt a képzést a REHAU dltal tanusitott
FUSAPEX oktato tartsa meg.

A képzés csak meghatdrozott ideig érvényes, az érvényességi idd lejarta utan
a képzést meg kell ismételni.

A képzésben részesitett személy a képzés igazolasaként megkapja a FUSAPEX
szerelGi igazolvanyt, melyen személyes azonositdszama szerepel. A szerelésre
a szerel6 mindig vigye magaval ezt a FUSAPEX szereldigazolvanyt. Kzvetlenil
a hegesztés utdn ra kell vezetni a személyes azonositdszamot és az aktudlis
datumot a FUSAPEX elektrokarmantytra.

A szerel6cég felel6s azért, hogy a szerelés a jelen Mliszaki tajékoztatd
mindenkori aktudlis valtozata szerint torténjen.

Az elektromos rendszeren vagy vezetékeken szilkséges munkakat csak
szakképzett és felhatalmazott villanyszerel6k végezhetik.

6.2. Rendszerelemek

6.2.1. FUSAPEX elektrokarmantyu

A térhalositott polietilénbdl (PE-X) készlilt FUSAPEX elektrokarmantyd -40 °C
és +95 °C kozotti tizemi hémérsékleten miikddd PEX-csévek gyors, egyszer(i
és biztonsagos Gsszekotésére szolgdl.

REHAU ipari cs6- és tavvezeték rendszerekhez hasznalva Uj alkalmazasi
lehetdségek adddnak.

Ezaltal a ,mindent egy kézbdl” mottonak megfelelden elkeriilheték a vegyes
rendszerek.

6.2.1.1. Leiras

A FUSAPEX elektrokarmantyuk térhaldsitott polietilénbdl késziilnek, és
a kovetkezd PE-Xa csévek dsszekotésére hasznalhatok:

RAUPEX-A

RAUPEX-K

RAUPEX-0

RAUPEX-UV

RAUTHERM-FW

RAUTHERMEX

RAUVITHERM

A FUSAPEX a REHAU AG + Co. bejegyzett védjegye.

A FUSAPEX elektrokarmantytk a felsorolt cs6tipusokkal egyitt a kévetkezd
tertileteken alkalmazhatok:

- tvhbellatas

- forr6- és hidegvizellatas

- nem éghetd gazok

- szilard anyagok szallitasa

- 6s sokféle ipari kozeg
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FUSAPEX PE-X ELEKTROKARMANTYU

100 °C
95°C
90°C
80°C

70°C
60°C
50°C
40°C
30°C
20°C
10°C
0°C
-10°C
-20°C
-30°C
-40°C

-50 °C

82. dbra A FUSAPEX (izemi hdmérsekletek

6.2.1.2.  Tulajdonsagok

A FUSAPEX elektrokarmantyuk beépitett ellenallashuzallal ellatott idomok.

A hegesztett kotés Iétrehozasanal ezt a huzalt elektromos dram segitségével
kell felmelegiteni a szlikséges hegesztési hémérsékletre. Minden idom
rendelkezik a tipuséra jellemz6 ellendlldssal, ami alapjan egyértelmiien
felismerhetd, igy biztositott a hegesztési paraméterek automatikus bedllitdsa
a REHAU monomatic hegeszt6késziiléken.

6.2.1.3. Miiszaki adatok, FUSAPEX
A REHAU FUSAPEX elektrokarmantyuk narancs szin(i, UV-stabil PE-Xb
anyaghdl készlinek.

0

83. dbra FUSAPEX elektrokarmantyuik

6.2.1.4.  Vegyi ellenalloképesség

A FUSAPEX elektrokarmantytk, valamint a PE-Xa csovek jo vegyi
ellendlloképességliek. A biztonségi tényezok és a héallosag a kozegtdl fligg,
és részben killénbozik a vizre érvényes értékektdl. llyen alkalmazasi esetekben
az alkalmazasi hatdrok (vo. 11-14. tablazat) ettdl eltéréek lehetnek.
Amennyiben a FUSAPEX elektrokarmantyukat vegyi anyagok szallitasara kivan-
jak alkalmazni, a REHAU miiszaki tanacsadoitol szerezhet6k be a megfeleld
miszaki informaicok.



6.2.1.5. Uzemeltetési feltételek osztalyozasa a DIN EN 1SO 15875
szerint

Mivel a legtobb alkalmazasi esetben a hémérsékletek nem allandoak, az

egyuttes hémérsékletszamitas az ésszer(i megoldas. Bizonyos alkalmazasokat

a DIN EN ISO 15875 szabvany osztalyokba sorol. Az élettartammal szembeni

kovetelményeket a DIN EN ISO 15875 tartalmazza.

A felsorolt alkalmazasi osztalyok maximalisan megengedett (izemi nyomasa:
6 bar

Minden alkalmazasi osztly 50 év élettartamot vesz figyelembe a jellemz6
alkalmazasi teriletre vonatkozdan. Valamennyi felsorolt alkalmazasi ter(ilet

csupan ajanlas, ezért nem tekinthetd kotelez6 érvény eldirasnak.

1. osztaly: forrévizellatas (60 °C)

Homérséklet: Elettartam:
60 °C 49 v

80 °C 1év

95°C 100 dra
Osszesen 50 év

11. tabldzat  Egyiittes hémérséklet a DIN EN ISO 15875 1. osztdly szerint

2. osztaly: forrdvizellatas (70 °C)

Homérséklet: Elettartam:
70°C 49 v

80 °C 1év

95°C 100 dra
Osszesen 50 év

12. tabldzat  Egyiittes hémérséklet a DIN EN ISO 15875 2. osztdly szerint

4. osztaly: alacsony hdmérseékletii fiitések

Homérséklet: Elettartam:
20°C 2,5¢év

40 °C 20 év

60 °C 25 év

70 °C 2,5 év

100 °C 100 dra
Osszesen 50 év

13. tabldzat  Egyiittes hémérséklet a DIN EN ISO 15875 4. osztdly szerint

5. osztaly: magas hémérsékletii fiitések

Homérséklet: Elettartam:
20°C 14 év

60 °C 25 év

80 °C 10 év

90 °C 16v

100 °C 100 dra
Osszesen 50 év

14. tabldzat  Egyiittes hdmérséklet a DIN EN ISO 15875 5. osztdly szerint

A 11-14. tablazatban szerepld alkalmazasi hatarok a konkrét alkalmazasi
esetben ettdl eltéréek lehetnek.

6.2.2. Szerszamok

6.2.2.1. A monomatic hegeszttkésziilék

84. dbra A monomatic hegesztkésziilek

A REHAU monomatic hegesztokész(ilék teljesen automatikusan miikddik. Stabil
hézzal és hattérvildgitassal rendelkezd kijelzével rendelkezik. A meni tobbnyelv(.
Az idomot két killénbdz6 szinli kabellel (fekete és piros) kell a hegesztékeésziilék-

hez csatlakoztatni.

A piros kabelt az idomon talalhato piros érintkezbe kell helyezni. Az elekiromos
hegeszt6idomba beépitett ellendllds segitségével a hegesztkésziilék automati-
kusan bedllitja a hegesztési paramétereket. Az aramgorbe alapjan automatikus

ellen6rzés mellett végzi a hegesztést. Hiba esetén a kezeldt egy figyelmeztetd
hang és a kijelz6n megjelend jelzés figyelmezteti.

A kivitelezonek biztositania kell, hogy csak el6iras szerint karbantartott
készliléket hasznaljon.

Hasznalatra vonatkozd utasitasok

A

Karbantartas
A monomatic hegesztékészlilék karbantartasat 12 havonta vagy 200
tizemdrankeént kell elvégezni (az el6bb bekdvetkez6 az érvényes).

Hosszabbitokabel

A hdlozati kabel meghosszabbitasakor az alabbi szabalyokat kell alkalmazni:

Kabelhossz Keresztmetszet
20 m-ig 3x 1,5 mm?
20-50m 3x 2,5 mm?
50-100m 3x 4,0 mm?

15, tabldzat A hosszabitokdbel kabelhossza

A

A hegeszt6kabelt nem szabad meghosszabbitani.

Generatorok hasznalata

- El6szér inditsa el a generatort, majd csatlakoztassa a készliléket!
- A generatorhoz mas fogyasztd nem csatlakozhat.

- Az Uresjarati feszliltséget kb. 260 V-ra kell beszabalyozni.

- A generator lekapcsolasa el6tt valassza le a hegesztékésziiléket!

- A 'hasznos generdtorteljesitmény a helyszin magassaganak emelkedésével

1000 m-enként 10 %-kal csokken.
- A hegesztési folyamat megkezdése el6tt ellendrizze az (izemanyagszintet
a tartalyban!
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A hegesztokésziilék kdrosodasanak elkertilése érdekében, tovabba annak

biztositahoz, hogy a kész(ilék belst ellenbrzési funkcidi ne szakitsak meg

a hegesztési folyamatot, az alkalmazott generatornak teljesitenie kell az alabbi

kévetelményekeket:

- Legyen alkalmas fazisszakasz-vezérlésre és induktiv terhelésre.

- Az Uresjarati feszliltséget 245 V - 260 V kozott lehessen bedllitani.

- 18 A kimeneti dram egy fazison.

- Stabil kimeneti feszliltség, ill. motorfordulatszam gyorsan valtozo terhelésnél
is.

- Els6sorban mechanikus fordulatszam szabdlyozassal rendelkezd szinkronge-
neratort alkalmazzon!

- Afesziiltségestcsok nem haladhatjak meg a 800 V-ot.

A generator néveleges leadott teljesitménye: 230/240 V, 50/60 Hz,
1 fazis

Atméré Leadott teljesitmény

20— 75 mm 2 kW

90 - 160 mm 3,2 kW

160 — 355 mm 4,5 KW (mechaniksan szabalyozott)

5 kW (elektronikusan szabalyozott)
16. tabldzat A generdtor névieges leadott teljesitménye

Rossz szabalyozasi karakterisztikdju vagy rossz fesziiltségstabilizalasu
generatorokndl az zavarmentes (izem biztositasa érdekében a garantalt
teljesitmény a terhelés 3-3,5-szerese legyen. Elektronikus szabalyozasu
generatorok esetében eléz6leg tesztelni kell az alkalmazhatdsagot, mivel
ebben az esethen a kiilonb6z6 készilék hajlamosak a fordulatszam-ingadoza-
sokra, ami széls6séges fesziiltségestcsok kialakulasahoz vezethet.

Bemeneti feszliltség (AC)
Bemeneti frekvencia

230V (185 - 300 V)
50 Hz (40 - 70 Ha)

Bemeneti aramerdsség 16 A

Kimeneti fesz(iltség 40V

Kimeneti dramerdsség max. 60 A

Teljesitmény 2600 VA /80 % ED

Hémérséklettartomany -10 °C—+50 °C

Készillékhiztonsag CE, IP 54

Tomeg kb. 18 kg

Aramkabel hossza 45m

Hegesztékabel hossza 4,7m

KijelzG 2x 20 jel
hattérvilagitas

Meéret 440x 380x 320 mm

Paramétermegadas automatikus

Bemenet elektr. feliigyelete fesziiltség / dramerGsség /
frekvencia

Kimenet eletr. felligyelete feszliltség, érintkezés, ellenallds,
rovidzarlat, aramerésség gorbe,
hegesztési idd, munkahémérséklet,
rendszerellenGrzés

folyamatos figyelmeztetd hang,
kijelzés a kijelz6n

17. tabldzat Az elektrokarmantyu hegesztokesziilek miiszaki adatai

[©

Hibalizenet

A 110 V-os véltozatu hegeszt6készUilék esetében az alkalmazott generatornak
részben eltéré kovetelményeknek kell megfelelnie. Ebben az esetben forduljon
az illetékes REHAU értékesitési irodahoz!
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6.6.2.2.  Cstvago és csdhatold

A REHAU cstvek levagasahoz és a csévégek elektrokarmantyls kotésekhez
vald eldkészitéséhez killénbdzé szerszamok dlinak rendelkezésre. Az erre
vonatkozd adatok az aktudlis arlistaban taldlhatok.

85, dbra

Szerszamok kotések létrehozdsahoz

6.2.3. FUSAPEX szereldi igazolvany

A FUSAPEX elektrokarmantylk szereléséhez vizsgahoz kotott képzés
szilkséges. Ez a képzés rendszerint a helyszinen torténik. A képzésben
részesitett személy a képzés igazolasaként megkapja a FUSAPEX szerelGi
igazolvanyt, amelyen személyes azonositdszama szerepel.

Szereléskor a szerel6 mindig vigye magaval ezt a FUSAPEX szerel6i igazol-
vanyt. Kbzvetlentil a hegesztés utan ré kell vezetni a személyes azonositdsza-
mot és az aktualis datumot a FUSAPEX elektrokarmantydra.

A képzés idejének egyeztetéséhez keérjlik, forduljon az illetékes REHAU
értékesitési irodahoz.

/[:jtl:)moﬂve - n E “ H “

Industrie Unlimited Polymer Solutions

FUSAPEX

VERARBEITERKARTE

Muster Mustermann
Muster GmbH
Ausweis-Nr. 999X999
gliltig bis XX/XXXX

WWW. rehau,oom/

86. dbra FUSAPEX szerel6i igazolvany

87. dbra

A FUSAPEX szereld dltal feltiintetett jeldles



6.3. FUSAPEX elektrokarmantyus kotés

FUSAPEX elektrokarmantys kétések készitéséhez Onnek megfeleld
képzésben kell részeslilnie, és érvényes FUSAPEX szerel6i igazolvannyal kell
rendelkeznie. Kérjlk, tartsa készenléthen ezt az igazolvanyt.

Kérjlk, vegye figyelembe az 1. és a 6.1. fejezet biztonsdgi utasitasait.

6.3.2.

A cs6 és az idom ellendrzése

6.3.1.

Szerszamok elokészitése

Készitse el6 a szereléshez sziikséges szerszamokat (lasd az aktudlis drlistat)
a munkavégzés helyén, és ellenrizze azok miikodését.

»%a

DIM

O/‘\

90. abra

Vegye figyelembe a vdgdsfeliilet
csdtengelyhez viszonyitott megengedett
eltérését!

91. dbra

Rajzolja be a hdntoldsi tertiletet

a kovetkezd tabldzat szerint! A csd
szinétdl eliitd szindi filctollat hasznaljon!

88. dbra Ellendrizze a csévégek és idomok felliletet sériilés és megtdrés
szempontjabol!

6.3.3. A csovégek eldkészitése
Méret a X
50 3,0° 2,6 mm
63 2,3° 2,5 mm
75 2,0° 2,6 mm
90 2,0° 3,1 mm
110 14° 2,7mm
125 1,4° 3,0 mm
160 1,1° 3,0 mm

89. dbra 18. tabldzat

Vdgja le a csovet a kivant méretre! Megengedett eltérések

A vdgdsfeliilet legyen egyenes,

a csdtengelyre merdleges €s sorjamentes.

Méret Hantolasi hossz

50 44* mm

63 52" mm E—

75 61* mm I \

90 70* mm E‘ 9

110 79" mm \ ‘)

125 83" mm

160 94* mm s

“tlirés +0/-3 mm

19. tablazat 92. dbra

A FUSAPEX elektrokarmantyuk hantoldsi A csbvégek hantoldsahoz haszndljon forgd

tartomanya. héntolot!

Méret Min. kiils6 20. tabiézat

atmeérs A lehdntolt csé minimadlis kiilsd dtmérdje

50 49,5 mm Kkeriiltmérd szalaggal ellendrizhetd.

63 62,5 mm

75 74,5 mm

90 89,4 mm

110 109,4 mm

125 124,4 mm

160 159,4 mm

93. dbra

A csovek hantoldsat kétszer végezze el!

94. dbra
A festékmaradvanyokat kézi hantoldval
teljesen tavolitsa el
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6.3.4.

A csovégek dsszekotése FUSAPEX-szel

95. dbra

A hegesztési zonanak zsir- €s
pormentesnek kell lennie. Sziikség esetén
Tangit oldattal tisztitsa meg a felliletet,
majd szert hagyja teliesen elpdrologni!

96. abra

A FUSAPEX elektrokarmantydt csak most
vegye ki a zacskobol! Ha sziikséges,
tisztitsa meg a hegesztékarmantydt Tangit
oldattal!

97. abra
Tolja rd teljesen a FUSAPEX
elektrokarmantyut az elsd csévégre!

98. dbra

Az univerzalis csotarto bilincset

a FUSAPEX elektrokarmantyu kézvetlen
kozelébe szerelje fel!

99. dbra

Készitse eld a mdsik csdvéget, tolja be
teljesen az elektrokarmantytba, majd
rogzitse a csotarto bilincsekkel.

100. dbra

A REHAU hegesztokésziilek csatlakoztata-
sa; a piros kabel rahelyezése a piros
érintkezore. A késziilek automatikusan
felismeri a hegesztési paramétereket.

101. dbra 102. dbra
A hegesztékésziilék inditdgombjanak Pozicio (=fesziltségmentesség) €s
megnyomasa. a betoldsi méelyseg ellendrzése.

A kijelzén megjelend hegesztési
paraméterek dsszehasonlitasa a FUSAPEX
elektrokarmantyun szerepld értékekkel.

103. dbra
Az inditégomb (jboli megnyomasaval
elindul a hegesztési folyamat.

104. dbra

A hegesztési folyamat befejezése utdn
egy hangjelzés hallhatd. A kijelzon
megjelenik az , OK” kijelzés, ez utdn

a csatlakozok eltavolithatok.

107. dbra 108. dbra
A FUSAPEX elektrokarmantyus kites elké-  Jeldldfilccel jegyeze fel az
sziilt. elektrokarmantydra személyes

azonositdszamat, valamint az aktudlis
ddtumot.
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rusarex> so REHAU

Weld:140sec/40V B:045005
Cool:11 min 000036

105. dbra
Az idomon felttintetett ,.cool...min”

106. dbra
Az idomon feltiintetett ,cool...min”
lehdilési idd alatt tilos a kétést lehiilési idd letelte utan az unverzlis

mechanikus terhelésnek kitenni. csotartd bilincs leszerelhetd.

Méret Lehiilési idd ﬂ

50 32 perc -

63 21 perc Fesziiltség alatti csévek esetében (pl.
75 46 perc csttekercsek fektetésekor) az

90 53 perc univerzdlis csétarto bilincseket csak
110 70 perc a 21. tablazatban megadott lehtilési
125 56 perc id6k letelte utan szabad eltavolitani.
160 79 perc

21. tablazat

Lehtilési iddk

Az (izemi nyomast csak a fent felsorolt
lehilési iddk letelte utdn szabad raadni.



6.3.5. Utmutaté a FUSAPEX elektrokarmantyts kbtés elkészitéséhez

109. dbra
Az esetleg ovalissa valt csvet ki kell
egyengetni.

110. dbra

A csdvek, idomok szerelésénél és
a hegesztokesziilék haszndlatakor
a szerelési homérseklet -10 °C és
+45 °C kozott legyen!

111. dbra
Jeléléshez haszndljon a csd szinetdl eliitd
szindi filctollat!

112. dbra

Hantoldskor hosszu, egyenletesen vastag
forgdcsnak kell keletkeznie (0,1-0,2 mm);
sziikséq esetén hasznaljon forgd hantolot
és/vagy kest!

o
-
~
113. dbra 114. dbra 115. dbra 116. dbra
Ha a karmantyubdl attolokarmantyut kell A FUSAPEX elektrokarmantydit csak A lehantolt csévégek hegesztéset Tangit tisztito mellett (vegye figyelembe
csindlni, az (itkdzdcsapokat tavolitsa el! kozvetlentil a szerelés eltt vegye ki rovidesen el kell végezni. a biztonsagi adatlapot!) 99 %-0s

a zacskobdl, ha sziikséges tisztitsa meg!

etil-alkohol (C,H.0H) is hasznalhatc.

117. dbra

A karimat és a sz(ikitot a hegeszites eldtt
nem kell lehdntolni, csak meg kell
tisztitani.

118. dbra
Ne hasznalja a FUSAPEX
elektrokarmantydt a jeloléshez.

119. dbra

Ne érintse meg a hegesztési zonakat.

A szennyezddott hegesztési zondt sziikség
esetén tisztitsa meg Tangit oldattal

a hegesztés eldtt!

120. dbra
A hegesztési zona nem lehet sem nedves,
sem szennyezett,

121. dbra

A tisztitdst tilos mar elézbleg hasznalt
t6riGruhaval végezni. Csak vizallo, (j,
szinezetlen, sz6szmentes €s jo nedvszivo
képességli celluldzkenddt szabad
hasznaini.

122. dbra
Az el6irdsnak nem megfelelden

dsszedugott csoveket nem szabad

0sszehegeszteni.

123. dbra

A kdtésnek egyenesnek kell lennie €s
nem dllhat fesziiltség alatt. Sziikség
esetén lazitsa meg a megfogdst 6s
rogzitse tjra!

124, dbra

A csdvek hantoldsat ne kézi hantoldval
végezze, azok csak utmegmunkaldsra
szolgalnak! Mindig cséhatoldt hasznaljon
(ldsd az drlistat)!
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125, dbra

Amennyiben a FUSAPEX
elektrokarmantydt nem lehet kézzel ratolni
a csre, soha se vaskalapdccsal, hanem
megfeleld eszkizzel (itdgesse ra!

A

126. dbra

Ne végezze a csvek hegesztéset
eldszerelt univerzalis csdtarto bilincsek
nélkd.

- A hegesztéseket feszlilésmentes allapotban szabad csak végezni, ezért
szilkség esetén hasznaljon szoritdbilincset vagy csétartokat!

- Hegesztés kdzben a cstveket ne mozditsa meg!

- Hegesztés kdzben ne hizza ki a hegeszt6 készilék haldzati csatlakozojat!

- Amennyiben a hegesztékészilék hibat jelez, vagy hegesztés kozben
aramsziinet keletkezik, ill. a hegesztési folyamatot kézzel megszakitjak, az
elektrokarmanty(t le kell szedni a csévégekrdl és el kell dobni. A FUSAPEX
elektrokarmantyukat tilos Ujra felhasznalni!

- Amennyiben hegesztés kdzben vagy a ,cool ... min” leh(ilési id6 alatt
a FUSAPEX idomot mechanikus terhelgs éri, az elektrokarmantyit le kell
szedni a csévégekrdl és el kell dobni. A FUSAPEX elektrokarmantyukat tilos
Ujra felhasznalni!

- Ha a REHAU cs6 vagy a FUSAPEX elektrokarmantyu agressziv kizeggel
érintkezik, be kell szerezni a REHAU miiszaki tanacsaddjanak jovahagyasat.

- A szerelés befejezése utan a 16. fejezet szerinti nyomaspréba végrehajtasa
javasolt.

6.4. Szallitas és tarolas

A REHAU csovek, a FUSAPEX elektrokarmantyuk, valamint a tébbi rendszer-
elem fel- és lerakodéasat szakember felligyelete alatt kell elvégezni.

A védelem nélkilli csdveket vagy idomokat tilos a talajon vagy betonfeliileten
huzva szallitani. Sima, élekt6l mentes fellileten kell tarolni. A csoveket és
idomokat védeni kell az olajokkal, zsirokkal, festékekkel stb. vald érintkezéstdl,
valamint a kdzvetlen napsugarzassal szemben, példaul &t nem latszo foliaval.
Kerlilni kell a fedetlen helyen, szabadban torténd taroldst. Javasoljuk, hogy

a csOveket csak a szerelés eldtt vegye ki a csomagoldshol.

A

FUSAPEX elektrokarmantyu

A FUSAPEX idomokat csak kézvetleniil a kétés létrehozasa el6tt szabad kivenni
a PE-zacskabal.

Tarolaskor a PE-zacskoban taldlhatd FUSAPEX idomokat fénytdl védve

(pl. kartondobozban), zrt, széraz helyiségben, kb. 20 °C-o0s kdrnyezeti hémér-
sékleten kell tarolni.
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127. dbra
Hegesztés kizben a hegesztékésziilék
csatlakozokabele feszitheti az idomot.




7. NYOMASTARTO BERENDEZESEKROL
SZ0LO 97/23/EK IRANYELV

Az Eurdpai Unid teriiletén 1997. majus 29-t6l a nyomastartd berendezések
forgalomba hozataldra és értékesitésére kizarolag a nyomastarto berendezé-
sekrdl sz616 97/23/EK iranyelv vonatkozik.

A nyomastart6 berendezésekrdl sz6ld iranyelv torvényi erej(, ezért az Eurdpai
Unid tertiletén betartasa kotelezd. Ettdl az id6ponttol kezdve a nyomastartd
berendezések forgalomba hozataldra és értékesitésére vonatkozd nemzeti
el6irasok hatalyukat veszitették.

Nyomastarté berendezések az iranyelv értelmében azok a tartalyok, csévezeté-
kek, biztonsagi funkcidval ellatott, nyomdstartasra szolgdlo berendezések, ill.
ezek részegységei, melyek maximalisan megengedett nyomasa > 0,5 bar.
Mivel a csévezetékek is a nyomastartd berendezésekrél szold iranyelv hatalya
ald tartoznak, a cs6vezeték gyartéjanak (vo. az aldbbi jogi tudnivalokat)
CE-jeloléssel kell ellatnia termékeét, és arra vonatkozd megfelel6ségi
nyilatkozatot kell kidllitania.

A

A nyomastart6 berendezésekrl szold iranyelv értelmében a csévezeték gyarto-
janak szamit az a szerel, ill. rendszerépitd is, aki az egyes elemekhb6l

(pl. csévekbdl, idomokbdl, tolddhiivelyekbdl) csbvezeték rendszer épit.

A nyomastartd berendezésekrdl szolo iranyelv ezeket a kiilénallo elemeket
,anyagoknak* nevezi.

igy a nyomastartd berendezésekrdl sz6ld irdnyelv értelmében a RAUPEX ipari
cs6vezetékrendszer cikkeit — gy mint csévek, idomok, toldéhiivelyek,
valamint azok tartozékai — ,anyagoknak" kell nevezni. Ez aldl kivételt képeznek
a gdmbcsapok, a s(ritett levegd elosztok és a biztonsagi gyorscsatlakozok.

[©

A rendszergazdanak, mint ,a cs6vezeték gyartojanak” megfelel6ségi
nyilatkozatot kell kidllitania és a rendszeren CE-jel6lést kell elhelyeznie,
igazolnia kell, hogy valamennyi részegység és anyag megfelel a csévezeték
rendszerhataraival szemben tdmasztott kdvetelményeknek.

Adott esethen konkrét dokumentumokat kell felmutatnia a felhasznalt elemek
alkalmazasi hatdrairdl és rendelkezésre kell bocsatania a DIN EN 10204
szerinti 2.2. gyari mdbizonylatot vagy 3.1 &tvételi tandsitvanyt.

ADIN EN 10204 szerinti 2.2 gyari m(ibizonylat, ill. a DIN EN 10204 szerinti
3.1 atvételi tantsitvany beszerzéséhez kérjik, forduljon a REHAU értékesitési
irodahoz!

ww

X
A nyomastarto berendezésekrol szold iranyelv teljes szévegét megtaldlja az
Interneten, a Eurdpai Uni¢ hivatalos oldalain.




8. SURITETT LEVEGO RENDSZEREK

8.1. Artalanos tudnivalok

A kis mlihelyektdl a a nagy termel6iizemekig szinte mindeniitt hasznalnak
s(iritett leveg6t energiaforrasként. A sritett levegd szerszamok, gépek és

gépelemek meghajtasahoz, vezérléséhez vagy tisztitdsahoz is hasznalhato.
A modern termelési folyamatok elképzelhetetlenek sdiritett levegd nélkiil.

8.2. A siiritett levegd eldallitasi koltségei

A sliritett levegd alkalmazasanak hétranya a magas koltség. A magas
elallitasi koltséghez tovabba hozzajarul a csévezetékrendszerek tomitetlensé-
ge is. A nagy veszteséget gyakran a tomitetlen menetes csavarzatok,

a menetes kotések kiszaradt kendertdmitései, a korrdzid altal okozott lyukak,
a kompresszorolaj altal tonkretett tomitések, a hibas ragasztasok sth. okozzak.
Emiatt a csévezetékrendszer kivalasztasanal figyelembe kell venni a cs6veze-
tékrendszer tomitettségét. A RAUPEX ipari csévezetékrendszert Ugy tervezték,
hogy az megfeleljen a slritett levegs rendszerek csévezeték alapanyagaval és
kotéstechnikdjaval szemben tamasztott kovetelményeknek. A szivargasmentes
RAUPEX csovek megoldast nyujtanak a kéltségproblémara.

Lyuk @ Levegdveszteség Energiaveszteség Koltségek*
[mm] 6 bar [I/s] [kWh/h] [€/év]

* 1,238 0,3 390,

® 11,14 3,1 4.070,-

® 3095 83 10.890,-
' 10 123,8 33,0 43.310,-

* Koltségmeghatarozas:
kWx 0,15 €/kWhx 8750 (izemodra/év

22. tabldzat  Meghatdrozott lyukméret melletti tomitetlenség koltségei

8.3. A RAUPEX ipari csdvezetékrendszer el6nyei siiritett levegds
rendszereknél

A RAUPEX cstvek és a tolddhiivelyes kotéstechnika, ill. az elektrokarmantytk

biztositjak, hogy a RAUPEX ipari cs6vezetékrendszer kivaloan alkalmazhato

s(iritett leveg@s halézatokhoz. Az lizemeltet6 a kovetkezd elénydket élvezheti:
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- Nincsenek szivargasok a cs6vezetékrendszerben, nincs energiaveszteség,
alacsony az (izemeltetési kéltség.

- Nincs korrdzid, ezért né a cstvezetékrendszer élettartama, és csokken
a beruhazasi koltség.

- Vdltozatlan mindségli siritett levegd, nincs korrdzid okozta szennyez6des,
ami csokkenti a kiegészit6 sz(ir6k alkalmazasat

- Szabvanyos szin(i csvezeték, nincs szlikség a csévezeték mazolasara.

- Gyors fektetés, kisebb szerelési koltség, a hataridd kdnnyen betarthatd.

- Konnyen megtanulhatd szereléstechnika.

- A cs6 anyaga konny(, kénnyebb a fej folotti szerelés, kevesebb felfliggesz-
tésre van szlikség, mint az acélcsoveknél.

- Flexibilis, vagy merev cs6vezetékkeént egyarant alkalmazhato.

- A csovek talajba fektethet6k és épileten belil is szerelhetok.

- Kiszerelés szalban, vagy tekercsben.

- CsBvezetékhaldzat lizem kdzben tovabb bévithetd (megfurd bilincs).

- Haszndlhatd régi épliletek feltjitdsanal, vagy Uj éplileteknél.

- Kompresszorolajjal szemben ellendlld.

- Gazdasagosan szerelhetd.

8.4. A siiritett levegd mindsége

Killénboz6 sdritett levegds halozatoknal kiilénbdz6 mindségii sdiritett levegére
van szilkség. Siiritett levegd alkalmazasanal fontos, hogy a s(ritett leveg6
mindsége a haldzat barmely pontjn valtozatlan legyen. A RAUPEX ipari
cs@vezetékrendszer az egész haldzatban valtozatlan levegémindséget biztosit
az eldallitastol és elokészitéstdl kezdve a felhasznaldig.

Az 1SO 8573/VDMA 15390 eldiras szerint a s(ritett levegd mindségét

a kovetkezd harom tényez6 hatdrozza meg: a levegd szilardanyag tartama,
viztartama és az olajtartalom.

Meghatarozott felnasznalashoz minden tényezével szemben kiilénbdz6ek

a kovetelmények, amelyeket killonbozé mindségi osztalyozassal fejeznek ki,
8.4.1. Mindségi osztalyok a maximalis részecskenagysag és

a maximalis koncentracid szerint

A légszennyezdés miatt a s(ritett levegdben is taldlhatok szilard részecskek.
A részecskeméret és a részecskeszam szlir6kkel az adott kdvetelmények
szerint csokkenthetd.

Szilard szennyezddések

Osztély <0,1 >0,1- >0,5— >10-
pm <0,5um <1,0um <5,0um

0 1. osztalynal jobb, kiilon megallapodast igényel

I N

2 - 100000 1000 10

3 - - 10000 500

4 - = - 1000

5 - - - 20000

Adott méret(i részecskék m®-enkénti szama mm-ben, az ISO 8573-4 szerint
mérve

Referenciafeltételek: 1 bar abszolut nyomas, 20 °C, 0% relativ paratartalom.

23. tablazat: Szildrdanyag-tartalom szerinti mindségi osztalyok ISO 8573-1 /
VDMA 15390 szerint



8.4.2. Viztartalomra vonatkoz6 mindségi osztalyok

A légkori leveg6 nyomasanak emelkedése soran nagymértékben né a sliritett
leveg( viztartalma. A slritett levegd el6készitésekor a levegGt legtébbszor ki
kell széritani, hogy ne legyen kondenzécio a rendszerelemekben. A siritett
leveg( viztartalmara vonatkozd min@ségi osztalyozasanal bevalt a nyomashar-
matpont, mint jellemz6 adat.

A nyomasharmatpont az a hmérséklet, amelynél a siiritett levegé nedvesség-
tartalma elkezd kicsapddni. Ezzel parhuzamosan az alabbi tablézat a g/m3-ben
mért maradék nedvességet is megadja.

Nedvesség (g6z halmazallapott)

Osztaly Nyomdsharmatpont nMeE:jr\?gs?skég

0 1. osztalynal jobb, kiilon megallapodast igényel

1 <-70°C < 0,003 g/m?
2 < -40°C <0,11 g/m®
3 <-20°C <0,88 g/m®
4 <+3°C < 6,0 g/m?

5 <+7°C <78g/m

6 < +10°C <94 g/m®

Az IS0 8573-3 szerint mért maximalis nyomasharmatpont
Referenciafeltételek: 7 bar tizemi nyomas, 20 °C
24. tabldzat  Viztartalomra vonatkozo mindségi osztalyok a nyomasharmatpont és az

150 8573-1/ VDMA 15390 szerint

8.4.4. Példa a siiritett levegd mindségének jellemzésére

A VDMA 15390 iparagak szerinti bontasban sorolja fel a javasolt tisztasagi
osztalyokat. Az aldbbi tablazatban példaképpen megadunk néhany javasolt
értéket.

8.4.3. Olajtartalomra vonatkozd mindségi osztalyok
Teljes olajtartalom
(folyékony és gaz halmazallapotu)

1. osztalynal jobb, kiilon megallapodast igényel

Osztaly

< 0,01 mg/m?
< 0,1 mg/m®
<1 mg/m?

M~ WO N =2 O

< 5mg/m®
Az 1S0 8573-2 és IS0 8573-5 szerint mért maximalis olajtartalom
Referenciafeltételek: 1 bar abszolut nyomas, 20 °C, 0 % relativ paratartalom.

25. tabldzat  Olajtartalom szerinti mindségi osztalyok az ISO 8573-1 / VDMA 15390

szerint

_ , ] (Osszes .
Nedvesség (g6z halmazallapott) olajtartalom Steril
Kérnyezeti Kérnyezeti
homérséklet >3 °C  hdmérséklet <3 °C
B1 B2 C D

2-3 2
2-3 1
4 2-3 3
2-3 2
2-3 1
1-2 - 1
4 - 1

Alkalmazasok MinGségi osztalyok
Szilard szeny-
nyezddések
A

34 \Vegyipar, miiszalgyartas

35 Vezérl6levegd

36 Szallitdlevegd

50 Anyaggyartas és -feldolgozas

52  Formak kiflvatasa 3

62 Gép- és berendezésgyartas

64  Favolevegd 2-3

66 Gyartasi levegl

67 Elektrotechnika, elektronika

69 Csipgyartas — fuvolevegd, miszerlevegd 0-1

71 CD-gyartas 1-2

26. tabldzat A VDMA 15390 szerinti javasolt tisztasagi osztalyok listdjdanak kivonata
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8.5. Méretezés

Az egyes csOvezetékszakaszok megkozelitd méretezése nomogramok
segitségével végezhetd. A nomogramokkal térténé méretezés soran
a kovetkezd kiinduld adatokra van sziikség:

- Uizemi nyomas

- térfogataram

- cs6hossz

- nyomasveszteség.

[©

A térfogatdram meghatdrozasahoz az lizemt6l fliggd egyidejliség egyedi
meghatdrozasa szlikséges. A szamitasokba bele kell kalkuldini a szivargasi
tobbletet, valamint a sritett levegd haldzat jévGbeni bovitésének lehet6sdgét
is.

8.5.1. Az lizemi nyomas meghatarozasa

A sliritett levegd rendszer iizemi nyomasanak meghatdrozasa szempontjahol

tobb tényez0 is iranyado:

- Minél alacosnyabb az (izemi nyomas, annal alacsonyabbak az lizemeltetési
koltségek.

- Az izemi nyomasnak magasabbnak kell lennie a fogyasztok altal igényelt
nyomasnal.

- Az a fogyaszto az iranyado, amelyik a legmagasabb nyomadst igényli.
A rendszer (izemi nyomasanak 1 barndl nagyobbnak kell lennie.

- Az izemi nyomast a kompresszor vagy kompresszoralloméas altal Iétrehozha-
t6 maximalis nyomas korlatozza.

- Ha t6bb, kiilénbdzé nyomdsigény( fogyaszto van, gyakran gazdasagosabb
a killénb6z6 nyomasfokozatu, kiilon haldzatok (izemeltetése.

8.5.2. A térfogataram meghatarozasa

A csvezetékszakaszok térfogatdramanak meghatdrozasandl az 6sszes
fogyaszto fogyasztasi értékeit figyelembe kell venni. Err6l a gép- és szerszam-
gyartok adnak tajékoztatast. Néha ezek az adatok nehezen hozzaférhetok.

A kovetkez6 tablazat a s(ritett levegds meghajtasu szerszamokra vonatkozd
iranyértékeket tartalmazza:

Szerszam Légfogyasztas [I/s]
flvo pisztoly 2-5

festékszord pisztoly 2-7

csiszold fej 3-14

rezg@ csiszolo 4-7

lemezvago 8—-11

firogeép 9-30

csavarhizé 2-11

iitve csavarhizo 2-35

csiszold gép 5-20

27. tablazat  Stiritett levegds szerszamok fogyasztasi adatai

8.5.3. A cs6hossz meghatarozasa

A cs6szakaszok nyomasvesztesége mellett figyelembe kell venni az idomok
miatt kialakuld nagyobb nyomasveszteséget. A tényleges cs6hosszat ezért
meg kell novelni.

Az idomok ellendllastényezdjével egyenértékli cséhossz meghatarozasanal
szilkség van a cs6 atmérgjére is, a cs6 atmérjét eldszor hozzavetblegesen —
idomok nélkiil — kell meghatérozni. Ezt az eredményt az egyenérték(i
cs6hosszak figyelembevételével ellendrizni kell, ha szlikséges korrigalni.

Az SDR 11 sorozatti idomok ellenallastényezdivel egyenértékii cs6hosszak

Idom 20x1,9 25x2,3 32x2,9 40x3,7 50x4,6 63x5,8 75x6,8 90x8,2 110x10 125x11,4 160x14,6
konyok 90° 0,8m 1,0m 1,2m 1,5m 2,4m 30m  37m 45m 6,0m 7,0m 8,0m
konyok 45° 03m 03m 04m 05m 06m 08m 10m 13m 16m 18m 2,0m
T-idom, atmenet 0,1m 0,2m 0,2m 0,3m 0,4m 05m 0,7m 0,8m 1,0m 1,2m 1,3m
T-idom ledgazas 08m 10m 12m 15m 24m 30m 39m 48m 60m 70m 8,0m
szlikit6 02m 03m 04m 05m O07m 10m 15m 20m  25m 28m 3,0m
28. tabldzat Az SDR 11 sorozatu idomok egyenértékii cséhosszai

Az SDR 7,4 sorozatt idomok ellenallastényezdivel egyenértékii csdhosszak

Idom 20x2,8 25x2,3 32x4,4 40x5,5 50x6,9 63x8,6
konyok 90° 0,8m 1,0m 1,2m 1,5m 2,4m 3,0m
konyok 45° 0,3m 0,3m 0,4m 0,5m 0,6m 0,8m
T-idom, atmenet 0,1m 0,2m 0,2m 0,3m 0,4m 0,5m
T-idom ledgazas 0,8m 1,0m 1,2m 1,5m 2,4m 3,0m
sz(ikit6 0,2m 0,3m 0,4m 0,5m 0,7m 1,0m

29. tabldzat Az SDR 7,4 sorozatui idomok egyenértek(i cséhosszai

8.5.4. A nyomasveszteség meghatarozasa

Teljes terhelés mellett a nyomasveszteség a teljes cséhaldzatban ne 1épje tul
a 0,1 bar értéket. A cs6atmérd kdnnyebb meghatéarozasa érdekében

a cs6hdlozat 6sszes vezetékét harom szakaszra kell osztani. Ezekben

a cs6szakaszokban a maximalis nyomasveszteség nem lépheti tul a kévetkezd
értékeket:

Gerincvezeték 0,04 bar
Kor- vagy elosztovezeték 0,03 bar
Agvezeték 0,03 bar
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Korvezeték elosztovezetékként

Ha a s(ritett leveg0 elosztasara korvezetéket alkalmaznak, akkor megnd

a s(ritett leveg® rendszer lizembiztonséaga.

Emellett a korvezeték dltaldban gazdasagosabb, mint az agvezetékes
elosztorendszer, mert méretezéskor fele térfogatarammal és fele csGvezeték-
hosszal kell szamolni.




8.5.5. Csdatmérd meghatarozasa

nomogram segitségével
A cs6atmérd nomogram segitségével grafikus Uton hatarozhaté meg. Ehhez
csak egy szines tollra és egy vonalzora van szlikség.

A meghatarozas lépései:

El6szor az (izemi nyomas értékét kell bejeldini az X tengelytdl felfelé H A 3. vonal végpontjabol balra kell hiizni egy vizszintes vonalat a tényleges
haladva egy fligg6leges vonallal. cs6hossz (4) vonaldig.

Ajobb oldali Y tengelytél balra haladva pedig a térfogataram értékétnek [ Be kell rajzolni a nyoméasesés vonalat az also X tengelytdl kiindulva egy
vonalat kell vizszintesen behuzni. felfelé huzott vonallal (nyomasesés: vo. 8.5.4. fejezet).

A térfogataram/iizemi nyoméas vonalak metszéspontjatdl a balra felfelé Az 5. vonal végpontjatol a meglévé atlds vonallal parhuzamosan balra
halado vonalakkal parhuzamosan kell haladni a 2000 m-t jeldl6 fligg6leges lefelé, ill. jobbra felfelé hizni kell egy vonalat, amely metszi a nyomaseses
vonalig. vonalat (6).

B A fels6 X tengelytdl kiindulva lefelé be kell huizni a tényleges cséhosszt egy B Ett6l a metszésponttdl kiindulva balra kell hiizni egy vonalat, amig el nem
fligg6leges vonallal. éri a szlikséges belsd atmerd értékét.

10 ,
4 ATV (114 TV Példa:
7 ///’ ,/// ///’ ,’// ///’ ,'// 1 L. Uzemi nyomés: 8 bar
71/ // 7171 /// anve /// \\\ - Térfogataram: 50 I/s
A A 4 A A 4 A/ 4 A NI Cs6hossz: 400 m
J Y VIR /¥ V4 H/ NN o '
A XM A A A AL AN TN _ Nyomasveszteség: 0,03 bar
. 7 v 71 ' 7 A <M , 7 yomasveszteség: 0,03 ba
//, //// //, A // //, //// //, \\\\\ - Eredmény: 90x 8,2 mm méret(
// / ’// / ’// // ’// NN \ 10 RAUPEX-A cs6
/ Vi ;/ / /] 1/ /i 1/ / \\ ‘\\\ \
av a4 4 NJ T . )
/ NA NN A AN A A T Sl Megjegyzés:
AN Y/ A X /M///, NN Minden érték a szabvany szerinti
', s // s ) N/ Y N \\\ 6 I térfogatra vonatkozik. A szabvény
// W/ VAN V1A N ’ szerinti térfogat az a térfogat, amely
4 / // // 4 / // 114 / // /' I / i 2 [~ a szaraz levegd dllapota szabvany
// /,// ) // /'// //// /'// 7 \\\\\\ ~\ L. SZ(?I’IH,U alllapotbano
//,/, AN //'// ATH //,/, / ) /\\\\ \\ L (hémerseklet = 0 °C,
N B .
0 _////// ) //// Pl ////// W // \\\ N L. levegdnyomas = 1, 01325 bar).
¢ ¢ 7 N T -
/// / // i /// / // i /// / 1/ { // N \\ ~ .
* 7 27 27 NN E:
4 / y // ,/ / y // // // // ’/ ‘\\ \\:\\ 20 7 =100 %
VALY AA MM AWM AN, 5 <
4 7 4 U V. N = S5
A XA A LA VA AL "N L2 g
S XY VAU ¥ N Zx AN/ \\\ : F mr
// / 7 4 4/// A/ /4/ 4 / / 7 4 A // 4 N ‘\\~\\ 0
VAVAVAV ) A VAV AV A VAV AVl A v S
60 —/ / y / / A/ 1/ / ) / ‘\ \\\\\ 100 .
AL LA A VAN AL M AR .,
YAV A N A AL AN TN ..
/ 1/ 4/ V. [ A/ 4/ / / 4/ 4/ / 4 \\\ | 200 [~ 700
0 / // ATV // )4 / // ATV /\\\\ \\ L oo
® 4 yavdvi /4 yavdvi |4 yavdvi " /N DN "
4 7 7 4 74 4 4 / 4 ‘\ N
 NA N A AN AANMY AN
100 | 4 U V' / v V |/ 1 ™ \\\ \ 400
/1 A '/ A / " v /A / d v / \\ NJ
,/// /,/ { ,/// / // ( ,///4/,/ ( ///\ ‘\ \\\ ~N e = 2000
//// ’///// 7/ '/// el // NHIN ..
l/ l/ l/ \ < N 700
// // : // NN i N Py [~
/S NANMY A1 A UM A NI / o
5 _///// / //// / 0 /// / //\\‘\\\ \\ 10 = 4000
/// // U /// // U /// // Vi /1\\\\\ \\ I 5000
VAWM VAWM VAW~ NN o
// /7 // /7 4 //r' N N = 7000
,/ /] d '/ /] { // v \\ N 20 [~ 8000
I/// N NA NN A AL NNV aSE -

T
0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,05 0,1 02 05 2 3 5 8 10 16
Nyomasveszteség a csévezetékben [bar] Uzemi nyomas [bar]
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8.5.6. Csdméretezés siiritett levegé SDR 11

Uzemi nyomas: bar
Térfogatdaram: I/s
Cs6hossz: m
Nyomasveszteség: bar
RAUPEX cs6: X

1 2 3 5 7 10 20 30 50 70 100 200 300

500 700 1000

2000

R 7 7 AT
ALY AN A AN A AN
/1 / A /1 / A /1 / A N
oo ///;, /// //;, /// ///;, A é/ \?\\\ N
V. / / //, y. l/ I” V. l/ V. \\ ‘\\\ \
VAWK VAW VA /TN
/ ,/ /| ’// '// '/ /| ’// ,// ,/ / '/ // \\\‘\\\\ \
e /////’/////’///// // \\\\
S AV AN AN AN
I YAt 7 A S
229 // / a '/// / a“ '/// / A // Rt
/ / // { / / // ‘ / A 1/ / . P
//,////// ///////// //,///// / \\\\\\ N
RAUPEX ////////////// // NN
0x37 /XYM X 0N X ML AT
JSYIMM/ VYA / YA /| \\ \\\
RAUPEX // // / ’// // / // // // \:\\\\
50 x 4,6 LT
; /(/ Pd ,; /// bd ,; /// / ; NI
"V AANMY NAANAMY AN XY AR NI
N T
RAUPEX // // [ pd // // A /7// [ / A
63x58 /XN ’f///, // ',////, / /NI :
V480 A AN ) A A AL S
e AV OAAVAY 1 AV A ) @A i
Y 0 ,/// D4 |4 ,////,/ |4 ,/ .4y 4 N \:\
RAUPEX ///// /,g// ///// ’/ /////// / / \\\\:\
90x 8,2 70 NI
YV A 4 4 /l / d /| A N NN
/YA VY IAM VA AT 7 NN
w2 7 77 7N TR
% 4 N ALY // yavdvi z/ N AL 4 NITNUING
W AR A A A AN I
' 7] / // '//, / // ,// / // \\ \\
RAUPEX //’/ // ///’/ /// // ’/// //'\\\ T
160 X 14,6 //// // '///// // ,// // // ///\\ N N
AN ALY A | NEANIIN
- //'/// / /;//'/// / /;//'/// /V r //\\\ N
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Uzemi nyomas [bar]
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8.5.7. Csdméretezés siiritett levegd SDR 7,4

Uzemi nyomas: bar
Térfogataram: I/s
Cs6hossz: m
Nyondsveszteség: bar
RAUPEX cs6: X
Cs6hossz [m]
1 2 5 10 20 30 50 70 100 200 300 500 700 1000 2000
10
RAUPEX-A ]
16x2,2
— 4
—5
RAUPEX-A |
20x28 6
) —7
—8
—9
RAUPEX-A 1
25x3,5 3
4
5
RAUPEX-A 20 —| -
32x44 20
6
/ N ’
—_ V.
3 8 -
é /’ . 30
2 / =
RAUPEX-A =§ "4 10 & o
40x5,5 ‘D / = £
1= 40 =
£ / £ £
4 S s
2 i s
k7] s L, €
3 g 50 %
= E Lo 5
o = — N
< [
RAUPEX-A —
50x6,9 20 70
— 80
— 90
— 100
30
RAUPEX-A 40 —
63x8,6
40
50
— 200
60
70
80 — 300
920
60 — 100
— 400
— 500
— 600
— 700
200
0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,05 0,1 0,2 05 1 2 3 5 8 10 20
Nyomasveszteség a csévezetékben [bar] (Uzemi nyomas [bar]

A cs6atmérd nomogram segitségével térténé meghatarozasanak alternativaja-
ként a www.rehau.hu cimrdl letdlthetd méretezd tablazat is haszndlhato.

37




8.6. Alkalmazasi példak

8.6.1. Gombcsap

A REHAU kindlatdban a RAUPEX ipari csévezetékrendszerhez illeszkedd, az
egyes szakaszok vagy agvezetékek egyszer( elzarasara szolgald gémbcsap is
megtalalhato.

- Kozvetlen csatlakozas a RAUPEX ipari cs6vezetékrendszerhez toldohiivelyes
véggel.

- Gyors és egyszer(i szerelés.

- PTFE-t6mités

- A kompresszorolajjal szemben ellendlld.

- Kis nyomasveszteséqg a teljes keresztmetszet révén.

- Nincs szlikség mas cs6vezetékrendszerre.

- Menetes csatlakozdval is rendelhetd.

128adbra  GOmbcesap egy oldalon toldohiivelyes csatlakozdssal

128b dbra  Gémbcesap mindket oldalon toldohiivelyes csatlakozdssal
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8.6.2. Siiritett levegd eloszté

A szerszamok és gépek sdiritett leveg6jének elosztaséra kiléndsen alkalmas
a REHAU altal kifejltesztett, specialis, aluminiumbdl készlilt siritett levegd
eloszto. Kozvetlentil vagy fali tartd segitségével is felszerelhetd. A s(iritett
levegd eloszto a jol bevalt toldohlivelyes kétéstechnikaval kdzvetlendl
Osszekothetd a megfelel6 RAUPEX csdvezetékkel. A csatlakozo aljzat menetes
csatlakozassal is rendelhet.A s(ritett leveg elosztd beépitésével, valamint

a REHAU biztonsagi gyorscsatlakozdval harom kiilonb6z6 szerszam és/vagy
gép egyidejl siritett levegd ellatasa biztosithatd. Amennyiben nincs sziikség
mindhdrom kimenetre, akkor azok a REHAU zarodugdkkal lezarhatok.

129. dbra Gombcesap stiritett levegd elosztdval



9. HUTOVIZVEZETEKEK

9.1, Altalanos tudnivalok
H(it6vizre mindeniitt szilkség van, ahol hét kell elvezetni. Ezeket a vezetékeket
gyakran cirkuldcios vezetékkeént szerelik.

[©

Ha a zart h(itéviz kdrfolyamatban meg kell akaddlyozni az oxigéndiffuziot,
akkor RAUTHERM-FW csévet kell alkalmazni, mert ez a ¢s6 oxigéndiffizid-zard
réteggel van ellatva.

[©

A zart és nyitott kdrfolyamatokban kering6 hiitévizet a legtobb esetben
megfeleld szer alkalmazéassal kezelni kell, pl. biocid hozzaadasaval, pH-érték
bedllitassal, részbeli vagy teljes sétalanitassal, vizldgyitassal, szilard anyagok
eltdvolitdsaval, korrdziégatld inhibitorok hozzaadasaval stb.

Mivel tizem kézben megvaltoznak a hiit6viz tulajdonsagai, rendszeres
id6kozénként ellendrizni kell a hiitéviz minbségét, és szilkség esetén el kell
végezni az utankezelést.

9.2, Méretezés

A hiitbvizvezeték méretezése a kivetkezl leiras alapjan végezhetd el:

A csvezeték szilkséges méretét el6zetesen meg kell becsilni. Ebben a 9.2.3.
és a 9.2.4. szamu diagramok segithetnek. Vegul ki kell szamolni a csévezeték
nyomasveszteségét. Amennyiben a nyomasveszteség nagyobb, mint

a megbecsilt érték, a cstvezeték méretezését nagyobb cséatmérdvel jra kell
kezdeni.

Nyomas: p [Pa]
Nyomasveszteség: Ap [Pa]
Fajlagos nyomasesés: R [Pa/m]
Térfogataram: V [I/s]
Cs6hossz: [ [m]
Alaki ellendllas: C
Darabszam: n
Kozegsebesseg: v [m/s]

A tejes nyomasveszteség a csdszakaszok és az idomok nyomasveszteségeétd
flgg. Ez a 2. egyenlettel szamithatd ki.

Ap=A»Ap
Ap

2. képlet
3. képlet

csé+Ap
=R-I

idomok

st

Az R fajlagos nyomdsesés az SDR 11 csdsorozathoz tartozo 9.2.3. diagram,
illetve az SDR 7,4 csdsorozathoz tartozo 9.2.4. diagram segitségével
hatdrozhat6 meg. A diagramok készitésénél figyelembe vett h(it6viz h6mérseék-
let 15 °C.

Az R fajlagos nyomdasesés meghatdrozasahoz a cs6 méretére és a V
térfogatdramra van szikség. A Ap . alaki ellenallashél adédd nyomasvesz-
teség kiszamitasahoz az idomok nyomasveszteségeét kell dsszegezni.

A szamitas alapja a 4. képlet.

Ap 1-Ap

lgomok = Migomok hoomt +

n\domz ’ Ap\domz + nidomS ’ Ap\doms o 4 kep|6t

Az egyes idomok nyomasvesztesége a 5. képlet szerint szamithato ki. Az
ehhez szlikséges (-értékek a 28. tablazatban taldlhatok.
Ap R V2

( 5. képlet

domt ~ Sidom1

A sebességy értéke a 9.2.3ill. 9.2.4 diagramokbol grafikus Uton dllapithato
meg. Ezt az értéket négyzetre kell emelni, hogy megkapjuk a v2-et,

a (-értékeket a 28. tablazat tartalmazza.

Az 5. képlet eredmeényeit be kell helyettesiteni a 4. képletbe. Ezutan a 4.
képlet eredményét be kell irni a 3. és a 2. képletbe.

Amennyiben a 2. képlet értéke a rendelkezésre allo Ap értéke alatt van,

a csOvezeték méretezése jO. Ellenkezd esetben a szamitast egy nagyobb
cs6atmerdvel addig kell megismételni, amig a Ap nyomasveszteség el nem éri
a megfeleld értéket.

Megnevezés Szimb6lum (-érték
Konyok 90° 41 1,3
Kényok 45° _\ 0,5
T-idom, elagazas | 1,3
T-idom, atmenet | 0,3
T-idom, elosztas | 1,5
T-idom, egyesités | 1,3
Sziikit e 0,4
TolGzér I>|<] 05
Gombcsap m 0,1

30. tabldzat Az idomok kizelitd (-Ertéke
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9.2.1. Formanyomtatvany a nyomasveszteség meghatarozasahoz
A REHAU formanyomtatvany megkonnyiti a nyomasveszteség kiszamitasat.
Az 1. sorba kell beirni a cs6 méretét, a 2. sorba pedig a térfogataramot.
A9.2.31ll. a9.2.4 diagrambdl meg kell hatarozni a fajlagos nyomasesést és
ezt az értéket kell beimi a 3. sorba.

A cs6hossz (4. sor) és az el6bb beirt értek szorzata adja a Ap ..., €rtekét.
A diagrambdl leolvashatd a v sebesség értéke, ezt kell beirni az 5. sorba,
négyzetét pedig a 6. sorba. Ezutan at kell vezetni a 7—15. sorba.

Szorzassal kiszamithatdk az egyes idomok Ap,,  nyomasveszteségei. Osszegzéssel
ki kell szamolni az idomok Ap,, . nyomasveszteségének dsszegét és ezt be kell imi
a 16. sorba. A teljes nyomasveszteség értéke (Ap) a 17. sorban lathato.

ww

X
A cs6atméré meghatarozasanak alternativajaként a www.rehau.hu oldalrol
let6lthetd tabldzat is hasznalhato.

ADp, .. Kiszdmitasahoz be kel imi a megfeleld darabszamot a 7—15. sorokba.
9.2.2. Példa a nyomasveszteség kiszamitasara
CsBszakasz nyomaszveszteségének kiszamitasa
1 Cs6méret 75x6,8
2 Térfogataram = 3,6 /s
3 Fajlagos nyoméasesés R = 250 Pa/m <= diagrambol
4 Cs6hossz | = 60 m AP osvezeer = RX1= 15000 Pa
5 Sebesség v = 1,2 m/s <= diagrambol
6 vZ= 1,44 m2/s2 l
Megnevezés Szimbolum APidomok = darabsz. x C-érték x  p/2 x v 2 =
7 | Konysk 90° ! APkonyok 907 = 10 x 13 «x s00x 144 = 9360 Pa
8 | Konyok 45° _\ APksnyskas® = 2 x 05 x 500x 1,44 = 720 Pa
9 | T-idom, leagazas T APT.idom, leagazas = — x 13 «x 500x 144 = - Pa
10 | T-idom, atmenet - APtidom, amenet = 4 x 03 x s00x 144 = 864 Pa
11 | T-idom, elosztas f APTidom, szétoszias = = x 15 x 500x 144 = - Pa
12 | T-idom, egyesités I APTidom, egyesités = - x 13 x s500x 144 = - Pa
13 | Szikit6 = ADszikites = — x 04 x 500x 144 = - Pa
14 | Tolozar > APuolszar = 2 x 05 x s500x 144 = 720 Pa
15 | Gombesap EON APgombosap = = x 01 x s0x 144 = - Pa
16 ‘ AD iomok = AP yenyroo + AP+ D = 11664 Pa ‘ <4— X 6-14 sor
7 | AP = APcssvezetek + APidomok = 26664 Pa | 4— X 4415 sor
100 000 A2 =
REIAE ===
i e Ly s —]
—(Vizhomerséklet 15 °C ) o~ S Lo
— L P ~ »
£ 10000 - g;’, o
e R
o Z D 4 s v, ~ .&Q
o= / -— e Al e e
g Py — ‘\ Nl 7 ‘\N ':’6 7,0,"/
S 1000 L i IR T 4 &o}ﬁ)]/"?/ss
[72] i — ~ va e — 1 v "
ha~] A ra 7 ~_ > 3,5’0”7/6‘ §
E ﬁ' — 7 // . 7z — A -y 0’, 0 /]] /S
g\ / és e 24 2 <”’5’77/,” /s
250 Pa/m == D 0 s
[ vV "y
» ™ 7K 5 E T <‘~\§/7,5 s
3 100 = Z i e R =~ 57~ s
> = = e s Z >0 s~
S — - 7 > <7 % ; rn’ 7y
—_— 2 - 4
& rR Y. aniy’ TR S IS %7 mg
10 < A 7> L0, 0ms
7 SZ===cZpadl
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7 y T 4
T4 205 T ]
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10. SZILARD ANYAGOK SZALLITASA

A RAUPEX csévek kivaloan alkalmasak szildrd anyagok szallitdsdra (a kivétele-
ketld. a 10.1. és a 10.2. pontok alatt).

Mivel a RAU-PE-Xa csévek anyaga nagyon jol ellendll az abraziv kézegeknek,
ezért a RAUPEX csbvek jobb tartos szildrdsaggal rendelkeznek, mint az acél
vagy akar a PE-cstvek.

Mindezek mellett arra is oda kell figyelni, hogy az iranyvaltasokat lehet6ség
szerint meghajlitott RAUPEX cs6bdl alakitsak ki, mivel a surlddasi értékek

a konyokok kornyékén a legmagasabbak. Cs6kotésként elektrokarmantyuk
beépitését javasoljuk.

10.1. Hidraulikus szilard anyag szallitas
A RAUPEX ipari csévezetékrendszer kivaldan alkalmazhat6 a hidraulikus szilard
anyag szallitashoz.

A

Amennyiben a vizen kiviil mas hordozdanyagot alkalmazunk, a folyadék
fajlagos ellendllasa ne Iépje tdl a 106 Ox cm értéket, killénben elektrosztatikus
feltdltédés 1ephet fel.

44

10.2. Pneumatikus szilard anyag szallitas

A RAUPEX csovek csak feltételesen alkalmazhatok pneumatikus szilard
anyagok szallitdsra, mivel a RAUPEX cstvek elekiromosan nem vezet6képe-
sek. Ebbdl kifolydlag a levegd/szilard részecske keverék szallitdsandl
elektrosztatikus feltoltédés léphet fel.

n

Adott esethen, bizonyos leveg6-szilard részecske keverékek szallitdsanal az
elektrosztatikus feltdltddés miatt fenndll a robbanasveszély.

A leveg6/szilard részecske keverék szallitasandl megakadalyozhato a feltélté-
dés, ha a relativ paratartalom 65%-nal nagyobb. Ebben az esetben pneumati-
kus szilard anyag szallitas is megengedett (Iasd még: Iranyelvek az elektro-
sztatikus feltéltédés veszélyének megel6zésére; kiado:

Berufgenossenschuft der Chemischen Industrie, Verlag Chemie GmbH,
D-69469 Weinheim).




11. SZERELES ES FEKTETES

A RAUPEX cstvek épiileten beliil szabadon, vakolat alatt, kabelcsatornaban
vagy kabeltartd talcakon is fektethetdk. A csovek talajban, csatorndkban vagy
véddesovekben is elhelyezhetdk.

A

Csétekercsek lecsévélése

CsGtekercsek lecsévélésekor figyelembe kell venni, hogy a tekercset rogzite
kotések kioldasakor a cs6végek rugoszeriien kicsapddhatnak.

Mivel kiiléndsen nagyobb atmérék esetében jelentds nagysagu erék
szabadulhatnak fel, a szilkséges koriiltekintéssel kell eljarni.

Ugyelni kell arra, hogy darboléskor a csovek fesziiltségmentesek legyenek.
Szikség esetén a két levagando csdvéget rogziteni kell, mert ellenkez6
esethen rugoszeriien kicsapddhatnak.

Allitva tarolt csétekercseknél gondoskodni kel a csétekercsek felddlés elleni
biztositasaral.

A cs6 rakatmagassaga (szdlas aru esetén) legfeliebb 1m lehet, a csdveket
elgurulas ellen kell rogziteni.

11.1. Fektetés talajba

Talajba vald fektetéshez mind a szdlas, mind a tekercsben lévé RAUPEX
cstvek alkalmasak, de hosszabb szakaszok esetén éltaldban a tekercs
gazdasagosabh. A RAUPEX cstvek az anyag tulajdonséagainak kdszénhetden
talajba torténd fektetéshez tokéletesen alkalmasak. Kiilondsen az arok nélkiili
vagy homokdagy-mentes fektetésnél magasak a csé anyagaval szemben
tamasztott kvetelmények (els6sorban karcoldsok, repedések, és a repedések
tovabbterjedése). A RAUPEX csévek ezeknek a kévetelményeknek is
megfelelnek.

[©

Talajba térténd fektetéskor a toldohtivelyes idomokat és a toldohlivelyeket
megfeleléen védeni kell a nedvességtdl (pl. témit6szalaggal), aggressziv, ill.
korroziot okozo kozegektdl és anyagokatol.

11.1.1. Féldmunkak

A foldmunkaknal és a cséfektetésnél is elsésorban a W400-as DVGW-szabalyt
kell figyelembe venni. A cs6arok méreteit a fold- és forgalmi terhelés
nagysaga és eloszlasa, valamint a csévezeték terhelése befolydsolja. Az
arokfenék szélessége a csd kiilsd atmérdjétdl fligg, valamint attol, hogy
sziikség van-e a cs6 fektetéséhez jarhatd munkatérre (DIN 4124 szerinti
minimdlis munkatér). A megadott szélességli és mélységli arokfeneket tgy
kell kialakitani, hogy a vezeték teljes hosszaban felfekiidjon. Sziklas vagy
koves talaj esetén az arokfeneket legalabb 0,1 m-rel lejjebb kell asni és

a kiasott réteget kémentes folddel kell helyettesiteni. Nem teherbirg és nagy
viztartalmu drokfenék, valamint véltozo teherbirdsu talajrétegek esetén

a vezetékek helyzetét megfelel6 modon biztositani kell, pl. finom kavicsfeltol-
téssel. Lejtds szakaszokon keresztiranyu régzitések beépitésével kell
megakadalyozni, hogy a felfekvd réteg fellisszon.

Adott esethen a viztelenitésrol is gondoskodni kell.

11.1.2. A csovek ellendrzése

A csoveket és a csdvezetékrendszer elemeit a W400-1 DVGW-szabaly
értelmében fektetés el6tt ellendrizni kell, hogy szallitas vagy raktarozas kozben
nem sériiltek-e meg. Eles és mély fellileti karcok esetén a csovet és

a csovezeték elemeket tilos beépiteni. A RAU-PE-Xa csdveken lévé hosszanti
csikok és karcolasok mélysége a falvastagsag max. 20 %-a lehet.

11.1.3. Csotekercsek felhasznalasanak sajatossagai

A csGtekercsek lefektetése killonbdzé modon torténhet. A max. 63 mm kiilsé
atmérdjii csoveknél a tekercset altaldban fligg6leges allasban tekerik le.
Nagyobb cséatmér6knél ajanlott a tekercsel§ szerkezet hasznalata.

A csbtekercs példaul egy vizszintesen elhelyezett forgokeresztre fektethetd és
kézzel vagy egy lassan halado jarmUvel letekerhetd. Oda kell figyelni arra,
hogy a cs6 ne csavarodjon meg, mert esetleg megtorhet.

Kulon kérésre a csGtekercseket gyarilag rétegenként megkotozzik, igy
lehetdvé valik, hogy a megfelel§ kotozés feloldasa utdn mindig csak a kiils6
réteget lehessen letekerni, és a bels6 réteg rogzitett llapotban maradjon. gy
megakadalyozhato, hogy a rogzitések feloldasa utan a teljes tekercs kinyiljon.
Mivel alacsony hémérsékletnél a cstvek merevebbé valnak, igy letekerésilk,
ill. fektetésik fagypont kor(ili fektetési hémérséklet esetén nehezebb. Ebben
az esetben ajanlott a cstekercset kozvetlenl a fektetés el6tt néhany dran
keresztill f(itott csarnokban vagy flitott satorban tarolni. Alternativ megoldas-
ként a csovek felmelegitheték max. 80 °C hémérseklet(i meleg levegd vagy
g0z atvezetésével.

11.1.4. Minimalis hajlitasi sugar talajba torténd fektetés esetén
A RAUPEX csovek talajba torténd fektetése esetén a fektetési hdmeérséklettol
fliggben a kovetkezG min. hajlitasi sugarakat kell betartani:

Fektetési hdmérséklet Minimalis hajlitasi sugar

PE-Xa
20°C 10x d
10°C 15xd
0°C 25xd

d: a cs0 Kiilsé atmértje
31. tabldzat  Minimadlis hajlitdsi sugar talajba torténd fektetés esetén

11.1.5. A fold visszatdltése a csdarokba

Amennyiben a kdzvetlen napsugarzas hatdséra a vezeték hémérséklete
lényegesen meghaladja a cs6arok hémérsékletét, a fesziiltségmentes fektetés
biztositdsa érdekében a cstvezetéket a talaj végleges visszatoltése el6tt kisse
be kell fedni.

A W400-as DVGW-szabalytol eltéréen a RAU-PE-Xa csdveknél a cs6vezeték
takardsara és a maradék cs6arok visszatoltésére a kiemelt fold felhasznalhato,
amennyiben a kovetkezd feltételek teljesiinek:

- a kiemelt fold jol tomorithetd

- a maximalis szemcsemeéret ne haladja meg a 63 mm-t

A csvezeték betakarasara sitt, feldolgozott épitési sitt és salakdrlemény is
felnaszndlhatd. Uttestek kornyékén a maradék cséérok a ZTV A-StB 97 eldiras
(,Patlolagos mUszaki szerz6dési feltételek és iranyelvek a kdzlekedési feliiletek
felbontdsahoz”) szerint tolthetd fel. Munkagépek is alkalmazhatok a visszatol-
tés megengedett vastagsaganak figyelembevételével.

11.2. Fektetés iires csdbe

A RAUPEX csdvek mar meglévé (ires csovekbe is behtzhatok. A helyi
adottsagoktol fiiggben csszalak vagy csttekercs is hasznalhato. A csvek
belsd atmérdje és a kotdelemek killsd atmérdje hatarozzak meg a fektetés
lehetGségét. Kérésre a szokasostol eltéré hosszusagu csotekercsek is
szdllithatok.

Amennyiben a lefektetett cs6ben hémérsékletvaltozas varhato, a RAUPEX
csoveket az (res csébdl valo kilépésnél fixpontokkal rogziteni kell.
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11.3. Fektetés kabelcsatornaba

Flexibilitasuk miatt a RAUPEX csévek kabelcsatornakba is fektethetdk.

A T-idomokat, a be- ill. kilépéseket, valamint a szerelvényeket REHAU csétartd
idommal régziteni kell.

A rogzitést az elmozdulas elkertilése miatt az idom el6tt és utén egy-egy
csthilincs elhelyezésével kell megoldani.

11.4. Fektetés kabeltarté rendszerre

A felfiiggesztések elhagyasa érdekében a RAUPEX csoveket ajanlott kdbeltartd
rendszerre fektetni. A RAUPEX csdvek kis stlyuk és flexibilitasuk miatt a kovet-
kez6képpen fektethettk a kabeltartd rendszerekre.

11.4.1. Fektetés kabeltarto talcara

A cstveket egyszer(ien ra kell fektetni a kabeltalcara. A T-idomok, szerelvé-
nyek és ledgazasok rogzitése mindkeét oldalon REHAU cs6tarto idommal
végezhetd. Kozblilsd rogzitésre csak igény esetén van szikség.

130. dbra  RAUPEX csdvek kabeltarto rendszerre fektetve

11.4.2. Kabeltarto talca ala vagy mellé torténd fektetés

Kabeltartd talca ala vagy mellé torténd fektetés esetén a RAUPEX cstveket
REHAU cs6tarto idomokkal kell régziteni. Itt a 33. tabldzatban leirt csébilincs-
tavolsagokat be kell tartani. Annak érdekében, hogy a tartokkal valo
érintkezést elker(ljilk, REHAU tavtartokat kell haszndini.
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11.5. Szabadon szerelt vezetékek fektetése bepattinthaté cséala-
tamasztd héjjal
132. dbra  Bepattinthatd cséaldtamaszto hej

A REHAU bepattinthato cs6alatémasztd héjat szabadon szerelt vezetékek
alatamasztaséara hasznaljak. A RAUPEX cstvek egyszer(ien bepattinthatok

a héjba. A flexibilis RAUPEX cs6 igy merev csdve valik. A 20-63 mm méretii
bepattinthatd cséalatamaszto héjak hasznalatakor csokken a hétagulasi
egy(tthato értéke. Az 5m hosszu bepattinthatd csdalatdmaszto héjakkal
torténd fektetésnél a max. cséhilincs-tavolsag 2,5 m. A 75, 90, 110, 125 és
160 mm méret(i bepattinthatd csdalatdmaszto héj alkalmazasandl nem
csokken a hétagulasi egy(tthatd.

133. dbra

Csd bepattinthato csbaldtamaszto hejban

11.5.1. Rugalmas szarhossz szerelése bepattinthatd csdalatamasz-
16 héjjal

A hémérséklet okozta hosszvaltozast a rugalmas szar veszi fel. Rugalmas
anyaguk miatt a REHAU RAU-PE-Xa csovek erre kiilonosen alkalmasak.

A rugalmas szar egy szabadon mozg6 szakasz, amely képes felvenni

a kialakuld hosszvaltozast. A rugalmas szar hosszat itt jelent6s mértékben
befolyasolja a cs6 anyaga (anyagallando C).

Arugalmas szarak igen gyakran a csévezetékek iranyvaltasanal adodnak.
Hosszu csszakaszokndl kiilén rugalmas szérakat kell beépiteni a csGvezeték-
be a hémérséklet okozta hosszvéltozas felvételére.

Rugalmas szdrhossz szerelése esetén a fix ponton rogzitett bilincsek veszik &t
azt a funkcidt, amellyel a cs6vezeték hosszvaltozas okozta tengelyiranyl
mozgasat céliranyosan bevezetik a rugalmas szarba. A fix pontokat az aldbbi
abran dbrazoltak szerint kell kialakitani (FP).



134. dbra  Rugalmas szar

ahol

Les = rugalmas szarhossz

AL = hémérséklettdl fliggd hosszvaltozas
L = cs6hossz

FP = fix ponton régzitett bilincs

GS = csuszobilincs

[©

Arugalmas szar kdrnyékére ne szereljen csGalatamasztd héjat vagy
cs6rogzitéseket, hogy a csbvezeték kihajlasat ne akadalyozza!

A rugalmas szarhossz fent ismertetett, szamitdssal vagy diagrammal térténd
meghatdrozasanak alternativdjaként a www.rehau.hu cimrdl letolthetd
méretez tabldzat is hasznélhato.

11.5.2. A rugalmas szarhossz meghatarozasa
A rugalmas szarhossz meghatarozasahoz ki kell szamitani a h6mérséklet
okozta hosszvaltozast:

AL=a-L-AT

AL = hémérséklettdl fliggé hosszvaltozas [mm)]
a = hétaguldsi egyitthaté [mm/mK]

L = csdvezeték hossza [m]

AT = hémérsékletkiilénbség [K]

Méret [mm] Hétagulasi egyiitthaté a [mm/mK]
16-40 0,04

50 -63 0,1

75-160 0,15

32. tabldzat  Hotdguldsi egyiitthato bepattinthato csdaldtdamaszto héjjal
A hosszvaltozas értékének ismeretében kiszamithatd a rugalmas szar hossza.
L, =C+/d, - AL

L, = rugalmas szarhossz [mm]
d, =acs6 kiilsd atmérdje [mm]
AL = hémérséklettdl fliggé hosszvaltozas [mm]

C = cs6 anyaganak egyltthatoja (RAUPEX:C = 12)

11.5.3. Szamitasi példa
Cs6: RAUPEX-A 40x 3,7
(bepattinthato csGalatamaszto héjjal szerelve)
Csohossz: L=50m
Hémérsékletkilonbség: AT =20 K
Hétaguldsi egyutthatd = 0,04 mm/mK

AL=a-L-AT = 0,04 mm/mK - 50m - 20K = 40 mm

Lys =C 4/d, - AL =12 4 /40 mm - 40 mm = 480 mm = 500 mm

A csvezetékszakaszban egy 0,5m hosszU rugalmas szdrat kell kialakitani (vo.
11.6.2. fejezet).

11.5.4. Rugalmas szarhossz megallapitasa diagram segitségével
A szamitasok helyettesithetok diagramok hasznalataval.

A 20-63 mm méret(i RAUPEX cstvekhez a 136. és a 137. dbra hasznalhato.
A 75-160 mm méret(i csovekre a 138. dbra vonatkozik: Rugalmas szarhossz
meghatarozasa 20—160 mm cs6mérethez, bepattinthatd csGalatdmaszto héj
nélkil). Ezeknél a méreteknél a bepattinthatd csGalatamasztd héj alkalmazasa
mellett sem csokken a hétagulas mértéke.
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A rugalmas szdrhossz meghatarozasa szamitdsi példaban

135, dbra
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A rugalmas szdrhossz meghatarozdsa 20-40 mm meéreti, bepattinthato cséaldtamaszto héjjal szerelt csénél

136. dbra
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A rugalmas szdrhossz meghatarozdsa 50-63 mm meéreti, bepattinthatd cséaldtamaszto héjjal szerelt csénél

137. dbra
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11.6. Csdfektetés szabadon, bepattinthatd csdalatamaszto héj
nélkiil

A cstvek éplileten bellili szerelése leggyakrabban szabadon vezetve torténik.

A szerelés bepattinthat6 csaldtamasztd héj alkalmazasaval, vagy anélkil is

elvégezhetd. A hémérséklettdl fiiggben az el6irt csébilincs-tavolsagokat be kell

tartani.

Kilénosen eldnyds a REHAU cs6tarto idom haszndlata, segitségével a szerelés

gyorsan és konnyen elvégezhetd. Fontos, hogy a csévek szerelése gy

torténjen, hogy a hémérséklet okozta hosszvaltozasra elegendd hely dlljon

rendelkezésre. Figyelembe kell venni a rugalmas szar hosszat és a 33. tabla-

zathan talalhato megengedett aldtdmasztas-tavolsagokat is.

- Fuigg6leges cstvezetékeknél az aldtdmasztasok tavolsaga 30 %-kal
megndvelhetd

- Leveg6t szallitd vezetékeknél az alatdmasztasok tavolsaga 30 %-kal
megndvelhetd

Méret Alatamasztas tavolsaga [m]
20 °C-on 40 °C-on 60 °C-on 80 °C-on

20 0,60 0,55 0,45 0,40
25 0,65 0,60 0,50 0,45
32 0,75 0,65 0,60 0,50
40 0,85 0,75 0,65 0,55
50 0,95 0,85 0,75 0,65
63 1,05 0,95 0,85 0,70
75 1,15 1,05 0,90 0,75
90 1,25 1,10 1,05 0,85
110 1,40 1,25 1,10 0,95
125 1,50 1,30 1,15 1,00
160 1,70 1,40 1,30 1,10

Kozegsiirtiség: 1 kg/dm?; maximalis belogas: 4 mm
33, tabldzat A RAUPEX csévek aldtamaszidsi tavolsdga bepattinthatd cséalatdmaszto
héj nélkiil

11.6.1. Fektetés a rugalmas szarhossz figyelembevételével

A megfeleld rugalmas szarhossz a 11.5.2. pontban ismertetett szamitas
alapjan megdllapithatd. Altaldban az a = 0,15 mm/mK érték( hétaguldsi
egyUtthatoval kell szamolni, ezenkiviil diagram is hasznalhato.
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Rugalmas szdrhossz 20-160 mm méret(, bepattinthatd csdaldtamaszto hejjal szerelt cséveknél

138. dbra
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11.6.2. Fektetés eldfeszitéssel

A RAUPEX csévek rugalmas szér és bepattinthato cs6alatamasztd héj nélkiil is
fektethetdk.. Ez a modszer kiiléndsen abban az esetben kedvezd megoldas,
ha hosszu, egyenes cstveket kell lefektetni vagy nincs hely rugalmas szar
kialakitasara. Ebben az esetben a RAUPEX csovet beépités utan a maximalis
varhato hosszra nyujtjak és ebben az éllapotban rogzitik. A csévezeték elején
€s végeén lévé fixpontoknak stabil kivitelleknek kell lennitk. A fellépd er6k
értékét a 34. és a 35. tablazat tartalmazza. Régzités utdn a csbvezeték nem
fog tudni mozogni, de a hémérsékletkiilénbségek miatt a fixpontokon hatd
er6k megvaltoznak.

Tolddhivelyes kotés esetén a huzoszerkezet a kotés létrehozasa utan azonnal
eltavolithatd. Elektrokarmantyus kotéseknél és FUSAPEX elektrokarmantyus
kotéseknél a huzdszerkezet leszerelése el6tt a csoveknek eldszor teljesen le
kell hiilnidik (a leh(lési id6t figyelembe kell venni).

Az dbrakon a madszer elvi sémaja, valamint az eléfeszitéssel torténd fektetés
egy gyakorlati példaja is lathato.

AT[K] 10 20 30 40
Méret [mm] FIN] FIN] FIN] FIN]
20 x1,9 117 233 350 467

25 X233 177 354 531 709

32 x2,9 286 573 859 1145
40 x37 456 911 1.367 1.823
50 X 4,6 709 1.417 2126 2.834
63 x5,8 1126 2.251 3377 4503
75 X6,8 1574 3147 4721 6.294
90 X8,2 2276 4552 6828 9103
110 x10 3393 6786 10179 13.572
125 x11,4 4394 8788 13182 17.576
160 x14,6 7203 14405 21608  28.811

Biztonsagi tényez0: 1,2; az er6k meghatarozasa 20 °C-on tértént. Mas hémérsékleteken az erdk eltérnek a fenti értékektdl.

34, tabldzat A fixpontoknal fellépd erék RAUPEX SDR 11 esetén

AT[K] 10 20 30 40
Méret [mm] FIN] FIN] FIN] FIN]
20 x2,8 163 327 490 654
25 X3,5 255 511 766 1.021
32 X 4,4 412 824 1.236 1.648
40 x5,5 644 1.288 1.931 2575
50 X6,9 1009 2018 3027 4.036
63 x87 1603 3.206 4809 6411

Biztonsagi tényez6: 1,2; az er6k meghatdrozasa 20 °C-on tértént. Mas hémérsékleteken az erdk eltérnek a fenti értékektdl.

35, tabldzat A fixpontoknal fellépd erék RAUPEX SDR 7,4 esetén

Fektetési tavolsag

Idom

Fixpont

Varhat6 hosszvaltozas —‘

lizem kdzben

‘Biztonség‘

:{ﬁ:ﬁ@:{:ﬂ:ﬁﬂ

| | »@

Cs6vezeték meghlzas

139. dbra

Az elbfeszitéses fektetés elvi dbrazoldsa

140. dbra
épliletében

50 60 70
FIN FIN] FIN]
583 700 817
886 1.063 1.240
1.432 1.718 2.004
2.279 2.734 3.190
3.543 4.251 4.960
5.628 6.754 7.879
7.868 9.441 11.015
11.379 13.655 15.931
16.965 20.358 23.750
21.970 26.364 30.758
36.013 43.216 50.418

50
FIN]
817
1.277
2.060
3.219
5.045
8.014

60 70
FIN] FIN]
980 1144
1532 1.787
2472 2.884
3.863 4,507
6.054 7.063
9.617 11.220

80
FIN]
933
1417
2.291
3.646
5.669
9.005
12.588
18.207
27.143
35.152
57.621

80
FIN]
1.307
2.043
3.296
5150
8.072
12.823

90
FIN]
1050
1.594
2,577
4101
6.377
10.131
14.162
20.483
30.536
39.546
64.824

90
FIN]
1.471
2.298
3.708
5.794
9.081
14.426

Huizdszerkezet és fixpontos szerkezet a Winkelmann GmbH + Co. KG

100
FIN]
1167
1.771
2.863
4,557
7.086
11.256
15.735
22.758
33.929
43.940
72.026

100
FIN]
1.634
2.553
4120
6.438
10.090
16.028
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12. REHAU CSOBILINCS

A REHAU csdbilincs a RAUPEX csévek rogzitésére alkalmas, bepattinthato

csGalatdmaszto héj nélkiili szerelés esetén. Ebben az esetben figyelembe kell
venni az alabbi tablazatban megadott csdsulyokat.
Méret Cso stlya Térfogat Csd silya
vizzel téltve
[mm] [kg/m] [I/m] [kg/m]
20x1,9 0,111 0,196 0,307
25x2,3 0,169 0,311 0,480
32x2,9 0,268 0,519 0,787
40x3,7 0,425 0,804 1,229
50x4,6 0,659 1,263 1,921 141.dbra  Csdbilincs rogzitd fiil nélkil
63x5,8 1,040 2,011 3,051
75x6,8 1,451 2,875 4,325
90x8,2 2,099 4128 6,228
110x10,0 3,112 6,193 9,305
125x11,4 4,049 7,964 12,013
160x14,6 6,595 13,090 19,685

36. tabldzat  RAUPEX csdvek stilya SDR 11 esetén

Méret Cso stlya Teérfogat Cso stlya
vizzel toltve
[mm] [kag/m] [I/m] [kag/m]
20x2,8 0,153 0,152 0,304
25x3,5 0,238 0,238 0,476
200 Ui L35 0/ 142, dbra RAUPEX ¢sd csdbilincsbe bepattintva
40x5,5 0,594 0,625 1,219
50x6,9 0,926 0,979 1,904 Tavtartokkal a cs6 tengelye és a rogzitési feliilet kizotti tavolsag megvdltoztat-
63x8,7 1,468 1,555 3,024 hato (143. és 144. &bra).

37. tabldzat - RAUPEX csdvek stilya SDR 7,4 esetén

12.1. Csdbilincs rogzitdfiillel vagy anélkiil

32 mm méretig a REHAU csébilincsek régzit6fiil nélkiil készliinek. A csévet

a csohilincsbe egyszertien be kell pattintani. Igény esetén a ¢s a bilincshdl ki
is huzhatd (141. és 142, &bra).

!
@ 143, dbra Tavtarto

A cs6hilincsek legfeliebb 60 °C-o0s kizeg- és/vagy kornyezeti hémérsékletig
alkalmazhatok.

144, dbra Tavtarto csébilincesel

54



A cs6hilincsek és a tavtartok kombinacidjaval tobb parhuzamosan futd csé
szamadra készithetdk tartok (145. dbra).

145, dbra Tobb parhuzamosan futd csébdl allo kombindcio

40-es méret felett a REHAU csdbilincs régzit6 fillel van ellatva (146. és 147.

abra). Amennyiben a REHAU csébilincseket fliggesztve szerelik, a maximalis
tartder6 nem léphetd tul (38. tablazat).

146. dbra  Csdbilincs rogzitdfiillel

147. dbra RAUPEX ¢sd csdbilincsbe bepattintva

Megnevezés Max. tartéerd [N]
Csdbilincs 20 19,25
Csdbilincs 25 20,00
Cs6bilincs 32 21,50
Csd6bilincs 40 359,50
Cs6bilincs 50 338,50
Csd6bilincs 63 377,25
Cs6bilincs 75 507,50
Cs6bilincs 90 458,00
Cs6hilincs 110 423,00
Cs6hilincs 125 387,50
Cshilincs 160 752,00

Tartderd a cs6tengelyhez viszonyitva 90°-o0s szogben;

A tartéer6 20 °C-on ker(ilt meghatarozasra. Mas hémérsékleteken az erk
eltérnek a fenti értékektd!.

38. tabldzat  Maximalis tartoerd a csébilincseknél
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13. A CSOVEZETEKEK JELOLESE

13.1. Szinjeldlés

A csvezetékek atfolyo kizeg szerinti egyértelm( jel6lése elengedhetetlen

a biztonsdg, a szakszer(i karbantartas és a tlizvédelem érdekében. A jelolés-
nek utalni kell a veszélyekre annak érdekében, hogy megakadalyozzuk

a baleseteket, és az egészségiigyi karosodast. Ez elsdsorban az ipari
|étesitményekre érvényes, ahol tobb — kiilénbdz6 kozeget szallitd — vezeték is
fut egymas mellett.

A jelolés torténhet szines tabldkkal vagy cimkékkel, szingy(irlikkel vagy szines
csOvezetékekkel. Amennyiben tablakat, cimkéket vagy szingy(riiket
hasznalunk, ezeket minden fontos tizemi ponton el kell helyezni, mint pl.

a csOvezeték elején, végeén, ledgazasokon, fal-és mennyezet-attoréseken,
valamint a szerelvényeken is. Sokkal egyszer(ibb a teljes cs6vezeték
szinjeldlése. A DIN 2403 kiilénbdz6 atfolyd kdzegcsoportok szineit hatdrozza
meg. A RAUPEX ipari csdvek szinjel6lése igazodik ezekhez az el6irdsokhoz.

A RAL-szinminta ebben az esetben nem pontosan ugyanaz, hanem csak
hasonlo.

A szinjelolés csak a nem talajba fektetett csvekre vonatkozik.

Atfolyé kozeg Csoport  Szin Szinminta
Viz 1 z0ld RAL 6032
Vizg6z 2 piros RAL 3001
Levegd 3 sziirke RAL 7004
Eghetd gazok 4 sérga és piros RAL 1003 +
RAL 3001
Nem éghet6 gazok 5 séarga ésfekete RAL 1003 +
RAL 9004
Savak 6 narancs RAL 2010
Lugok 7 ibolya RAL 4008
Eghet6 folyadékok 8 barna és piros RAL 8002 +
és szilard anyagok RAL 3001
Nem éghetd 9 barna és fekete RAL 8002 +
folyadékok és szilard RAL 9004
anyagok
Oxigén 0 kék RAL 5005

39, tabldzat  Epiileten beliili csdvezetkek szinjelélése DIN 2403 szerint
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13.2. Ontapadé jelzdcimkék

A REHAU 6ntapado jelzécimkékkel (148. abra) a csévezetékeken atfolyd kdzeg
és a folyasirany is megjeltlhetd. A RAUPEX csovekre felragaszthatd 6ntapado
jelz6cimkék mindkét végén egy-egy mutatd nyil taldlhatd, a perforacié mentén
a nyilak kdnnyen letéphetdk a cimke kdzépsd részérdl, igy a folyasirany is
jelezhetd.

148. dbra  REHAU dntapado jelzdcimkek



14. TUZVEDELEM

14.1. Tiizterhelés

A RAUPEX cstvek az alabbi tlizterhelgsi értékekkel rendelkeznek

(v6. 40. tablazat és 41. tablézat)

Méret Suly Tiizterhelés
[kg/m] [KWh/m]

20x 1,9 0,111 1,35
25x 2,3 0,167 2,04
32x2,9 0,269 3,28
40x 3,7 0,425 519
50x 4,6 0,658 8,03
63x 5,8 1,04 12,69
75x 6,8 1,45 17,69
90x 8,2 2,10 25,62
110x 10 3,11 37,94
125x 11,4 4,05 49,40
160x 14,6 6,59 80,40

40. tabldzat  RAUPEX csévek tlizterhelése SDR 11 esetén

Méret Suly Tiizterhelés
[kg/m] [KWh/m]

16x 2,2 0,098 1,20

20x 2,8 0,153 1,87

25x 3,5 0,238 2,90

32x 4,4 0,382 4,66

40x 5,5 0,594 7,25

50x 6,9 0,926 11,30

63x 8,6 1,45 17,69

41, tabldzat  RAUPEX csdvek tlizterhelése SDR 7,4 esetén

14.2. Tiizvédelmi mandzsettak

A tlizvédelmi szakaszoknal a csdvek atvezétésénél engedéllyel rendelkezé

tlizvédelmi mandzsettakat kell beépiteni.

Tiizterhelés
[MJ/m]
4,88
7,33
11,81
18,67
28,90
45,68
63,68
92,23
136,59
177,83
289,43

Tiizterhelés
[MJ/m]
4,30

6,72

10,45
16,78
26,09
40,67
63,68
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15. BEEPITESI PELDAK

Daimler AG

149, dbra

Winkelmann GmbH + Co. KG

151. dbra

Eberspédcher GmbH & Co. KG

150. dbra
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16. NYOMASPROBA JEGYZOKONYV /
MASOLHATO MINTA

RAUPEX® ipari cs6vezetékrendszer
Nyomasprdba jegyzokonyv

DIN 1988 2. része szerinti nyomasproba
Kozeg: viz

1. Projektadatok
Epitési munka

Epittetd:

Utca/hdzszam:

Iranyitdszam/teleplilés:

2. Eldvizsgalat

2.1 Prébanyomas bar (ajanlott: az tizemi nyomas 1,5-szerese)
2.2 Aktualis nyomas 10 perc elteltével bar (allitsa vissza a probanyomast)

2.3 Aktualis nyomas 20 perc elteltével bar (allitsa vissza a probanyomast)

2.4 Aktualis nyomas 30 perc elteltével bar

2.5 Aktudlis nyomas 60 perc elteltével bar (megengedett nyomasesés < 0,6 bar)

3. Fovizsgalat

3.1 Prébanyomas bar (el6zetes vizsgalat eredménye mint a 2.5. pontban)
3.2 Aktudlis nyomds 2 Ora elteltével bar (megengedett nyomasesés < 0,2 bar)

3.3 Vizsgalati megjegyzések:

[©

A teljes rendszer — kiilondsen a kotési helyek — tdmorségét ellendrizze szemrevételezéssel.
A rendszer egyetlen pontjan — kiiléndsen a kitéseknél — sem szivaroghat a viz.

A

A vizsgalat sordn tilos tullépni a DIN 16892/93 szabvanyban meghatarozott, maximalisan megengedett lizemi nyomast.

4. lgazolas
A meghizo részérdl:

A megbizott részérdl:

Teleplilés: Déatum:

Mellékletek:




17. SZABVANYOK, ELOIRASOK, IRANYELVEK

E

A cs6vezetékrendszer szerelésekor vegye figyelembe az 8sszes nemzeti és
nemzetkozi fektetési, szerelési, balesetvédelmi és biztonsagi eldirast, valamint
a jelen miszaki tajékoztatoban leirtakat!

Ugyancsak figyelembe kell venni az érvényes torvényeket, szabvanyokat,
iranyelveket, eldirasokat (pl. DIN, EN, ISO, DVGW, TRGI, VDE és VDI), valamint
kérnyezetvédelmi elGirasokat, a szakmai szovetségek rendelkezéseit és a helyi
szolgaltatd cégek eldirasait.

A ,Mlszaki tajékoztatéban” nem taldlhatd alkalmazasi terliletek esetén
(kiildnleges felhaszndlas) forduljon a miszaki tanacsadainkhoz. Részletesebb
tandcsadaseért forduljon a REHAU értékesitési irodahoz.

A tervezési s szerelési utasitdsok az adott REHAU termékhez kotddnek, az
altaldnosan érvényes szabvanyokat és irdnyelveket kivonatosan megemlitjiik.

Kérjlk, vegye figyelembe az érvényes iranyelveket, szabvanyokat és
elGirasokat is.

Ugyancsak figyelembe kell venni az épiiletgépészeti és ipari cs6vezetékrend-
szerek tervezésére, szerelésére és lizemeltetésére vonatkozd tovabbi
szabvanyokat, el6irasokat és iranyelveket, melyeket azonban ez a ,M(iszaki
tajékoztatd” nem tartalmaz.

DIN 2403
CsGvezetékek jeldlése az atfolyo kozegek szerint.

DIN 4124
Epitési godrok és arkok, rézs(ik, ducolds, a munkatér szélessége.

DIN 4726
Melegvizes padldfiitések és flitGtestbekdtések. Mlianyag csévezetékek.

DIN 8075
Polietilén (PE) - PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD csovek.
Altalanos mindségi kivetelmények, vizsgalatok

DIN 16892
Nagy s(riiség(, térhalositott polietilén csovek (PE-X).

Altaldnos mindségi kivetelmények, vizsgalat.

1. helyeshités
Helyeshitések a DIN 16892-h6z

DIN 16893
Nagy s(riiség(, térhalositott polietilén csovek (PE-X). Méretek, vizsgélat.

1. helyeshités
Helyesbitések a DIN 16893-hoz

DIN EN 10204
Fém termékek, a vizsgdlati tanusitvanyok fajtai.

DIN EN 12164
Réz és rézttvozetek. Zart idomrudak forgacsolasra.
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DIN EN 12165
Réz és rézotvizetek. Képlékenyen alakitott és Ontétt kovacsoldsi buga.

DIN EN 12168
Réz és rézbtvizetek. Zart idomrudak forgacsolasra.

DINEN SO 1133
Mianyagok; termoplasztikus miianyagok folyasindexének (MFR) és térfogatra
vonatkoztatott folydsi mutatészamanak (MVR) meghatdrozasa.

DINEN ISO 1183
Mianyagok; nem habositott miianyagok srliségének meghatarozasi eljarasai.

ISO 8573-1
SUritett levegl; szennyezédések és tisztaséagi osztalyok.

VDMA 15390
A s(ritett leveg6 minGsége; ISO 8573-1 szerinti ajanlott tisztasagi osztalyok
jegyzéke

DVGWW 400
Vizelosztd rendszerek miiszaki szabalyai

ZTV A-StB 97
Patlolagos miiszaki szerzGdési feltételek és iranyelvek a kdzlekedési felliletek
felbontaséhoz
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Amennyiben a mindenkor érvényes ,M(iszaki tajékoztatoban” ismertetett alkalmazastol eltérd célu alkalmazas igénye A dokumentum szerz6i jogi védelem alatt all. Az ezen alapuld jogokat, kiilondsen a forditdsokra, utdnnyomésra, abrak
mertil fel, a felhasznalonak az alkalmazas el6tt ki kell kérnie a REHAU cég véleményét és egyértelm(i, irdsbeli engedé- felhaszndldsdra, radidadasokra, fénymésolasra vagy egyéb Uton torténd sokszorositdsra és az adatfeldolgozo rendsze-
lyét. Amennyiben ez nem torténik meg, az alkalmazas a mindenkori felnasznald kizarolagos feleldsségére torténik. rekben valo taroldsdra vonatkozéan fenntartjuk.

A termék alkalmazésa és feldolgozasa ellendrzési kortinkon kiviil esik. Ha ennek ellenére felmeriil a szavatosség kér-

dése, gy az csakis az 4ltalunk szallitott és Ondk altal felhasznalt dru értékére korlétozodik.

Az adott garancidlis nyilatkozatbdl kovetkezd igények minden olyan felhasznalasi mdd esetén érvénytelenek, amelyek
ebben a ,M(iszaki tajékoztatoban” nem szerepelnek.

A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk.
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