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Listwa maskujaca Profil montazowy Mechanizm zaluzji
ze wspornikiem gtéwnym

Mata zaluzjowa
(ew. ze Srodkowg
listwa uchwytowg)

Slizgacz

Prowadnice

- eloksalowane aluminium

- Frame: cze$¢ dolna z
aluminium, czes¢ gorna
7 tworzywa sztucznego/
aluminium

Listwa uchwytowa

Zaslepki
dolne/gérne



System prowadnic FRAME (konstrukcja klasyczna)

1X

1x

2 X

\)2x

"

v

fmi

- w przypadku E6 EV1 tylko aluminium

- w przypadku uni + dekor aluminium + ostona z PCW
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System prowadnic aluminiowych (wypuszczony wieniec dolny)
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1. Potgczenie watka ze sprezyng skretng z matg zaluzjowa

Watek adapterowy do Montaz maty zaluzjowej na

wszystkich rodzajow profili metallic-line 25 metallic-line 20 E23 mechanizmie sprezynowym

£ - Rozwinietg mate zaluzjowg
utozy¢ na czystym stole,

rT przednig strong do dotu

> - W razie potrzeby natozy¢

Mocowanie listwy Mocowanie listwy Mocowanie listwy przedtuzenie C3 wraz z wyma
uchwytowej uchwytowej uchwytowej ganym pierscieniem
(jezeli diugos¢ >100 mm) z
prawej strony i lekko whi¢ do
Srodka.

- Watek ze sprezyna i pierscie-
niami nasung¢ na ostatni profil
zaluzjowy (po przeciwnej stronie
w stosunku do listwy
uchwytowej)

E—
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W przypadku mat metallic-line 20 i metallic-line 25 do potgczenia z mechanizmem sprezyny nalezy zastosowac

Przyktad: metallic-line 20 6 listew E23

8 mm
)= i

Ostrzezenie:

Mechanizmu zaluzji nie nalezy
napina¢ przed jego zamontowa-
niem w szafce!

- Watek ustawi¢ w takiej pozycii,
aby odstep miedzy prawg krawe-
dzig maty zaluzjowej a sztyw
nym (prawym) koricem watka
lub przedtuzenia wynosit 8 mm

- Skrecic zaluzje z pierscieniami
przy pomocy wkretow 3 x 13




2. Przedtuzenie C3

Tasma klejaca

Watek ze sprezyna

Kotko przekiero- .
A Praediuzenie C3 _ il
Watek prze-
kierowujacy Przedtuzenie C3 z pierscieniem
Zastosowanie przedtuzenia C3
Szerokosé 350-384 385-549 550-584 585-749 750-784 785-949 950-984 985-1149  1150-1184

w Swietle (mm)
Wysoko$¢ [mm] 650-1950 650-1950 650-2200 650-2200 650-2200 650-2200 650-2200 650-2200 650-2200

Watek ze sprezyna
skrgtnqe 400 400 600 600 800 800 1000 1000 1200
Przedtuzenie C3 + przedtuzenie + przedtuzenie + przedtuzenie + przedtuzenie
Dtugo$é catkowita przedtuzenia C3: szerokoSc szafki w Swietle - watek ze sprezyng skretng " -
Przyktad: szerokosé w $wietle 862 mm - 800 mm (watek) + 50 mm = 112 mm (dtugos¢ przediu- [ B "
. . = """
zenia C3) ” .
Uwaga: min. wymiar 50 mm = B
1000 1x
= E O
Jedlitaczna dtugosc przedtuzenia wynosi >80 mm, konieczny jest montaz . 1200 IS

dodatkowego kotka przekierowujgcego w potgczeniu z przedtuzeniem C3.
Pozycja - patrz ilustracja ponizej!

- Nawing¢ zaluzje na watek ze sprezyng skretng

- Zewnetrzng koncowke sklei¢ przy pomocy tasmy klejacej o diugo
Sciok. 120 mm

- Zaluzje potozy¢ na stole, tasma Klejgca powinna wskazywaé do
przodu

- Natozy¢ gtéwny wspornik po prawej i lewej stronie osi watka

- Watek przekierowujgcy ew. wraz z zamontowanym przedtuzeniem
i ew. koniecznym kotkiem przekierowujgcym umiescic w dwdch
przednich gniazdach

- Zestaw jest teraz gotowy do montazu




3. Przygotowanie szafki

Krawedz korpusu

Z szablonem do wiercenia otworéw
Zastosowaé szablon do wiercenia otworéw (DML0O0311), aby
zaznaczy¢ pozycje wkretow i kotkow na lewej Scianie szafki. Poza
niezbednymi punktami wiercenia zaleca sie wstepne nawiercenie lub
przebicie innych otwordw. Ten sam szablon zastosowac do wykonania
otwordéw w prawej Scianie szafki (strong zadrukowang skierowang do

Sciany szafki).

Bez szablonu do wiercenia otworéw
- Zaznaczy¢ pozycje przekierowania zaleznie od wariantu montazu

Wkret35x16 - Umiesci¢ w tym miejscu (32/52) kotek do drewna 20 x 8 lub wkret

gtebokosc ok. 10 mm 0 $rednicy tha 8 mm
- Pozycja tylnego wkretu zalezy od Srednicy mechanizmu zwijajgcego

zaluzje; wkret nalezy umiescic w takim miejscu, aby rolka miata od
gory jeszcze 10 mm luzu (punkt 5)

- Roéwniez podczas montazu wierica posredniego ponizej zaluzji
nalezy zachowa¢ minimalny odstep 10 mm

4. Mocowanie profilu montazowego listwy maskujace;
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5. Montaz zestawu zaluzjowego

- Lewy wspornik gtowny (strona elastyczna) przycisngc
jak najbardziej do zaluzji

- Umiesci¢ zestaw zaluzjowy, trzymajac go obydwiema rekami,
w gornej czesci szafki, system zakleszczy sie teraz lekko miedzy
wewnetrznymi Sciankami

- Gtéwne wsporniki natozy¢ od gory na tylne wkrety

- Pociggna¢ do przodu
- Zestaw zaluzjowy nasunac z przodu na kotek / wkret, zwracajac
uwage, aby odstep zestawu od wierica gornego wynosit 10 mm

Kotek/wkret

~ - Dokreci¢ tylny wkret i wkreci¢ kolejne

- W razie potrzeby zamontowac pionowy element blokujgcy (patrz
szablon do wiercenia otworéw DML00311)

2 dodatkowe wkrety 3,5 x 16

Pionowy element blokujacy
(opcjonalnie)




6. Montaz prowadnicy z jednej strony

6.1 Prowadnica FRAME (konstrukcja klasyczna)

Wkrety 15 mm

6.2 Prowadnica aluminiowa

Wkrety 15 mm




7. Naroznik kierunkowy

(materiat nr 793010) do prowadnicy Frame (materiat nr 779550) nieodpowiedni do prowadnicy aluminiowej

Prowadnica Frame Prowadnica Frame Natozy¢ naroznik kierunkowy, ewentualnie przykrecic

Ostona Frame Ostona Frame

8. Napiac zaluzje i zamontowac listwe uchwytowg

8.1 Napiac zaluzje zgodnie z wytycznymi (patrz tabela na stronie 11)
- Przytrzymac zaluzje, usungc¢ tasme klejgca

8.2 Poprowadzi¢ zaluzje przez watek przekierowujgcy

8.3 Listwe uchwytowg ze Slizgaczami wsung¢ w pancerz zaluzji
w potowie wysokosci

8.4 Druga prowadnice wprowadzi¢ od dotu i zamocowac kilkoma
wkretami
- Sprawdzi¢ dziatanie, kilkakrotnie otwierajac i zamykajgc zaluzje

8.5 Ewentualnie poprawi¢ wstepne napigcie sprezyny

A

Uwaga!

Poprawek mozna dokonywac¢ wytacznie z przyklejong
tasma klejaca.

Ryzyko obrazen!

8.6 Dokrecic prowadnice
8.7 Listwe maskujacg wiozy¢ recznie w profil montazowy
8.8 Zaslepki natozy¢ na prowadnice

8.9 Ew. zdjac folie ochronng
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Wstepne napiecie sprezyny w obrotach, tolerancja +1 obrét

Szerokos¢ Watek ze sprezyna skretna/

szafki przediuzenie
wewnatrz Nr art.
w Swietle (mm)

350-384 779310

385-549 779310 + 779320
550-584 779840

585-749 779840+ 779320
750-784 779850

785-949 779850 + 779320
950-984 779860
985-1149 779860+ 779320
1150-1184 779870

600-1000

{ox
2-3
1-2*
2-3
2-3
2-3
2-3
3-4
1-2*

1000-1350

3-4

3-4

4-5

4-5

Szerokos¢ szafki wewnatrz w Swietle (mm)

1350-1700

4-5

4-5

6-7

7-8

1700-1950

5-6

5-6

7-8

9-10

1950-2200

9-10
10
11-12

** Szczegolnie w przypadku niewielkiego wstepnego napiecia sprezyny (1-2) mozna znaczaco polepszy¢ wiasciwosci biezne, zwigkszajac liczbe elementéw i dtugo$¢ maty zaluzjowej.
Zalecenie: W przypadku wysokosci w Swietle wynoszacej 650-1000 mm istnieje mozliwos¢ wydtuzenia o 2x E23, 4x metallic-line 20 lub 3x metallic-line 25 w zaleznosci od

rodzaju profilu.

Inne wstepne napiecie sprezyny przy zastosowaniu:

6 a nr mat. 779270

Listwa zaluzjowa metallic-line 20

Wartos¢ z tabeli -1 obrét

Podane wartosci napiecia wstepnego stanowig wartosci zalecane. Optymalng warto$¢ wstepnego napiecia sprezyny nalezy ustali¢ samodziel-
nie. Specyfikacja napiecia wstepnego sprezyny dotyczy wytgcznie profili zaluzjowych w pofgczeniu z listwg uchwytowa firmy REHAU.
Ze wzgledu na modutowa konstrukcje watka ze sprezyng skretng i przedtuzenia nalezy zwroci¢ uwage, aby pancerz zaluzji nie zatrzymywat sie

w kazdym miejscu, lecz dawat sig tatwo opuszczac i podnosic.

Kierunek obrotu w stosunku do wstepnego napiecia mechanizmu

ﬂ zwijajacego

Uwaga!

Zaluzje mozna napina¢ wytacznie z przyklejong tasma klejaca/

rzepowa.

Ryzyko obrazen!
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