> @
<~ REHAU

Unlimited Polymer Solutions

ZDVIZNE-POSUVNY DVERNI SYSTEM SYNEGO®

TECHNICKE INFORMACE

SMERNICE PRO ZPRACOVANI
Technické zmény vyhrazeny Stavebnictvi
www.rehau.cz Automotive

Prdmysl






ZDVIZNE-POSUVNY DVERNI SYSTEM SYNEGO®

Obsah
1. SKIAdOVANT Profilll . . . ..o ottt e e e
1.1 SKladovani profilli PVC. . . . ..o
1.2 Predpisy pro skladovani hiintkovwych profilll . . . ...
1.3 Predpisy pro skladovani pozinkovanych ocelovych profilll. . . ... ... o
b2 1281 [V
2. Pz profill PVC . o o
2.2 Pritez profilll se svarovacim t8SNBNIM . . ... ..
2.3 Pritez hlinfkowych profilll . .. ..o
2.4 Pritez ocelovych Profilll . . . oo
3. FrézOVANI/VIANI/TAZENE . . . . .\ v vttt ittt et e et e e et e e e e
3 Frézovani avrani profill PVC. . . . oo
3.2 Frézovani, vrtani a razeni hlinfkovych profilll . . ... oo
3.3 Frézovani a vrtani ocelovych profilll . . ... ...
L SVATOVANT PrOfIl PVC . ..ottt ettt ettt e ettt e ettt et e
B o113 7 T R
B0 o] 1 = T8 <
B 0 T
T ZASAAY . . .
7.2 BezpeCnost a zamezeni Urazim . . . .. ..ot
8. Profily pod tepelnym zatiZenim . . .. ... o
L0 TR T T |
10. Pfidavné smérnice pro zpracovani pro barevné profily PVC . .. .....coiiiiii i it ettt et
101 SKladovani profilll . . ..o oo
10,2 ZaBISIBNI SVAIT . . . ..o
10.3 Zpracovani pridavnych profill. . . ... oo oo
10,4 O8Nl . o o
11. Ostatni POKYNY PrO ZPFACOVANT . . . ... e
11.1 VSe0hEeCNE SMEINICE Pro armMOVANT. . . . ..o ot ettt et e e e e e e
T1.2 KompaKini desky PVC . . oo
1.3 IHS desKy PV C .
11.4 Zpracovani profilli s regenerdtovym Jadrem. . ... ..
11.5 Zpracovani hiinfkovych KryCich I8t . . . .. o
12. Lakovani koncovek a krytek / zaGiStBny SVAr . ... ...
12.1 Rozsah pouziti lakll (IahVICKYAAUZKY) . . .o oo
12.2 Rozsah pouZiti [akl (SPrayg) . . . ..o oottt
12.3VIaStNOSt VYIODKU . . . . oo
12.4 POKYNY PrO ZPFACOVANT. © o o\ ottt e e e e e e e e e e
12,5 BEzZPEENOST Pl PraCH . . o o oot
12.6 Pokyny pro IKVIJACH. . . .. oo
13. Lepeni lepidlem na PVC, 1251660 @ 1251670 . . . ... oo vttt tie e et e et ttne e e e et annne s e e annnnseeeennnneseeenns
13.1 Rozsah pouZiti Iepidla . . . .. oo
13,2 VIaStNOSt VYIODKU . . . . oo
13.3 POKYNY PrO ZDraCOVANT. . . . oo oo et e e e e e e e
13.4 Bezpe&nost pfi praci pfi styku s lepidlem na PVC 1251660 @ 1251670 .. .. ... oo oot
18D ZNaCENT . o

N o oA~

08.2016 983670CZ © REHAU prag161



ZDVIZNE-POSUVNY DVERNI SYSTEM SYNEGO®

14, CiSteni GIStiEEM NAPVC 1252220 . . ... v ottt ettt et e e ettt e et et e e e ettt e e et e e 11
14.1 Rozsah POUZIL CISTICE . . . .. ot 11
T4.2VIaStNOSt VYIODKU . . . . oo 11
T4.3 POKYNY PrO ZPIACOVANT. o o\ oottt e e e e e e e 11
14.4 Bezpe&nost pfi praci pfi styku s CistiCem na PVC 1252220 . . . ... oot 12
T4 D ZNaCENT . 12

15. Lepeni lepidlem na EPDM 1251760. . . . . ... e e e e e e e e e e e e e e e 12
15.1 Rozsah pouZiti Iepidla . . . .. oo 12
15,2 VIaStNOSt VYIODKU . . . . oo 12
15.3 POKYNY PrO ZPraCOVANL. . . o\ oottt e e e e e 12
15.4 Bezpe€nost pfi praci pfi styku s lepidlem na EPDM 1251760, . . .. ... ot 12
1D D ZNaCENT . .. 12

L0 8T (0] ) 13
Prehled, rozIoZené ZODrazeni . . . .. ... e 14

PIVEK - VOUOTOVNY [0z, . . . oottt ettt e 15
Schema A, symetrické, stejnd VeliKoSt KITAel . . . ... oo 15
SChEMA A, PanOrama . . . ..ot 16
Schema C, symetrické, stejnd velikost KFidel . . .. ... oo o 17
SChemMa G, PanOrama . . .. ..o e ettt e 18

o V7T 1V (2 19
S dvefnim prahem SIEGENIA, CIaSSIC . . .. ..o oot 19
S dverfnim prahem HAUTAU, ClaSSiC . . . ..ottt e e 20
S dvefnim prahem SIEGENIA, Panorama. . .. . ...ttt 21
S dvefnim prahem HAUTAU, Panorama. . . . .. ...ttt e e e e e e e e e e 22
Vyrovnani tlaku pary - KEI0. . . oo 23
Vyrovnani tlaku pary - Kidlo 40 (Pan0rama) . . . ... oottt 24
Armovani; Umisteni @ USPOTAdAN . . . . . ... o 25
Armovani; kfidlo 101 predpfipravené pro zamkOoVoU SITaNU . .. . oottt e e e e 27
Posuvné kridlo, frézovani pro pouzdro posuvnych VOziK . .. ..o oo 28
Posuvné kfidlo, tvar frézovani pro pouzdro posuvnych vozikli . .. ... 29
Posuvné kfidlo, frézovaca Sablona pro pouzdro posuvnych vozikl. . . ... ..o oot 30
SVATOVACT PIIOZKY . . oo 31
Montaz posuvnych voziki pro vodici listu 10 mm pfip. 5 mm (hmotnost kfidla do 300 kg, Siegenia). . . .......................... 32
MontaZ posuvnych voziki pro vodici li§tu 10 mm prip. 5 mm (hmotnost kfidla 301 do 400 kg, Siegenia). . ....................... 33
Montaz posuvnych vozikdl pro vodici li§tu 10 mm piip. 5 mm (hmotnost kfidla do 300 kg, Hautau) . . . ........................... 34
Montaz posuvnych voziki pro vodici listu 10 mm pfip. 5 mm (hmotnost kfidla 301 do 400 kg, Hautau) . . ........................ 35
Pevné Kiidlo-ClassiC, OVOry Pro UPBVNENI . . . .. oottt e e e e e 36
Pevné kiidlo-Panorama, 0tvory pro UPBVNENI. . . . ..ottt e e e 37
Rohy kfidel 1536545, tvar zaCiStBNi . . . . . ...t 38
Tvar frézovani 1, Panorama, svisl@ KiTdIo 107 . . .. oot 39
Tvar frézovani 2, Panorama, svisl@ KITdI0 40 . . ... o oo 40
Tvar frézovani 3, Panorama, vodorovng KidIo 40. . . . . ..o 4
Pevné KidIo, ClassiC, SEStaVENI . . . ..o 42
Pevngé Kfdlo, Panorama, SEStaVveni . . . .. .. 43
Pevné kiidlo, Panorama, SEStaVeN! . . . . .. .o 44

2 prag161 © REHAU 983670CZ 08.2016



ZDVIZNE-POSUVNY DVERNI SYSTEM SYNEGO®

POSUVNE KITAI0, SESTAVENI. . . . . ot e 45
POSUVNE KITAI0, SESTAVENI. . . . . o e 46
Roh zarubné, nahore, tvar vrtani - seSroubovani v hlinfkové zarubni . ... ... ... 47
Roh zarubné, nahore, tvar vrtani - seSroubovani v PVC. . .. ..o 48
RON Z4rubng, NaNOTB VIBVO . . . . . oot e e e 49
Roh zarubng, nahofe vpravo, ClaSSiC . ... ...ttt e 50
Roh zarubné, nahofe vpravo, Panorama . . . ... oot 51
Stfedni uzavieni, Nahote, CIaSSIC . . .. ... 52
Stfedni uzavieni, nahofe, Panorama . . . . ... ... o 53
Stredni uzavieni kfidla, Panorama, UPEVNENI . . . .. o 54
Roh zarubng, dole vievo, dverni prah SIEGENIA . . . .. oo 55
Roh zarubng, dole vpravo, dverni prah SIEGENIA . . . . . o 56
Roh zarubng, dole vievo, dverni prah HAUTAU . . . ..o 57
Roh zarubng, dole vpravo, dverni prah HAUTAU . . . .. oo 58
Stredni uzavieni, dole, dverni prah SIEGENIA. . . . . oo 59
Stredni uzavieni, dole, dverni prah HAUTAU. . . ... oo 60
S AV N . . . 61
ST 1 T 1 1 - O 62
Napojeni Klapacky, dole, VedIejSi KIal0 . . . . .. oo 62
Napojeni Klapacky, NaNOre . . . ... o 63
Napojeni zarubné u délky pfesahuji 6,7 m,barva bild .. ... ... .. . . . 64
o] 11T T 65
Zakrytl Celni Strany ZArUDNE . . . oo e 65
Seznam Sroubli a vrtanych OtVOrl. . . .. ... .ot i 66
VYSVBEIVKY ZNMACEK . .o v ittt ettt ettt ittt e e ettt et e e e 67

08.2016 983670CZ © REHAU prag161 3



ZDVIZNE-POSUVNY DVERNI SYSTEM SYNEGO®

1. Skladovani profilii

1.1 Skladovani profilGi PVC

Spravnym skladovanim profildi se ma predejit jak deformaci profil(i na
zakladé silného prohnuti, tak i poskozeni povrchu profilli poskrabdnim
nebo Spinou.

Proto je dleZité, fidit se nasledujicimi body:

— Profily se musi skladovat v celé ploSe a v roving po celé délce
na dostate¢né stabilni podlozce. Bodové ulozeni vede u delSiho
skladovani k prohnuti a k deformacim profildi!

— Podlozky znecisténé impregnacnimi latkami nebo jinymi chemi-
kaliemi jsou nepripustné, protoZe jinak se mlize na profilech pri
UV-ozafeni vyskytnout zména barvy!

— Profily se musi odebirat pfes delSi stranu, tedy v zadném pripadé
tahdnim nebo sunutim pres Celni stranu. Zamezi se tim poSkozeni
povrchu poskrabanim!

— Pozor: Profily se svafovatelnym tésnénim jsou baleny tak, aby
nedoslo ke staCovani tésnéni nebo jeho poskozeni!

Je tfeba je chranit jak pred vihkosti, tak také pred sluneCnim zarenim,
a to i pfi skladovani za zasklenim.

Je proto diileZité dodrZovat nasledujici:

— Zasadné se profily nesmi skladovat ve volném prostoru, ale jen
uzavienych suchych prostorech!

— Celni strany paketu profili musf byt otevieny. Zabrani se tak tvorent
kondenzaéni vody v obalu profil(i!

Pri zpracovani a tim také pfi skladovani profili ma velky vyznam
zejména teplota.

Je diileZité dodrZovat:

— Minimalni teplota pro zpracovani je 17 °C. P¥i nizsi teploté dochazi
na povrchu profilll ke srézeni vzdusné vihkosti, ktera vede pri
svarovani ke zhorSeni kvality svéru!

— Chladngji skladované profily je tfeba prinést dostatecné dlouho
pred zpracovanim do pracovnich prostor, kde se musi nechat tak
dlouho, dokud nenf teplota dostate¢nd. Pfitom vychdzime z vyrov-
navani teploty 1 °C/hod!

1.2 Predpisy pro skladovani hlinikovych profilti
Spravnym skladovanim profildi se ma predejit jak deformaci profil(i na
zakladé silného prohnuti, tak i poSkozeni povrchu.

Je dlileZité dodrzovat:

— Jako podklad Ize pouzit mékky materidl, jako napr.dfevo (neimpreg-
nované) nebo plast.

— V zadném pripadé nesmi profily stat na betonové podlaze nebo
prijit do styku se zdivem, omitkou, oceli nebo jinymi kovy!

Profily musi byt ochranény proti vihkosti.

Je diileZité dodrZovat:

— Profily je tfeba ihned po dodani vybalit! Pfi vybalovani je tfeba nosit
rukavice, aby se vyloucilo prfeneseni vihkosti a tim se zamezilo
vzniku skvrn vlivem potu na profilech!

— Zamezit pfimému kontaktu s vodou!

— Pozor pii ulozeni ,studenych® profildl: Zamezit vzniku kondenzace!

— VIhkeé profily je tfeba otfit mékkym hadrem do sucha!

— Profily se nesmi skladovat nechranéné ve volném prostoru. Je
nutné je ulozit v uzavieném, dostatecné vétraném, suchém a
bezpraSném skladovacim prostoru s nizkou relativni vihkosti
vzduchu!

— Také pfi viastnim skladovani profili je tfeba dbat na provétravani,
proto je tfeba vihké mezivrstvy z papiru nahradit suchymi!

Zpracovani hlinikovych profilGi se musi provadét kratkodobé. Budete-li
je skladovat delSi Casové obdobi, je tfeba je nastfikat olejem chranicim
proti korozi.

1.3 Piedpisy pro skladovani pozinkovanych ocelovych profilti
Baliky profilli je tfeba pri dodani prekontrolovat, zda nevnikla vihkost

a uloZit v suchu. Skladovani ocelovych profildl se ma provadét tak, aby
mezi profily skladované ve sloupci nemohla vniknout zadna vihkost, at
uz pfimo nebo vytvarenim kondenzatu. Tim se zabrani tvofeni takzvané
bilé rzi. Pokud by se kondenzat vyskytl, je tfeba se postarat o jeho
okamZité vysuSeni nebo zpracovani profildl. Pri skladovani ve volném
prostoru je tfeba profily zakryt. Jako podlozky se pouZiji dfevéné
hranoly, foSny a kovové profily podloZené az na hranu.

2. Pfifez profilli

2.1 Prifez profilt PVC
Pro zvoleni spravného listu pily davame ndsledujici doporuceni:

List pily: HM
Pramér listu pily: 300-450 mm
Tvar zubd: plochy lichob&znik nebo stfidavé zuby
Poloha zubu: negativni tihel Spon
Déléni zub(: 8-12mm
prag161 © REHAU 98367007 2016
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3000-4000 min-1
cca 50-60 m/s

Otacky:
Rychlost fezant:

— Zasadné je tfeba u vSech prifezli dbdt na pravouhlé upnuti a fezani!

— Podkladové a upinaci plochy strojli a naradi musi byt absolutné
Gisté. Zamezi se tim otlaceni profilll a poskrabani!

— Bezpodminecné je tfeba dbat na ostré naradi. Vlivem zvySené
teploty pfi treni zlistdva nataveny materidl mezi feznymi zuby. To se
projevuje nepfiznivé na kvalité fezu a tim také na svarovani!

— Zasadné plati, Ze pri fezani profilli PVC se nesmi mazat. Zbytky
oleje, tuku, vody, atd. se nepfiznivé projevuiji na kvalité fezu.

Pro kvalitu Svu svdru je rozhoduijici Cista plocha fezu. Proto je tfeba
kv(li zabranéni jak nebezpeci znecisténi, tak i mozného prijeti vihkosti
vzduchu profilové prifezy co nejdfive zpracovat, nejpozdgji vSak do
dvou dndi.

Vénujte pozornost odtavované délce (2,5 az 3 mm na kazdou stranu
profilu)! Pozor u prvk(i s dvefnim prahem: Zde je odtavovana délka
vZdy jen na jedné strané (ramové profily jsou dole fezany na tupo).

2.2 Pritez profilGi se svafovacim tésnénim

Pri zpracovani profilli se svarovacim (naextrudovanym) tésnénim je
nutné presné fezani zkoseni. Chybny tvar v oblasti zkoseni se miize
negativné projevit ve svarfovaném spojeni!

Je dille7ité:

— Dorazové tésnéni kridla. Dilezité je upevnéni tésnéni pfi fezani.

To je v zavislosti od sméru fezani Fezného kotouce. U typu pily,
které pfi fezani tlaci pilové kotouce na dorazové tésnéni kfidla
proti pfesahu, neni nutné zadné dalSi opatreni. U pil, které fezou
zezadu a vytladuji tak dorazové tésnéni z pfesahu, se musi vybavit
protitlakem na tésnéni. Proto se musi dorazové tésnéni zafixovat,
aby nebylo z drazky vytazeno.

— Univerzalni tésnénf kiidla/kfidlové pficky - Zadné odliSnosti.

— Univerzalni tésnéni ramu/sloupku, stfedové tésnéni ramu/sloupku -
zadné odliSnosti.

— Pozor: Pokud jsou profily pfi Fezani napf.v obrabécim centru nebo
fezacich automatech vymezeny fezacimi prilozkami, musf byt vytva-
rovany tak, aby nedochazelo k poSkozeni tésnéni a vysledek fezani
tak nebyl negativné ovlivnén (viz. Viyrobni vykresy).

— Pro optiméalni fez kidlového dorazového tésnéni jsou v zavislosti na
typu pily, sméru fezani a ulozeni profilu nutné prilozky. Odsouhla-
seni detailu se provadi s dodavateli stroj.

08.2016 983670CZ © REHAU prag161

2.3 Pfifez hlinikovych profilil
Doporuceni pro vybér spravného pilového kotouce:

List pily: HM
Pramér listu pily: min. 300 mm
Tvar zubd: plochy lichobéznik

3000-4000 min-1
cca 50-60 m/s

Otacky:
Rychlost fezant:

Listy pil urcené pro hlinik se nesmi pouZivat k fezani jinych kovd,
protoze jinak vznika nebezpeci, ze prichycené cizi kovove piliny budou
zapracovany do hliniku.

2.4 Pritez ocelovych profilii

Rezani oceli vyZaduje ve srovnani s PVC a hlinikem znaéné vyssi fezné
sily, proto se musi zpracovat s mensimi feznymi rychlostmi (0,4 — 0,5
m.s-1). Je-li to zapotrebi, je tfeba pouzivat chladici prostredek (napf.
olejovy spray k fezani).

3. Frézovani/vrtani/razeni

3.1 Frézovani a vrtani profilGi PVC

Mohou se pouzivat obvyklé vrtaky a frézy HSS nebo HM. K frézovani a
zaCisténi je doporuceno pouzivat frézy s minimainé 6 nozi.

Pri frézovani profilli se svafovacim tésnénim je dlileZité pracovat velmi
opatrné, aby se neposkodilo svafovaci tésnéni (napt. pfi frézovani
odvodiovacich drazek.

3.2 Frézovani, vrtani a raZeni hlinikovych profilii

Pro opracovani hlinikovych profildl plati ve stejném smyslu zasady
pod bodem 3.1, alternativné vSak mohou byt vyrazeny odvodriovaci
otvory. Rezy raZeni je véak nutno provést Gisté, bez jehel, s dodrzenim
rozmér{l a bez poskozeni povrchu. Je nutné dbét na Gistotu naradi a
mazani razidel.

Po vyfezani a vyvrtani hlinikovych profilli je vhodné na opracovanou
Cést nanést ochranou vrstvu,

I Dalsi informace jsou k dispozici v ndvodu VFF AL.O1 Sdruzeni
X vyrobcli oken a fasad (www.window.de).

3.3 Frézovani a vrtani ocelovych profilti

Z4dné vysoké otacky fezanil PouZivaji se obvyklé vrtaky a frézy HSS.
Podle potreby Ize pracovat s chladicim

prostiedkem.
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4. Svarovani profilGi PVC

Svarované spoje z PVC-profild REHAU se zhotovuji pomoci svarovacich
strojdi s topnymi télesy.

Svarovaci automaty musf byt v zavislosti na svarfovaném profilu osaze-
ny odpovidajicimi pfilozkami.

Prislusné optimalni parametry svafovani pro tento stroj je tfeba zjistit a
nastavit zkuSebnim svarem.

Als Richtlinien gelten folgende Vorgaben:

— Teplota topného zrcadla::  cca 245 °C =5 °C
— Tlak upnutf: cca 6 bar

— Doba uzplisobeni: ccalbss

— Doba nahfivani: ccaz2bs

— Tlak pfi nahfivani: cca 3,0-3,5 bar

— Doba spojenf: cca 30-35s

— Tlak pfi spojent: cca 3,0-3,5 bar

Ke snadnéjSimu udrZeni Cistoty lochy povrchu a ke zmenseni
prilnavosti pfi odtrZeni spojovanych soucasti, se nahfivaci zrcadla
opatfuji foliif PTFE (teflon). Spray PTEE plisobi jako oddélovact
prostredek a nesmi se pouzivat. Pfi nahfivani spojovanych dilli se
uvoliiuje a prendsi do Svu svdru. TlouStka svarovaci zrcadlové folie by
méla byt mezi 0,1 az 0,3 mm.

Svarovaci zrcadlo je tfeba zasadné udrZovat beze zbytkil predchoziho
svarovani. K CiSténi zrcadel se nejlépe hodi Inéné hadry, krepovy papir,
apod. (v Zadném pfipadé nepouzivat tkaninu ze syntetickych viaken!).

Doporucena teplota zrcadla je teplota, ktera se naméfi na svarovaci
folii.

Redlnd teplota svafovaciho zrcadla se mlze vlivem napnuti félie a
ztratami v regulaci stroje od nastaveni na stroji odliSovat. Proto by se
méla pfi instalaci pfisluSného stroje zjistit prislusnd teplota zrcadel
vyrobce stroje pomoci méficiho pristroje.

Doporucuje se obcas provést zkuSebni svar s kratkym kouskem
profilu, zejména vSak po kazdé vyméné PTFE folie! Ke kontrole kvality
vyroby je vhodné v doporucenych intervalech svafit rohy pro zkousku
pevnosti svarovanych rohi. Na zakladé zjisténych hodnot Ize parame-
try svareni zoptimalizovat.

Mozné druhy svarovani:

— Svafovani na drazku: 2,0 mm

— Obrysové svafovani REHAU: 0,2 mm.
6

Pfi pouzivani obrysového svarovaciho postupu REHAU se vystupuijici
navarek svarovani pomoci omezovacich desticek formuje tak, ze neni
potrebné nasledné opracovani plochy (viz. bod 5: ZaiSténi svaru).
Déle je potieba pri svarovani vénovat pozornost témto bodim:

— Prilozky na svareni jsou nastaveny na maximaini omezeni 0,6 mm!

— Folie na ochranu profilu se pfi svarfovani nemusi odstrafovat!

— Svarované plochy profilu se musi udrZovat bez poSkozeni a
necisténi, jako je napf. prach, mastnota, olej.

— DoporucCuije se zpracovat nafezané profily béhem 48 hodin od
pritezu.

— Svarené ramy se nechaji volné vychladit, aby nedoslo k poSkozeni
svaru a nevznikly odchylky od Gihlu 90°! Z&dné ochlazovani svaru
tlakovym vzduchem apod., protoZe rychlym ochlazovanim v ma-
terialu vznika pnuti! Také odstaveni svareného ramu na studenou
podlahu mize vést k urychlenému ochlazovani a tim k vytvareni
nekontrolovanych pnuti!

— Odtavovand délka je cca 2,5 - 3 mm na kazdou stranu profilu. Tuto
ztratu je treba zohlednit jiz pfi fezani profild!

Mozné zdroje chyb pfi svareni:

— Teplota na ukazateli nesouhlasi s teplotou na svafovacim zrcadle.
Toto se mliZe prezkouset méricem teploty!

— Svarovaci zrcadlo je ochlazovano jednostranné vlivem tahu vzdu-
chu.

— Svarovaci parametry (teplota, ¢as a tlak nataveni) nejsou v
dostate¢né mife mezi sebou sladény.

— Byl zvolen kratky ¢as chlazeni.

Desticky na omezeni housenky svaru byly nastaveny pfilis tésné.

— Svarované plochy jsou znecisténé nebo vihkeé.

Svarovaci zrcadlo je zneCisténé.

— Svarované plochy nelezi vlivem $patného upnuti nebo pfifiznuti

paralelné ke svarovacimu zrcadlu.

Deformace profilil pfi uchyceni tlakem.

Némeckého svazu pro svarovaci techniku (www.dvs-ev.de).

Svarovani profilG s naextrudovanym tésnénim:
UrCuijici je technicky a opticky bezvadné svareni tésnéni.

5. Zacisténi svart

K zaCisténi je potieba pouzivat HM fréz s minimalné Sesti nozi po
obvodé. Aby bylo zaciSténi svaru perfektni, je tfeba si davat pozor na
nékolik funk&nich oblasti, jako napf. jestli:
© REHAU 98367007
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— je Euro-kovaci drazka svareného kfidlového profilu zaCiSténa tak,
aby funk&nost kovani byla bezporuchova,

— je dbano na radné zacisténi okolo drazek pro tésnéni tak, aby se
jednotliva tésnéni dala dobfe zasunout do drézky a piné se dotykala
télesa profilu.

PrevySeni svaru ve vnitnich rozich (pfesah a dosedaci plochy zaskli-
vacich lit) musi byt odstranéno kolmo k vnéjsi sténé ramu.

Vytloukani dldtem a kladivem neni pripustné, protoze tim vznikaji
vrubové ucinky, které mohou dodatecné vést k vytvareni trhlin!

Doporucuije se pouZiti racionding pracujicich automat( pro zagistovani
rohdl, které v jednom pracovnim cyklu odstfihnou jak prevyseni
svaru, tak také zbytky na vnitinich rozich.

Zacisténi na drazku:

U tohoto postupu se prebytecny vyvySeny svar (svarovaci housenka)
zafizne tak, Ze vznikne viditelna drazka do profilu, zvyraziujici zkoseni
nad svarem. Maximalni hloubka drazky nesmi pfekroCit 0,5 mm.

Obrysové svarovani REHAU:

Vznikla svafovaci housenka na svaru je pomoci omezovacich desticek
(omezeni svafovaci housenky na 0,2 mm) vytvarovana tak, aby nasled-
né opracovani povrchu nebylo nutné. PfebyteCny svarovany materidl
miZe byt odstranén bud manudiné Sablonou a pllmésickovym nozem
nebo strojné pomoci automatu na zacistovani roh(. Tato metoda

je zejména vhodna pro pouZiti ve spojeni s kaSirovanymi profily z
diivodu lepsiho vzhledu svarenych roht. Kasirovaci folie tak zde neni
prerusena vyfiznutou drézkou.

Zacisténi profilGi s naextrudovanym tésnénim:
UrCujici je Cista dosedaci plocha tésnéni na doléhajici plochu profilu.

Svarovaci housenka na dorazovém tésnéni je odstranéna strojové
nebo ruéné pomoci noze s bocnim bfitem bez fasety. (viz. obrazek).

Zobrazeni opracovaného univerzainiho tésnéni
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6. Opravna tésnéni

K vyméné poSkozeného univerzainiho a dorazového tésnéni je k
dispozici varianta v kvalité EPDM a varianta svarovaciho materilu
RAU-PREN k natazeni do tyCe profilu.

Tésnéni EPDM je potfeba vioZit kolem dokola s pfesahem o cca 1% na
délku, nahofe uprostred se pak tésnéni spoji natupo a slepi lepodiem
REHAU na EPDM, 1251760.

Pred natahovanim tésnéni je nutné drazku pro tésnéni fadné vycistit..

7. Kovani

7.1 Zasady

Zdvizng-posuvné dvefe SYNEGO mohou byt sestavené s riznymi

systémy kovani. Specidlné u zdvizné-posuvnych dvefi SYNEGO jsou

vedle dvernich klik, posuvnych vozik(i a odpovidajiciho prislusenstvi

nabizeny a doddvéany dodavateli kovani také specifické dvefni prahy.

Vedle v téchto podkladech zdokumentované pokyny pro zpracovani,

je dlleZité také vénovat ndleZitou pozornost smérnicim jednotlivych

dodavatelli kovani, jako jsou vyroba a zabudovani.

Pri vybéru jednotlivych komponent(l kovani je dlleZité si prekontrolovat

nasleduijici body:

— pocet zaviracich bod(

— max. povolena hmotnost kfidla, eventuelné pouziti tandemovych
vozik(l

— ovladani, klika nebo madélko uvnitf / zvenku, eventuelné dojezdova
zarazka k zamezeni poSkozen.

7.2 Bezpecnost a zamezeni trazli

Zdvizné-posuvné dvefe je vhodné pouzit tam, kde je pozadavek na
velké prlichozi otvory a prosklené plochy.

Aby mohl byt tento poZadavek spinén, mlize posuvné kfidlo, ve spojeni
se specidlnim zasklenim, dosahnout velmi vysoké hmotnosti. Pokud
sjou jednou v pohybu, neni snadné je zastavit. Zejména pfi zavirani
milZe dochazet k téZkym pohmozdéninam.

Prosim, upozornéte zakazniky na tuto skutec¢nost.

Dodavatelé kovani proto nabizi pro feSeni tohoto problému specidini
tlumice, omezovade rychlosti a kfidlové dorazy. Prosim, informuijte se 0
jednotlivych komponentech, kterymi mizete zajistit bezpecné ovladani
zdvizné-posuvnych dver.
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8. Profily pod tepelnym zatizenim

Okenni profily z PVC podléhaji vSeobecné pii tepelném zatizeni délko-
Vé roztaznosti. Proto se musi pocitat s pfipadnym roztahovanim nebo
naopak smrsténim profild.

PFi konstrukei, pfi které se pocitd s moznou délkovou dilataci profilli,
se musi ddvat pozor na to, aby se

— zamezilo zpétnému smrsténi nebo

— eventualni pracovni spara na zakladé smrsténi profilu byla zakryta.

Jako kriticka se povazuje oblast teploty nad 45 °C. Pfikladem mohou
byt

— zasklivaci liSty na vnéjsi strane,

— pouziti v neklimatizovanych zimnich zahraddch, atd.

Zde jsou nékteré priklady opatieni na odstranéni problém(:

— Zasklivaci listy zvaté u tepelného zatizeni jsou v oblasti zkoseni
slepeny. Kromé tohoto spojeni na ploSe zkoseného fezu se také
musi prilepit noha zasklivaci liSty v drazce ramu nebo kfidla o délce
cca 10 cm.

Jako lepidlo se pro bilé a barevné (kaSirované) profily pouziva napr.
lepidlo Cosmopur K1 od firmy Weiss.

Zhbytky pfeteklého lepidla se odstrani REHAU Gisticem, 1252220.
Vyskleni je navzdory slepeni mozné.

— Délka zasklivacich liSt je u mozného tepelného zatizeni omezena na
230 cm.

— Spojovaci prvky napf. u zimnich zahrad jsou spole¢né svareny.
Nelze v tomto pripadé pouzit k zakryti mezery v oblasti spojeni
spojovacim profilem H ¢.1, 1732460.

VySe uvedeny seznam neni kompletni. V jednotlivych pripadech jsou
profily pod tepelnym zatizenim vhodnym opatfenim uchyceny, musi se
zamezit vytazeni, eventuelné se musi zakryt mezery.

Ddle je potfeba se vSeobecné vyhnout Skodam na zakladé tepelného
plisobeni, zejména u spojeni jednotlivych prvkii (jako napr. spojovact
profil H), které je popsdno ve smérnicich pro zpracovani. Tyto profily
jsou po celé délce prilepeny silikonem.

9. Zaskleni
Vlivem narazenych zasklivacich list zvIasté u velkych délek profildi se

mze zaskleny hlavni profil vyboulit. S timto je nutné pocitat tak, aby
byla zajisténa pina funkénost oken.

10. Pfidavné smérnice pro zpracovani pro barevné profily PVC

10.1 Skladovani profilii

U barevnych okennich profilll se projevuje poskozeni povrchu, jako
napr. ryhy nebo stopy po brouseni zfetelnéji nez u bilych a Ize je proto
obtiZnéji odstranit. Proto je tfeba dbat na spravné skladovani a opatrné
odebirani!

10.2 Zacisténi svarli

Pri zpracovani barevnych profil(i presvédci obrysovy svarovaci postup
REHAU péknym vzhledem svarenych roh(, protoZe kasirovaci folie v
oblasti zkoseni neni pferuSena drazkou.

PYi pouziti postupu se zaCisténim na drazce nesmi v zadném pripadé
akryldtova folie vykazovat poSkozeni. Volné leZici podklad v zakladu
drazky se musi na venkovni strané opravit barevnym fixem REHAU.
Barevny fix je potfeba pred upotfebenim protfepat, aby se lakovaci
pigment pomoci kulicek dobfe promichal.

V zadném pripadé se barevné profily nesmi opracovavat brusnym
papirem.

10.3 Zpracovani pfidavnych profil

Lepeni barevnych profili se v Zadném piipadé nesmi provadét pomoci
lepidel na PVC obsahujici rozpoustédla, jako je napriklad lepidlo RE-
HAU na PVC, 1251660, které miZe narusit barevny povrch profilu!

K lepent téchto profilli se doporucuje lepidlo bez pritomnost

rozpoustédel;

— pro lepeni bez mezer napt. lepidlo Cosmofen 515 od firmy Weiss,

— pro lepeni vypinénych mezer napt. lepidlo 2K, FK-fix® F od firmy
FK-Chem GmbH & Co. KG.

Jednosténné pridavné barevné profily s délkou stény vétsi nez 15 mm
se nesmi na vnéjsi strané na zakladé moznych teplotnich deformaci
pouzivat,

Aby se zabranilo poskozeni povrchu, meély by se barevné profily
dorazet jen prislusnymi pfilozkami.

Pi pouziti silikonu a podobnych materidld musi byt v kombinaci s
barevnymi profily zajiSténa jejich snaSenlivost.

10.4 Ostatni
Pfed svafovani barevnych profilli je potfeba provéfit pripadné barevné
odstiny jednotlivych barev.

prag161 © REHAU 983670CZ 2016
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U barevnych profil musf byt z ddvodu zamezeni prehrati a nasledného

Vyrobni vykresy).

ViditeIné drazky po odstranéni svarovacich housenek se u barevnych
profild musi zaretuSovat opravnymi tuzkami REHAU.

U mechanickych spojeni mezi barevnymi profily musi byt pfed samot-
nym spojenim odstranéna ochranna folie.

Pouzivané silikony a tésnici hmoty musi byt pro barevné profily z
jiného materidlu, nez jsou standardné pouzivané pro profily bilé. K
doporucenym hmotam pro kaSirované folie patfi:

— Durasil AV bily (Dow Corning)

— Durasil GA bily (Dow Corning)

— Prerennator Silikon Fenster (Dow Corning)

— Keiberit Suprasil N (Klebchemie M.G. Becker GmbH & Co. KG).

11. Ostatni pokyny pro zpracovani

11.1 VSeobecné smérnice pro armovani

— Armovaci profily musi byt ochranény proti korozi.

— Armovaci profily se odfezavaji pravouhle a konéi cca 1 - 5 cm pred
zkosenim profilli PVC.

— Armovaci profily musi mit tvar a rozmér shodny s profilem PVC.

— Armovaci profily se nesmi preruSovat.

— QOcelové profily jsou seSroubovany v odstupu po 50 ¢cm s bilymi a
po 25 cm s barevnymi profily Srouby nebo snytovany nyty, a to cca
5 cm od kraje armovan.

— U automatickych Sroubovacich stroj je diileZité, aby se pfi
Sroubovani neodklopil hlavni profil a armovani se tak nezdeformo-
valo. Proto je nutné pouzit specidlnich prilozek.

— Otvory pro ovlddani pfevodovek kovani a frézované otvory pro
dvefni zamky se musi vyvrtat jen na potfebny rozmér, aby nedocha-
zelo k zeslabovani armovan.

11.2 Kompaktni desky PVC

Kompaktni desky PVC podléhaji diky svym teplotnim vlastnostem
silnym zménam rozmér. Proto by se nemély pouZivat bez pevného
upnuti a $itka pruhu by neméla prekrocit 10 cm. Z tohoto dlivodu se
koompaktni desky PVC nesmi pouzivat jako vypIng.

11.3 IHS desky PVC
IHS desky PVC se nesmi upevnit napevno. Desky musi mit moznost se
neomezené roztahovat. Z tohoto diivodu je jejich pouZiti (pfi dodrZeni
postupu pii rozpindni) mozné jako vyplné okennich prvkii, coz jsou
08.2016 983670C7
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napr. parapetni pole a fasady, nelze je pouzit jako vypodiozkované
vypiné oken a dvefi. Budou-li desky vypodloZzeny zezadu izolaci, musi
se zajistit zezadu odstup 4 cm pro odvétrani.

Pri pouziti jako vypIné nesmi byt desky potazeny zadnou barevnou folif
ani nijak barevné zménény.

11.4 Zpracovani profildi s regeneratovym jadrem

Zpracovani profilli s jadrem z regeneratového materialu neni nijak
odli$né od zpracovani ostatnich PVC profilil. Profily maji stejné tech-
nické vlastnosti jako profily z prvomateridlu. Diky kryci vrstvé PVC z
prvomaterialu neni barevné jadro na hotovych a zabudovanych oknech
viditelné.

11.5 Zpracovani hlinikovych krycich list
Pro zpracovani hlinikovych krycich list (oblozek) pouzijte samostatné
technické informace k systému ALU TOP HST SYNEGO®

12. Lakovani koncovek a krytek / zagistény svar

12.1 Rozsah pouziti lakii (lahviéky/tuzky)

— Lak je pouzitelny pro barveni RAU-PVC 1302, 1406 a RAU-ASA,
nelze ho pouZit pro RAU-PREN.

— RovnéZ s nim Ize opravovat mald poSkozeni fdlie na barevnych
profilech.

— Slouzi zejména k barveni krytek a koncovek pro odvodiiovaci
otvory.

— Je pouZitelny do vnitfnich i venkovnich prostor.

12.2 Rozsah poutziti lakii (spraye)

— Barveni koncovek klapacky a velké klapacky.

Pozor:

Barveni tuzkami nebo barvou z lahvicek miize vést k pfilepeni dorazo-
vého tésnéni s koncovkou a ramovym profilem.

12.3 Vlastnosti vyrobku

— Pigmentovy kryci lak na bazi akrylu.

— Rychleschnouci.

— Omezené drzi na mékéeném PVC. U nevhodného materidlu mlize
dojit ke zméné zabarveni a/nebo K ulpéni.

— Dobré stalost na svétle a je odolny proti povétrnostnim vlivim.

— Kryci lak je mozné odstranit pomoci ¢isticich prostfedki obsahu-

jicich rozpouSedla, pokud nebyl prekryt ochrannym lakem. Tim Ize

odstranit lak napf. z tésnéni.

Doba skladovani: 2 roky v origindlnim baleni.
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12.4 Pokyny pro zpracovani

— Povrch musi byt zbaven necistot a mastnoty.

— Pred pouzitim laku rozmichat dikladné usazeniny barvy. Michacf
kulicky musi byt dobre slySet.

— Optimalni zpracovani je pfi teploté 15 az 20 °C.

— Suché po 1 - 2 minutach.

— Vytvrzené po cca 2 - 5 minutdch.

— Dalsi zpracovani po cca 25 minutach.

12.5 Bezpecnost pfi praci

A

— Snadno zapalné.

— Vznétlivé.

— Chrénit pred zdroji vzniceni, nekourit.

— Vypary nevdechovat. Pracovat pouze v dobre vétranych prostorech.

— Drzte v dostateCné vzdalenosti od dét.

— Dalsf informace jsou k dispozici na bezpe¢nostnim listé 91/155/
EWG.

12.6 Pokyny pro likvidaci
Informace o likvidaci ziskate na pfilozeném letaku nebo kontaktujte
prislusny referdt na obecnim tradé.

13. Lepeni lepidlem na PVC, 1251660 a 1251670

13.1 Rozsah poutziti lepidla

Lepidlo na PVC, 1251660 (bilé) a 1251670 (transparentni) slouzi k
rychlému prilepent dilli z bilého tvrzeného PVC ve vyrobné oken, napr.
pro lepeni pridavnych profilll, jako jsou okapnicky, kryci, dorazové a
roletové liSty. Pro pfilepeni staticky namahanych spojeni se lepidlo
pouzivat nesmi.

13.2 Vlastnosti vyrobku

Lepidla REHAU na PVC se vyznacuji dobrou odolnosti v(iéi teploté a UV
zarent.

Origindini baleni jsou pevné uzaviené a skladuji se v suchu pfi
teplotach v rozmezi 15 °C az 25 °C bez piimého pdsobeni sluneéniho
zareni. Uskladnéni v neotevieném originalnim balenf je cca 6 tydnd. V
priibéhu doby skladovéni se zvysuje viskozita.

13.3 Pokyny pro zpracovani

Lepené plochy musi byt zbaveny necistot, mastnoty, vihkosti a jinych
znecisténi Gisticem na PVC, 1252220.

Lepidlo na PVC se nanese na jednu stranu pfimo z tuby na lepenou

10

plochu. Lepené plochy se musi v co nejkratSim ¢ase slepit (maximalné
60 s, v zavislosti na teploté a vihkosti) a zajistit az k dosazeni funkéni
pevnosti (po 2 az 4 min.). Slepeni je mozné po 16 hodindch zatizit.
Zbytek lepidla je mozné zpracovat do 8 tydnd.

Déle je diileZité:

— Difuzni lepidla mohou slepit jen spary < 0,1 mm. Pro vétSi spary je
nutné pouzit lepidlo Cosmo SL-660.150 nebo podobné.

— Mnozstvi lepidla je dano tloustkou materidlu. Lepidlo po dorazeni
lepenych profilli miZe vytéct na povrch.

— Lepidlo na PVC se neda pouZit k lepeni profilli potazenych
kaSirovaci folif. Pro toto pouziti je nutné zvolit lepidlo bez
rozpoustédel.

— Pri lepeni kasirovanych profilli se nesmi lepidlo dostat do kontaktu
s povrchem dekoru.

— K prilepeni tvarovych dili z PS, ABS nebo SAN nejsou lepidla na
PVC, 1251660 a 1251670 pouZitelna.

— Mnozstvi lepidla pfi lepeni liSt s Sitkou do 20 mm: cca 8 g/bm.

— PriploSném lepeni desek PVC jsou pouZitelné desky s tloustkou
> 3 mm, pfipadnému zvinéni desky se musi predejit.

— Nesmi dojit ke kontaktu mezi lepidlem 1251660 a 1251670 a
kaSirovaci folif.

13.4 Bezpecnost pfi praci pfi styku s lepidlem na PVC 1251660
a 1251670

A

— Snadno zapalné.

Vznétlive.

Chranit pred zdroji vzniceni, nekoufit.

Vlypary nevdechovat. Pracovat pouze v dobfe vétranych prostorech.

DrZte v dostate¢né vzdalenosti od déti.

— Dalsf informace jsou k dispozici na bezpe¢nostnim listé 91/155/
EWG.

13.5 Znaceni
Lepidla na PVC, 1251660 a 1251670 jsou povinné znacena ve
smyslu nafizeni o nakladani s nebezpecnymi latkami.

14. Citéni Gisticem na PVC 1252220

14.1 Rozsah poutziti Cistice
Cistié na PVC, art. 1252220, se pouziva jako Cistit bez rozpoustédel s
antistatickym ¢inidlem pro ¢isténi bilych a foliemi kasirovanych profild
z tvrzeného PVC ve vyrobnich provozech. Je vhodny zejména pro

© REHAU 98367007
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¢isténi prachu, zbytk( lepidel ochrannych félii, voskovych tuzek, stop
po gume, cerstvé PUR pény a Gerstvych tésnicich tmell stejné jako
stfikaného dehtu a bitumenu.

14.2 Vlastnosti vyrobku

Obsazené antistatické ¢inidlo je ucinné pfi prevenci rychlého
opétovného zaSpinéni povrchu profilu.

Pfi pouZiti Cistice pro predcisténi pred nanesenim tésnicich tmell
milZe obsazené antistatické ¢inidlo zhorsit pilnavost.

Origindini baleni jsou pevné uzaviené a skladuiji se v suchu pfi
teplotach v rozmezi 15 °C az 25 °C bez piimého pdsobeni slunecniho
zareni. Uskladnéni v neotevieném originalnim baleni je cca 24 mésicd.

14.3 Pokyny pro zpracovani
Cisténi suchych povrchi se provadi suchym, vidkna a barvu

nepousticim hadfikem z buniciny nebo baviny.

14.4 Bezpecnost pii praci pfi styku s €isticem na PVC 1252220

A

— Snadno zdpalné.

— Vznétlivé.

— Chranit pfed zdroji vzniceni, nekoufit.

— Vypary nevdechovat. Pracovat pouze v dobre vétranych prostorech.

— Drzte v dostateCné vzdalenosti od déti.

— Cisti¢ na PVC 1252220 je mozné pouzivat pouze ve vyrobé.
Pfeddni ddle na privatni koncové zakazniky neni dovoleno.

— Dalsi informace jsou k dispozici na bezpec¢nostnim listé 91/155/
EWG.

14.5 Znaceni
Cistié na PVC, 1252220 je povinné znacen ve smyslu nafizeni o
nakladani s nebezpecnymi latkami.

15. Lepeni lepidlem na EPDM 1251760

15.1 Rozsah poutZiti lepidla

Lepidlo na EPDM, 1251760, slouzi k rychlému slepeni tésnicich
profilli a tvarovych dilt z EPDM mezi sebou nebo tvrzenym PVC ve
vyrobné oken. Ve spojeni s primerem COSMOPLAST 588 (firma Weiss)
je mozné slepit i tésnéni ze silikonu a TPE.

Lepeni tésnéni REHAU-PREN je mozné bez pouziti primeru. Lepidlo

na EPDM, 1251760, se vyznacuje kratkou dobou tuhnuti a je dobre
odolny v(i¢i teplotnim vykyviim a povétrnostnim vliv(im.

08.2016 983670CZ © REHAU prag161

15.2 Vlastnosti vyrobku

Lepidlo na EPDM, art. 1251760 je rychleschnouci lepidlo na bazi
kyanoakrylatu a jeho tvrdnuti je zdvislé na vihkosti a teploté.

Na zakladé relativné nizké viskozité by neméla byt spara mezi lepeny-
mi povrchy > 0,1 mm..

Znecisténi ztvrdlymi kousky lepidla na EPDM se musi odstranit me-
chanicky.

Origindlni balent je tésné uzaviené a milze se skladovat v suchém
prosttedi bez pfimého plisobeni slunecniho zafeni pfi teplotach od
+15 °C do +25 °C cca 6 mésicd, pri +6 °C (v lednici) az 12 mésicd.

15.3 Pokyny pro zpracovani

Lepené plochy musi byt Cisté (zbavené necistot, mastnoty a vihkosti).
Lepidlo na EPDM, art. 1251760 se nanasi z lahvicky po kapkdch
jednostranné na suché plochy. Lepené plochy s lepidlem se nechaji
odvétrat a pritisknou se k sobé pod tlakem cca 4 s.

15.4 Bezpecnost pii praci pfi styku s lepidlem na EPDM 1251760

A

— Drézdivy.

V nékolika sekunddch slepi kiizi a o¢ni vitka k sobg.

Nevdechovat vypary. Pouzivat pouze v dobfe vétranych prostorech.
— Drzte v dostatecné vzdalenosti od déti.

DalSi informace jsou k dispozici na bezpecnostnim liste 91/155/
EWG.

15.5 Znaceni
Lepidlo na EPDM, 1251760 je povinné znaCeno ve smyslu nafizeni o
nakladani s nebezpecnymi latkami.

"
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HEBESCHIEBETURSYSTEM SYNEGO®

ALLGEMEINE VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

Popis vyroby
Schema A
Stavebni dil Pracovni krok Strana Stavebni dil Pracovni krok Strana
1 | Vse Pfifez Pritez profilll je dan podle odpoctovych rozmérd v excelové tabulce nebo vpoctu z EDV-programu. 12| Zéruberi Armovani Armovani zasunout a priSroubovat. PriSroubovani na koncich profill v odstupu cca 50 mm (4x), 25a
(Pozor na druh pouzitého prahu!) potom kazdych 1500 mm (bilé profily) / 750 mm (barevné profily). nasl.
2 | Posuvné kridlo | Vyrovnani tlaku ' Je mozné vyuzit frézovanych (25x5) nebo vrtanych (88 / @5) otvorG. Vnéjsi predkomory profilu musf 23 Vrtani Horni vodorovny priichozi profil zarubné predvrtat pomoci vrtaci Sablony 1398349, 47
Pevné kiidlo | pary byt vZzdy odvétrany, proto dalSi opatieni pro barevné profily neni potreba. Spojeni Konce predvrtat 2 x @ 8 mm pro seSroubovani do hlinikového armovani zarubné 1398305 Srouby AMO Il
3 | Posuvné kridlo | Frézovani Alternativné k bodu 11, je mozné pripravit vyfrézované otvory pro pouzdra posuvnych vozik(i na 29a 7,5x112. Otvor ve sténg PVC zvétSit pro zapusténi hlavy Sroubu.
pripravené nesvarené tyGe dverniho kfidla. V tomto pfipadé je vSak nutné pfi frézovani dolniho nasl. Konce predvrtat 5 x @ 5 mm pro seSroubovani do svislého profilu zarubné (PVC) 1536570 Srouby 48
vodorovného profilu ponechat cca 2 cm Siroky kus profilu na Sikmé strang, ktery se pak po 4,2x100.
svareni a zacisténi odstrani. Pokud se ty¢ kompletné odfrézuje, je nutné pouzit svafovaci prilozky Rezné hrany na pohledovych plochdch zagistit, u barevnych profiléi zabarvit retusovaci tuzkou.
(viz. Vykresy svafovacich prilozek). Svislé zarubné nahofe zalepit tésnici destickou zarubné 1398370. Profily zarubné pohledové slicovat a
4 | Posuvné kfidlo | Armovani Armovani se zasune do kfidlového profilu a pfiSroubuje. Posuvné kiidlo na zamkove strang je osazeno 25a seSroubovat, usadit fixovaci Srouby, drazky mezi pfipojovacimi nohami na ¢elni strané zatésnit silikonem.
Pevné kridlo predvrtanym armovanim 1398350. nasl. 13| Dvefni prah Vrtani Vyvrtat diry pro spojeni prah/zéaruben (vrtaci Sablona dodavatele kovani), Siegenia-Aubi 55a
5 | Pevné kfidlo | Vrtani Na tfech stranach se vyvrtaji otvory o velikosti 6,5 mm pro upevnéni k zarubni a prahu. 36 rohové spojovace utésnit a umistit, nasl.
Posuvné kiidlo | Frézovani Vyfrézovat otvor pro télo zdmku a otvory pro ovlddaci kliku (podle dodavatele kovani). Vyrovnavac liSta (profil pod pevnym kiidlem) je kazdych 30 cm pfiSroubovana, | Hautau 57 a
7 | Posuvné kridlo | Svarovani Pokud jsou kfidlové profily pred svafenim kompletné odfrézované, musi se pouzit svarovacich 31 koncovky, tésnici a tvarové dily se zabuduiji a zatésni. nasl.
Pevné kridlo priloZek, jinka pouZiti svafovacich pfilozek neni nutné (viz. bod 3). 14| Zaruber/ Sestaveni Sestaveni se provadi v lezici poloze (vnéjsi strana dolu) nebo ve svislé poloze. Vlozi se pevné kridlo a 61
8 | Posuvné kridlo | ZagiSténi Zacisténi drazek tésnéni na strané zamku dole, U konturového svafovani odstranit svarovaci 38 Dvefni prah/ pomoci svérek na hornim a svislém profilu zarubné se usadi. Silikonem se zatésni rohy a tésnici dil
housenku v oblasti stfedového ukonCeni (viz. vkres zaCiSténi). Drazka kovani musi byt pro montaz Pevné kridlo stredniho uzaviraciho profilu u prahu. Pevné kridlo a zaruben se seSroubuje Srouby s ¢ockovou hlavou @
kovani zacdisténa do hladka (nesmi ziistat Zadné zvinéni po svareni). 5,5 x 120 (postup: 1. nahote 2. na biku, 3. dole jako posledni; predvrtani prodlouzenym vrtakem @ 4,5 x
9 Pevné kfidlo | Zadisténi Zacisténi drazek tésnéni na strané zarubné nahore a dole, u konturového svafovani odstranit 38 185). Ulozeni PVC profilli musi byt bez mezer!
svarovaci housenku v oblasti stfedového ukonceni (viz. vykres zaCisténi). Horni tésnici dil stfedniho uzaviraciho profilu 13983256-326 se na Celni strané zatésni silikonem. 52 a
10| Pevné kridlo | Stredni uzaviraci profil 1536550 seSroubovat s hornim tésnicim dilem stredniho uzaviraciho profilu 1398325-326, natah- 42 Zabuduije se vodorovna liSta zarubné 1536520 s natazenym tésnénim vnéjsi liSty zarubné 1354000-001 = nasl.
nout tésnéni 1398313 a kartacové tésnéni 1246834 (na koncich zafixovat lepidlem na EPDM). Po celé délce stfedniho a kartaCovym tésnénim 1246834.
uzaviraciho profilu natéhnout silikon a nacvaknout na niple. Horni tésnici dil stfedniho uzaviraciho profilu 1398325-326 Svislé listy (dorazova liSta 1536530 se zatésnénou koncovkou dorazové liSty 1398334, liSta zarubné
urCuje pozici. Stfedni uzaviraci profil je usazen 3 mm pres spodni hranu kridla. 1536520 s kartaCovym tésnénim 1246834, kryci lista 1536500) se zacvaknou do zarubné. Zabuduije se
Na dorazovy profil 1536530 nalepit tésnici podlozku 1398321, na rohy kfidla nanést silikon a nacvaknout na kfidlo. tésnici dil listy zarubné 1398324,
Na dolnim vodorovném profilu v kovaci drazce budou usazeny a pfiSroubovany 2 distanéni kusy slouzici k usazeni pevného 15| Posuvné kfidlo | Kfidlo s vodici liStou se usadi, na zamkovou stranu zarubné se namontuji uzaviraci dily.
kfidla na vyrovnavaci listu dverniho prahu. Jeden kus uprostied, jeden kus v blizkosti stfedniho ukonceni pevného kfidla. Namontovat kryci profil 1536500 s dolni koncovkou kryciho profilu 1398338 a horni koncovkou kryciho profilu 1398339. 46
11| Posuvné kfidlo | Frézovani Odfrézovat zaklad drazky kridla pro pouzdra posuvnych vozik(i 1352849. 28 a 16| Posuvné kfidlo | VyzkouSet funkci.
Pouzdra posuvnych voziki, 1352849, zasunout a priSroubovat. nasl.
Zamontovat kovani podle montaznich vykrest (vyrobce kovani).
Na stiedni uzaviraci profil 1536550 s dole precnivajicim natazenym tésnénim 1398313 a kartaCovym tésnénim 1246834, | 45
(na koncich zafixovat lepidiem na EPDM), se na celou délku nanese silikon a nacvakne se na niple. Stfedni uzaviraci
profil nahote i dole licuje s kidlem. Dolni tésnici dil stfedniho uzaviraciho profilu 1398327 se prilepi lepidlem na EPDM.
Presahuijici tésnéni se zafizne s koncem kiidla.
Kridlové tésnéni 1398312 se natahne pres rohy kiidel. Na rozich kfidel jsou nohy tésnéni sefiznuty pod tihlem 90°.
Tésnéni se usadi tak, aby nebylo zmacknuto a do drazky se usazuje bez protazeni a lepidlem na EPDM se bodové prilepi.
Kfidlové tésnéni a dolni tésnici dil stfedniho uzaviraciho profilu se pfilepi lepidlem na EPDM.
Tésnici lista 1398307, po celé délce utésnéna silikonem, se priSroubuje s horni vnitni tésnici destickou stfedniho uza-
viractho profilu 1398322 na kfidlovy profil tak, aby licovala na zamkoveé strané.
08.2016 983670C7 © REHAU prag161 13



Schema A
Piehled, rozlozené zobrazeni

Uzavreni zarubné 1398320 ————

Zéaruber 1536570 — ~—_
= i

Al-armovani zarubné 1398305
Ocelové armovani 1398303

Tosnici dil gty zarubné 1308324 ———

Koncovka vodicf listy —

Dil dodavatele kovani

LiSta zarubné 1536520 ———_

KartaCove tésnéni 1246834

Dorazova lista 1536530 ————_

Posuvné kiidlo ——

Tésnéni kiidla 1398312 ———_

Koncovka dorazové liéty 1398334 —

Dvefni prah —

Dil dodavatele kovani

Pouzdro posuvnych vozikii
1352849

LiSta zarubné 1536520

Tésnéni listy zarubné 1354000
KartaCové tésnéni 1246834

Tésnici lista 1398307

Dorazova lista 1536530

Kryci profil 1536500

Horni tésnici dil stfedniho uzaviraciho
profilu 1398326

Horni vnitrni tésnici podlozka stredniho
uzaviraciho profilu 1398322

Pevné kiidlo

Horni koncovka kryciho profilu 1398339
Stredni uzaviraci profil 1536550
Tésnéni stfedniho uzaviraciho profilu
1398313

Kartacoveé tésnéni 1246834

Tésnici podlozka dorazové listy 1398321

Tésnici podlozka zarubné 1398370

Kryci profil 1536500

Distancni dil 1398332

Dolni tésnici dil stfedniho uzaviraciho
profilu 1398327

Dolni koncovka kryciho profilu 1398338
Dorazova lista 1536530

Kryci profil 1536500

Tésnici podlozka dorazové listy 1398321

© REHAU 983670CZ 08.2016



Prvek - vodorovny fez i
Schema A, symetricke, stejna velikost kfidel ﬂ - n

Pohled zevniti

Sitka prvku (EB) = Sitka profilu zarubné

~——VngjSi liSta zdrubné (1536520) Dorazova lista (1536530) = EB/2 - 17 mm
=EB/2-109 mm =———— Sitka kiidla FB (1536545) = EB/2 - 32 mm —————={ 15 [=—
o — 18 ——5+15
&~ barevng profily

=N
&y

1}

7
|

G
93

Rozmér skla =
— FB - 164 mm 6 ) 63

63 Vodici lista (dvefni prah) = EB - 134 mm 69

*1 Predkomory posuvného kiidla jsou vzdy v oblasti odfrézovaného otvoru pro pro zapusténé vnéjsi madélko nahore a dole zatésnény.

08.2016 983670CZ © REHAU prag161 15



Prvek - vodorovny fez i

Schema A, Panorama

Pohled zevniti

Sitka prvku (EB) = Sitka profilu zarubné
~=——- Vngjsi lista zarubné (1536520) —=
=EB/2 - 109 mm 101 | 40 63

—1 18 —~—5+15

Rozmér skla = EB/2 - 120 mm———

A 57 barewné profily

—

!/,_,,l,,,,l,,,,,,,,,.a

]
-
fl
[

)
|

I|EI

Em RN AR
T

I ][ \\\ I i ][ 1|}
\i:\k |
— U
Rozmér skla \ ,ﬁf
z = \

18415 ——— FB-164 mm 62 A\

< Sitka kfidla FB (1536545) = EB/2 - 32 mm 63
63 Vodici lista (dvefni prah) = EB - 134 mm 69

*1 Predkomory posuvného kiidla jsou vzdy v oblasti odfrézovaného otvoru pro pro zapusténé vnéjsi madélko nahore a dole zatésnény.

16 prag161 © REHAU 983670CZ 08.2016



Prvek - vodorovny fez

L . + aom T +
Schema C, symetrickeé, stejna velikost kfidel
Pohled zevnitr
Sitka prvku (EB) = Sitka profilu zarubng
) Délka vn&jsi listy zérubné (1536520) = EB/2 - 164 mm Délka dorazove listy (1536530) = EB/4 + 19 mm
.y Mommerska=_, Siika kiidla FB (1536545) = EB/4 + 4 mm 15 |-
FB - 164 mm 57 barevné profily
T~ —1 18 =—5415
— | l;;

08.2016

H._H

1)

=

16

{

154

Rozmér skla = |
FB - 164 mm

Sitka kiidla FB (1536545) = EB/4 + 4 mm

18+1.5

63

69

Vodici lista (dvefni prah) = EB - 138 mm

*1 Predkomory posuvného kiidla jsou vzdy v oblasti odfrézovaného otvoru pro pro zapusténé vnéjsi madélko nahore a dole zatésnény.

983670CZ
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Prvek - vodorovny fez
Schema C, Panorama

Pohled zevnitt

Sitka prvku (EB) = Sitka profilu zarubné
—~——— Délka vngjsi liSty zarubné (1536520) = EB/2 - 164 mm

Rozmér skla =

— 101 40 —

EB/4 - 84 mm A7 barewné profily

~

]
J1

7
al

[d
5

Il
)

L@
LU 1 W g

g

(8
bk

Rozmeér skla =

FB - 164 mm 5
60 18+15 i Sitka kfidla FB (1536545) = EB/4 + 4 mm ————= 63

4

Vodici lista (dvefni prah) = EB - 138 mm 69

*1 Predkomory posuvného kiidla jsou vzdy v oblasti odfrézovaného otvoru pro pro zapusténé vnéjsi madélko nahore a dole zatésnény.
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Pohled zevnitr
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S dvernim prahem SIEGENIA, Classic

Prvek - svisly fez

(HF) nyjaud ey
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Prvek - svisly fez

S dveinim prahem HAUTAU, Classic

Pohled zevniti
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Prvek - svisly fez
S dveinim prahem SIEGENIA, Panorama

Pohled zevniti
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Prvek - svisly fez

S dveinim prahem HAUTAU, Panorama

Pohled zevniti
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Vyrovnani tlaku pary - kfidlo

|
\
\
|
/
/
|—
\
\
|
/
/

_ ! _ ] ‘

[ | DT i ]
T A | e I E C »—{/ ©
| | | 2 i B
~ ~

| | | = | I I
| \ | = [ =
| - | N |l g 1] | g
> >8

| | | s | | ] | =
| | | 2 || -
| <600 = — || ca.30 = |+ E — 1 — =
‘ﬂ <800 [=— /7 | | S | 7l =
T L e _ © IV | T— ©

" 1 |
85-100 B B 30-50 »‘ - B B
Pohled zvenku Pohled zvenku, napojeni klapacky, schema C

Detail ,B*

63

25

5 'k

)

(113

@

— Svafovaci naextrudované tésnéni se pfi frézovani nebo vrtani nesmi poskodit.
— Vyfrézované otvory pro vyrovnani tlaku pary se nesmi vyrovnavacimi podiozkami, tésnicimi nebo lepicimi hmotami zakryt.
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Vyrovnani tlaku pary - kridlo 40 (Panorama)

‘7 e |
|\ | !
| D | }
| | ‘
| |
|
| + | ] \
| ca. 30— | }
| |
|
— <600 J—
| | - |
NP
~—=—85-100 —— ~=—30-50

Pohled zvenku

Detail ,D*

Detail ,E*
1]

¥ e
@ H

— Svafovaci naextrudované tésnéni se pfi frézovani nebo vrtani nesmi poskodit.
— Vyfrézované otvory pro vyrovnani tlaku pary se nesmi vyrovnavacimi podiozkami, tésnicimi nebo lepicimi hmotami zakryt.
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Armovani; Umisténi a usporadani

g (1]
1|
I= 5 1 = 1
e Classic, Pohled zevnitt Panorama, Pohled zevnitt
| (@) (@)
— 1) j
(1] 2] 3] 4] 5]
Posuvné kridlo:
Nahore - vodorovné 1398300 I
Dole - vodorovné 1398300

Zamkova strana - svisle
Stredova strana - svisle

Pevné kfidlo - Classic:
Nahore - vodorovné
Dole - vodorovné
Strana zarubné - svisle
Stfedova strana - svisle

Pevné kfidlo - Panorama:
Nahore - vodorovné

Dole - vodorovné

Strana zarubné - svisle
Stfedova strana - svisle

Zaruben:
Nahore - vodorovné

Boky - svisle
Dole - vodorovné

08.2016 983670CZ

1398300 A 1398350 Il (volna moznost vybéru)
1398300 [l 1398302 B (hutné pouze pro RC2)

1398300 I
1398300
1398300 I

1398300 Il 1398302 B (hutné pouze pro RC2)

1398301
1398301 HA
1398301 A
1398300

1398305 Bl 1398303 ¥ (volna mozZnost wybéru),

1398305 B, 1398303 A (volnd moznost vybéru)

Dverni prah

© REHAU

prag161

4] pfi pouzit roletového prvku/nadsvétliku nelze

A nelze pouit u u barevnych zarubni délky
presahujici 5,3 m!
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Armovani; Umisténi a usporadani

DIN 7504-P 3,9x 13 nebo DIN 7504-N 3,9x13
| |
%@x 40 @ 40

/m /m

i ] i ]

63

s "]
- i

(o= 39%x 19 ——

Zéruberi 1598570 s ocelovym armovanim zarubné 1398303.

@

SeSroubovdni zarubné se provadi jak pro hlinikové armovani tak pro ocelové armovani zarubné analogicky vyobrazenym odstupdm na vzorku.
— Na konci profilu vZdy 4 Srouby, pak dalSi v odstupu:

— < 1500 mm pro bilé profily a

— < 750 mm pro barevné profily.
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Armovani; kfidlo 101 predpfipravené pro zamkovou stranu

()

N

;e T &

5SS

P

Y

N

— 1398350

2420

914

O] O

Predvrtané armovani kifdla 1398350 se doddva pro maximaini vySku kiidla do 2600 mm a nahofe se zkracuje na potfebnou délku.

Po odvrtani / odfrézovani otvor(i pro kliku, resp. pro vnéjsi zapusténé madlo na prazdném profilu kfidla se armovani zasune do armovaci komory

kridlového profilu. Armovani se slicuje s otvory na kidlovém profilu a seSroubuje se.

08.2016

983670CZ
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Vyrobni vykresy
Posuvné kfidlo, frézovani pro pouzdro posuvnych vozik(i

Pohled zevnitt

Posuvné kfidlo, dole, vodorovné

w4225

Pouzdro posuvnych
vozikil 1352849

‘ — 25-26 |— "
80
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Vyrobni vykresy
Posuvné kfidlo, tvar frézovani pro pouzdro posuvnych vozik(

Pohled zevnitt

Tvar frézovani pro pouzdro posuvnych vozik(i ( svarenim), dole vpravo a vievo.
53 ‘ ‘ 403
—~— 33— 360

? g 3
1L L N
I N | 1T
] [ 1 T
I I 1 |
L [

© o : : ©

[eN o] i N
‘ Il
T C 1T
| C | L
S = :
[

Profil: svisly Profil; vodorovny, dole
> 20 —=—| )

- Tato oblast * je po svafeni odstranéna.

* Pokud bude frézovani odstranéno v kompletni délce 360 + 20 mm, je nutné pfi svafovani pouzit svarovaci prilozky.

Tvar frézovani pro pouzdro posuvnych voziki , dole vpravo a vlevo.
~——50 ‘ 400
30 380
‘ | |
3 7 ] |
] To) [ ||
— N ]
J N L 1T
I N I ] |
3 Li} & i  ;
= % 0
T o] i (V]
I
= ~ = 5 i ]
I L I |
1 N~ r
| o i
Profil: svisly ﬁ Profil : vodorovny, dole
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Vyrobni vykresy
Posuvné kfidlo, frézovaca $ablona pro pouzdro posuvnych vozikii

18 ' 44 18
»‘ 027 |=—
— =09
| |
7
N
N TEINN
J
G
¢ I |
o [ I
111 I
111 |
111 I
Iil @ I
I 1 ] o5 s
! It 1
1111 N
e
L I
O L
F A || 8 (i)
_M_Em_ — _ﬂﬁ_l_ — kopirovaci krouzek: @ 27 mm
—fréza: p9mm
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Vyrobni vykresy
Svarovaci pfilozky

.

]

L ——

A

b L

\ Pracovni strana stroje

‘ |
| l
I } : Rez A-A
| | N
|

HH- 7,

-
I | =
I i fi
[ :

Pracovni strana stroje

@

Svarovaci prilozky jsou nutné kvili omezeni svarovaci housenky na viditelnych rozich kfidla. Pokud se kompletné odfrézuji otvory pro pouzdra
posuvnych vozikil v kifdlovém profilu pfed svafenim, musi se na svafovacim stroji zabranit deformaci zplisobené pritlacnou silou pritlakd.

08.2016 983670CZ © REHAU prag161 31



Vyrobni vykresy
Montaz posuvnych vozikii pro vodici listu 10 mm pfip. 5 mm (hmotnost kfidla do 300 kg, Siegenia)

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouziti s vySkou vodici listy 10 mm!
E‘.ﬁz === m»
U=
| E@
—E

400 400

> 900

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouZiti s vySkou vodici listy 5 mm!

—Mezi pouzdrem posuvného voziku a posuvnym vozikem jsou viozeny 5 mm distancni
[ podlozky (dil dodavatele kovani) =
| —5 mm presazeni se musi zohlednit v rozméru vySky otvoru pro Kliku! [

7/

400 400

=900
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Vyrobni vykresy
Montaz posuvnych vozikii pro vodici listu 10 mm pfip. 5 mm (hmotnost kfidla 301 do 400 kg, Siegenia)

A

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouziti s vySkou vodici listy 10 mm!
— Pouzdra posuvnych vozikii jsou zafiznuta a dorazena k sobé.
— Pri pouziti zdvojenych posuvnych vozikd (tandemd) berte v Gvahu minimalni $itku kridla.

> 1425

=

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouZiti s vySkou vodici listy 5 mm!

—Mezi pouzdrem posuvného voziku a posuvnym vozikem jsou vioZzeny 5 mm distancni podlozky (dil dodavatele

kovani)
—5 mm presazeni se musi zohlednit v rozméru vySky otvoru pro Kliku!
— Pouzdra posuvnych vozikil jsou zafiznuta a dorazena k sobé.
— Pri pouZziti zdvojenych posuvnych voziki (tandemd) berte v Gvahu minimdlini $itku kridla.

> 1425

08.2016

983670CZ © REHAU prag161
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Vyrobni vykresy
Montaz posuvnych vozikii pro vodici listu 10 mm pfip. 5 mm (hmotnost kfidla do 300 kg, Hautau)

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouziti s vySkou vodici listy 10 mm!

400 400

> 900

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouZiti s vySkou vodici listy 5 mm!

—Mezi pouzdrem posuvného voziku a posuvnym vozikem jsou viozeny 5 mm distancni
= podlozky (dil dodavatele kovani) st
—5 mm presazeni se musi zohlednit v rozméru vySky otvoru pro Kliku! et
— Pouzdro posuvnych vozikil se musi sefiznout!

415 415
>900
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Vyrobni vykresy
Montaz posuvnych vozikii pro vodici listu 10 mm pfip. 5 mm (hmotnost kfidla 301 do 400 kg, Hautau)

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouziti s vySkou vodici listy 10 mm!
— Pouzdra posuvnych vozikii jsou zafiznuta a dorazena k sobé.
= —Pfi pouZiti zdvojenych posuvnych vozikii (tandemti) berte v tivahu minimalni $ifku kfidla. = =

[ [ o ——————————————————————————————————— —_—————————————
f e T e | e == M m—— | p— i = Mz NN A BN i ]
N - o P : [] o B fa T ® o n - -
e —— = 2 ——— = i g:ﬁ

> 1425

Posuvné voziky (dil dodavatel kovani) pro pouZiti s vySkou vodici listy 5 mm!

—Mezi pouzdrem posuvného voziku a posuvnym vozikem jsou vioZzeny 5 mm distancni podlozky (dil dodavatele
kovani)

= —5 mm presazeni se musi zohlednit v rozméru vySky otvoru pro Kliku!

,g%[ — Pouzdra posuvnych voziki jsou zafiznuta a dorazena k sobg. Ut
— Pri pouZziti zdvojenych posuvnych voziki (tandemd) berte v Gvahu minimdlini $itku kridla.
— Pouzdro posuvnych vozikil se musi sefiznout!

> 1425
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Vyrobni vykresy
Pevné kfidlo-Classic, otvory pro upevnéni

Pohled zevnitt

@

Pro pfedvrtani pevného kfidla s pro-
filem zdrubné je nutny prodlouzeny
vrtak ¢ 4,5 x 185!

1536545 —__

(- 55 x120 —_
s,
Q
N Y
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Vyrobni vykresy

Pevné kfidlo-Panorama, otvory pro upevnéni

08.2016 983670CZ

1536585 ——__

(- 5.5 x50 ——_

© REHAU prag161

<250

<250

700

+
Pohled zevnitt
N \\
%
S
Q@
/ //

37



Vyrobni vykresy
Rohy kfidel 1536545, tvar za¢isténi

D

Kridlo 1536545 —
V oblasti pouZiti prevodovky musi —

byt odstranény vSechny vybouleni
vzniklé svarenim.

38

Drazka kovani stejné jako
dosadaci plochy vedle drazky
pro tésnéni musi byt vycistény
od vSech vybouleni vzniklych
pri svareni.

80
58 11
54.2
40.2 7
34.3 0
N
o
()]
o\
&
AN
\\
\
\
\
\
-\
\\
N
prag161 © REHAU
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Vyrobni vykresy
Tvar frézovani 1, Panorama, svislé kiidlo 101

Pohled zevnitt

M

»L«1x45"

1 1
80

@

Frézovani je provedeno na svislém kiidlovém profilu (kfidlo 101 - 1536545) nahofe a dole.
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Vyrobni vykresy
Tvar frézovani 2, Panorama, svislé kiidlo 40

—7

-

|
|
|
|
|
|
|

80

@

N
— 1x45°

/

Pohled zevnitt

Frézovani je provedeno na svislém kiidlovém profilu (kiidlo 40 - 1536585) dole.

40

08.2016



Vyrobni vykresy 1
Tvar frézovani 3, Panorama, vodorovné kfidlo 40
| [~ +
I |
Pohled zevnitr
o o=
©
o
o
‘ | J
8 \ ? R N |
| %) | |
Nt ]
% |
© |
[qV]
‘ I:‘ P 1 — | |— ‘
21—
| 8 |
N~
| ® |
- |
— =38
\ ’«1 x30° & \
©
s 1 o
|7 | - e |
LA, 1 fe % |
o | ?
Frézovani je provedeno na vodorovném kfidlovém profilu (kfidlo 40 - 1536585) vpravo a vlevo.
Frézovana kontura odpovida tvaru frézovani 3 SYNEGO pro kfidlové pricky.
08.2016 983670CZ © REHAU prag161 4



Vyrobni vykresy
Pevné kridlo, Classic, sestaveni

///
- 4225

1308326 B
(1398325) g

v
1536550 ——

<250

\ 1267669 —

\\\\\\ T~ ‘>®
N\

42

\

1536550 —

P

7
1398332 —

Pohled zevnitt

~— 1398321

prag161

/
/
o
{/
o
o
)
©
2 Y4
—
///
0
ol
S— ////
© REHAU 983670CZ 08.2016




Vyrobni vykresy
Pevné kridlo, Panorama, sestaveni

Pohled zevniti
//
/
|
© § P
: i :@ . § 2.vtdni 0 15 mm /
)
o — Tvar frézovani 1 (viz. strana 39)
[ ]
e R
- B Tvar frézovani 2 (viz. strana 40)
T — _— L )
= B Tvar frézovani 3 (viz. strana 41)
// \\ \\
// \\ \\
r//’ \\\\ \\\\
| | | ‘\
| | | |
\‘ ’q‘ ¥ ‘ "“
/ ® o0 /
\ #35 #35
\\ // \ oo ee ’,,/
// //
\ / \ /
g e
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Vyrobni vykresy

Pevné kridlo, Panorama, sestaveni

//////,,,/"" 1
///

{ums- 42 x 25

| =K
Dmm- 4 2 x 25 E%
‘ ) & ~

1398326~
(1398325)

1536550 e

1267669 |

\\\

1398341

44

398351

@
o

<250

1536545

i 4.2 x 25 (4)
42x13(49) /

Pohled zevnitt

AN

\
\\

%yﬂlna obou koncich \

profilu

1398340

1536585

1398340

D 4.2 x 25 (4X)
(4x)

1536585

1398340

N\
N\
\\
1
b |

e

///

na obou koncich profilu T~ ,
\\\ ///

\
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Vyrobni vykresy

Posuvné kfidlo, sestaveni - -
o /
/ Stavebni 8roub s plochou hlavou a krouzkem \ \
Y 4,2 x 32 napf. WURTH art.¢. 0134 04238 !
///

‘w\ 1398307, licujici

s hranou kfidla

\ Vedent (kovéni)
D= 4 2 x 32

\
\
\
\

\
\

\Q%:n 2

— Podet a odstup uzamykacich bod0:

- VlySka kfidla < 2300 mm, min. 2 zamykaci body

. - VWy8ka kfidla > 2300 mm, min. 3 zamykaci body
T~ - Horni hrana kfidla k zamykacimu bodu max. 410 mm
- Spodni hrana kfidla k zamykacimu bodu cca 200 mm

f ~ Kidlové tésnéni se dodavé jak

/ metrové zbozi, pouZzije se na dolni vodo-

rovnou a svislou zamkovou stranu. Konce
tésnéni jsou prilepeny.

V rozich kfidla je tésnéni v ob-

lasti pripojovaci nohy sefiznuto. / /

S0.

08.2016 983670CZ © REHAU prag161

/ 1398338

\ — Upevnéni prevodovky pomoci Dme= 4 8 x 65

Vodici lista 10:

\\\ 2 mm pres spodni hranu kfidla //
NG /

1536500 /

///
/13983
|
\
N

Pohled zevnitt

3 mm pres spodni hranu kfidla
7

N -
e \ /
\ ,// ’,// / ‘%3 \\
\
o - / 1398307 |
5 — \
| 2 | 1398322
| p '\\ |
\ 181 1536550
v
\
a
\\ [l{]) ﬁ //
\\\ \/I //,
\ Ge /
Y 1267669
N I.’;..\ /""‘ e -
2 / / I @
//// !
// ) o \ \\\
_— “‘/’ / \ 18 \
AN ﬂ ? -
o | B |
\\ N v ottt esricho i / ) &
|\ oblasti tesniciho dilu |
|\ \\\\\ ,//// | | /
74 \\ N 5" /
/ \ /
/ N\ >€ g
Vodic lista 5: \\\\\\ ///////

45



Vyrobni vykresy
Posuvné kridlo, sestaveni

1398332 Distanni dil

, . Vedeni (dil dodavatele kovani)

- +
Pohled zevnitr
Sitka kridla [mm] Potet vedeni | Pocet distantnich dil
900 - 1500 2 -
1501 - 2500 2+ 1 1
2501 - 3000 2472 2

‘ Vodici liSta 5 mm

)
AL LTI

@

VOdICI lista 10 mm

N |

L
1

46

prag161
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Vyrobni vykresy

Roh zarubné, nahore, tvar vrtani - seSroubovani v hlinikové zarubni

P

| [~ +
AMO Il - 7,5 x 112, plocha hlava
(hlavy Sroubd jsou zapustény Pohled zevnitf
v zarubni a opiraji se 0
priSroubované armovani)
1536570 ——
N

315 |

08

1398349

08.2016 983670CZ

© REHAU

prag161
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Vyrobni vykresy

bovani v PVC

- seSrou

Roh zarubné, nahore, tvar vrtani

Pohled zevnitt

N
N

1636570 ——

(OS2
\V/V/ Sun\
L7 \\ \l‘\

GZ
7/ %
S
@u

1398349

8Xx120 ——_

4

ISO 7050,
¢ 5, dlouhy vrtak, @ 1398349

N
S

N
AN

77T

2

gt 7

&

7%

Y

-

\
N
N
N

‘N

N
N
N
\

19

) &

08.2016
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Vyrobni vykresy
Roh zarubné, nahofie vievo

_~—— AMO Il - 7,5 x 112, plocha hlava

Pohled zevnitt

[ il t 9.9] ] t 9.9]

Zaruben 1536570
_— Al-armovani 1398305

]
+ |
_ Tésnici podlozka zarubné fm { ml " " | = iﬂ | " " |
1398370 = =& N, f [
T’)
?

__——— Tésnici dil listy zarubné 24 73
1398324

_——— Tvarowy dil (dil dodavatele kovani) FIDE jm - 5‘7‘5 N

o
5 I —
[ o [

]
ol
5

- Vodici lista: |
SIEGENIA-AUBI D> 4,2 x 38
HAUTAU G 4.2 x 38 B - S N A -
|
1
o | o
r— | ——n (L
\
‘ —
| > o
= o | =
] LiSta zarubné 1536520 |
*— 0o
Kartégové t&snéni 1246834 |
— | —
~——— Dorazova lita 1636530 , | . DL
1 I | A
U 1]
= | s

@ @

Svisld lista zarubné 1539520 je u barevnych profildl v oblasti pripojovacich noh Kryci profil 1536500, je mozné pouzit pouze u bilych dveri!
prilepena lepidlem na PVC v délce cca 15 cm (nahofe a dole)!

L i

% &elni strana
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Vyrobni vykresy
Roh zarubné, nahote vpravo, Classic

AMO Il - 7,5 x 112, plochd hlava

Pohled zevnitt

08, @’ 1398349, priichozi otvor,
¢ 13, jen vnéjsi sténa PVC —— /%g

g

@

\
\\
\\

(@

£
@

Zérubei 1536570

Al-armovéni 1398305 \ .

Tésnici podlozka zarubné
1398370 ———

Tésnici podloZka dorazové listy
1398321 ——

Vodici lista:
SIEGENIA-AUBI Dmw- 4 2 x 38
HAUTAU (w4 2 x 38

Dorazova lista _
15636530

Pevné kfidlo z kfidla 101 ——
1536545

L i

m gelni strana
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Vyrobni vykresy
Roh zarubné, nahofe vpravo, Panorama

AMO Il - 7,5 x 112, plochd hlava

Pohled zevnitt

08, @’ 1398349, priichozi otvor,

Zérubei 1536570

Al-armovani 1398305 \ °

Tésnici podlozka zarubné
1398370 ——n

Vodici lista:
SIEGENIA-AUBI D 4 2 x 38
HAUTAU (w4 2 x 38

Pevné kfidlo Panorama ——
z kffdla 40 1536585

IR

EL 058

% gelnf strana
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Stredni uzavreni, nahore, Classic

Vyrobni vykresy

Pohled zevnitt

Pevné kridlo

z kiidla 101
1536545

LiSta zarubné 1536520

Tésnéni listy zarubné

4'4’4%/

-

1354000/1354001

\

7=\
\
\

KartaCové

gsnéni

t

R\

08.2016

© REHAU 983670CZ

prag161
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Pohled zevnitt

Stiedni uzavreni, nahore, Panorama

Vyrobni vykresy

Pevné kfidlo
Panorama

gsnéni

KartaCové

t

VAV : YARRVAV/\\
‘a!%h%//&// : P@h«%&//
/ R K\ \ . 4»4 A \ .
< AV/AN \ AV/AN \
4 Y \
4 \

YA

/N

4\%\\ \\ \
\ //41r $, 6 2.\ 2N : \ /A§\ i
\ %.IVIA\\\%\\\\@' I\@ M,/ :TuKL \ \ N ) /IM\\\\\\\\\\ \
// ’U//‘\\/'W//u%\ // // »//
// // /,0 ,.“a.' S S \ /‘//‘
\ A\ v\?ﬁ\““/ ~ \
X \ .\0’/‘ A
// /‘
\ X

= .

-

AMO Il - 7,5 x 82, plochd hlava

1354000/1354001

Lita zarubné 1536520
Tésnéni listy zarubné

R\

53

© REHAU prag161
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08.2016



Vyrobni vykresy

Stfedni uzavreni kfidla, Panorama, upevnéni

__— Otvor @ 6, dlouhy vrtak

jako vystredéni vrtaku

__ Hlinikova trubicka & 8 x 1...70,

>N\
(@7

(@

@

| ~_ AMOII- 7,5 x 92, ploché hlava

ﬁ nahore a dole

o na kfidlovém profilu

N _

prag161 © REHAU

983670CZ

Pohled zevnitt
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Vyrobni vykresy
Roh zarubné, dole vlevo, dverni prah SIEGENIA

_——— Zaruber 1536570
Al-armovani 1398305

~— LiSta zdrubné 1536520

Kryci profil 1536500,
pouzitelng pro bilé dvere

- KartaCové tésnéni 1246834

L _—— Dorazova lista 1536530

=il P Koncovka dorazové listy 1398334

Dverni prah SIEGENIA:

Koncovka vlevo

Tésnici dil R190, 4 ks [ 4,2 x 32
Tésnéni REV

Vodici liSta 5 nebo 10

Dveini prah EP R190

2ksAMOIIl-7,5x112
a/ nebo
5ks (4,8 x 120

(D

Otvory pro rohové spojeni ramu se prevrtava s koncovkami (vrtaci Sablona SIEGENIA)!

55

Vodorovny fez

A7 barevné profily

Pohled zevnitt

G

1398334

|
1
|
|
|
1
|
|

— Koncovka dorazové listy

63

4 —= |=— Doraz vrtaci 8ablony s koncovkou (SIEGENIA)

=

VSechny barevné, volné zacvaknuté, na vnéjsi
strané ulozené listy jsou vzdy na koncich profilu v oblasti pfipojovacich
noh v délce cca 15 cm pfilepeny lepidlem na PVC 1251670.

08.2016



Vyrobni vykresy

Roh zarubné, dole vpravo, dveini prah SIEGENIA

Zérubef 1536570 ———
Al-amovani 1398305

Kryci profil 1536500 ———__

Tésnici podlozka dorazove listy
1398321

Dverni prah SIEGENIA:
Koncovka vpravo ———

Tesnici dil R190, ——__~
4 ks - 4,2 x 32
Tésnéni REV — |
Koncové tésnéniB190 — || T
Vyrovnavact lista R112 ——~__

Vodici lista 5 nebo 10
Dveini prah EP R190

@

2ksAMO Il -7,5x 112
a/nebo

5ks (uum-48x120 —

Otvory pro rohové spojeni ramu se prevrtava s koncovkami (vrtaci Sablona SIEGENIA!

08.2016 983670CZ © REHAU

prag161

01.08.16

P 4.2 x 32
(50 mm od konce profilu, kazdych 300 mm)

po celé délce

(

Svisly fez

N

-

Pohled zevnitt
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Vyrobni vykresy
Roh zéarubné, dole vlevo, dveini prah HAUTAU

_—— Z&rubent 1536570
Al-armovani 1398305

——— LiSta zarubné 1536520

_— Kryci profil 1536500,

4 pouZitelné pro bilé dvere
— KartdCové tésnéni 1246834
o+ — — Dorazov lista 1536530
i o —
_— m Koncovka dorazové listy 1398334

dverni prah HAUTAU:

REV, 2 ks s 4,2 x 32
Koncovka vlevo

Tésnéni drazky vodici listy
Vodici liSta 5 nebo 10
Tésnéni okapnicového profilu
Okapnicovy profil

Dverni prah

Okapnice

O Ao 75 112 Io

Vodorovny fez 57 barevné profily

\\

(@

C

({

C

o

Pohled zevnitt

G

()
[\

|
1
|
|
|
1
|
|

|
— Koncovka dorazové listy
1398334

|
{
|

63 1

=—Doraz vrtaci Sablony s koncovkou (HAUTAU)

Y T a/ nebo

—— 5ks {Jwm4,8x 120

I Otvory pro rohové spojeni ramu se prevrtava s koncovkami (vrtaci Sablona HAUTAU)

57

i

VSechny barevné, volné zacvaknuté, na vnéjsi
strané ulozené listy jsou vzdy na koncich profilu v oblasti pfipojovacich
noh v délce cca 15 cm prilepeny lepidlem na PVC 1251670.
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Vyrobni vykresy
Roh zarubné, dole vpravo, dveini prah HAUTAU

Zéruberi 1536570
Al-armovani 1398305

1
Pohled zevnitt \)

Krycf profil 1536500 ———__

Tésnici podlozka dorazove listy
1398321

Dvefni prah HAUTAU:
Koncovka vpravo ——
REV, 2 ks [ 4232 ——
Tésnéni drazky vodici liSty ——__
Tésnici podlozka vyrovnavaci liSty

Vlyrovnavaci profil
Vodici lita 5 nebo 10 \
Dvefni prah x

@Q@QQ@@}""

¢

Svisly fez

Do 4 2 x 45
(50 mm od konce profilu, kazdych 300 mm) \ L

50

(¢

2ksAMOII-75x112

a/ nebo _—
//

5ks {]mm» 48x120 —

@ po celé délce %

Otvory pro rohové spojeni ramu se prevrtava s koncovkami (vrtaci Sablona HAUTAU)!
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Vyrobni vykresy
Stfedni uzavreni, dole, dveini prah SIEGENIA

AN
U Pohled zvenku

([): ANNRRRRRRRRRRNNN N NARRRRRARAARRN

(0 1L I )

V8echny barevné, volng zacvaknuté, na vngjsi strané ulozené listy jsou vzdy na koncich profilu v oblasti
pripojovacich noh v délce cca 15 ¢m pfilepeny lepidlem na PVC 1251670.
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Vyrobni vykresy
Stredni uzavieni, dole, dverni prah HAUTAU

AN
U Pohled zvenku

{55 %110

D 4 9y 30

V8echny barevné, volng zacvaknuté, na vnéjsi strané ulozené listy jsou vzdy na koncich profilu
v oblasti pfipojovacich noh v délce cca 15 cm prilepeny lepidlem na PVC 1251670.
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Schema C f ﬁ
Vyrobni vykresy | Vedlejsi kiidlo Hiavni kiidlo |
Napojeni klapacky, dole, vedlejsi kidlo : - M - :
| |
| |
| |
[E— [
‘ Pohled zevn/tfv
— 1536530
5
o
=!
o
x ?
‘e —
N o

[©

Na hlavnim kfidle dole je nutné namontovat na strané
kovani zajiStujici blok na prah!

Koncovka dorazové listy 1398334 se pilepi s dorazovou listou 1536530, kfidlovym tésnénim 1398312 a kfidlem 1536545.

D 4.8 x 90

Zamykaci body je mozné pfiSroubovat piimo do kFidlového armovani.
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Schema C ‘ \ / |

Vyrobni vykresy | Vedlejsi kiidlo Hiavni kfidlo |

Napojeni klapacky, nahofe : = - :
| |
| |
| |
[E— —
‘ Pohled zevn/tf

Detail klapacky, vedie;jSi kfidlo Detail klapacky, hlavni kridlo

/// \\
// \\\
- \ &
e N\
2 \
/ \
) 30
) / -
| R 1 5 7
— = \ 39
T %o
| - Q& |
\ 1536530
\ )

< L YRR 1398307
Horni tésnici podlozku klapacky 1398328 slepit s kfidlem a dorazovou listou. T~ s

1398307

Stavebni Sroub 4,2 x 38
napf. WORTH 0134...

— Stavebni Sroub s plochou hlavou a krouzkem
4,2 x 38 napf. WURTH art.¢. 0134 04238

zatésnén silikonem.

Na tésnici listu 1398307 po celé délce pred pfiSroubovanim nanést silikon. ~_
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Tésnici lista 1398307 musi mit odfrézovany vystupek v délce 15 mm a presah od Sroubu musi byt u kfidla
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Vyrobni vykresy
Napojeni zarubné u délky presahuji 6,7 m, barva bila

+ ~ i [~ +
I = = 0 = 2 0
Pohled zvenku
_— T
/ i 500 i 400 \
ﬁ::_:::::]E:_::::: :::_:::::::::::::::\1‘
[ S B _ ]
<600 <600 130 =
|
| )
(o 42 x19
Al-profil 40 x 20 ... 400 N 4.2 x38

[©

-

ﬂ dotykové plochy

PVC-zérubné po celé plose

— Profil zarubné 536570 a hlinikové armovani zarubné 1398305 musi byt navzajem presazeny 0 500 mm.

— Spojeni zarubné musi leZet nad pevnym kFidlem.

— Spojeni zarubné z PVC musi byt po celé své ploSe prilepena lepidlem na PVC 1251670.
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PrisluSenstvi
Vyrobni vykresy
Zakryti Gelni strany zarubné

1398320

Dhonw- 42 x 13
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Seznam $roub( a vrtanych otvori

PoCet pro schema
Oznaceni Rozmér Norma A © Umisténi Vrtdk
Samor.Sroub - Cok.hlava [3,9x 13 | DIN 7504-N Kridlo - Armovani kfidla
Samor.Sroub - ¢ock.hlava |3,9x19 | DIN 7504-N Zaruben - Armovani zdrubngé
Staveb.Sroub - zapust.hlava | 4,2 x 13 ISO 7050 32 64 | Panorama - Rohovy spojovac v drazce 035
Staveb.Sroub - zapust.hlava | 4,2 x 13 ISO 7050 10 10 | Kryci desticka zarubné
Staveb.Sroub - zdpust.hlava | 4,2 x 25 ISO 7050 8 16 | Panorama - Rohovy spojovaC v drdzce 03,5
Staveb.Sroub - ¢ock.hlava | 4,2 x 25 ISO 7049 4 8 Panorama - Spojovac kfidla 101 03,5
Staveb.Sroub - ¢ock.hlava | 4,2 x 25 ISO 7049 4 8 Pouzdro posuvnych vozikil - Posuvné kfidlo
Staveb.Sroub - CoCk.hlava | 4,2 x 25 ISO 7049 1 2 Horni tésnici dil stfedniho uzaviraciho profilu
Staveb.Sroub - Cock.hlava | 4,2 x 32 ISO 7049 1 2 DolIni koncovka kryciho profilu (1398338)
Staveb.Sroub - zapust.hlava | 4,2 x 32 ISO 7050 Vlyrovndvaci profil - Dverni prah (Siegenia, Hautau) 035
Staveb.Sroub - ¢oCk.hlava | 4,2 x 38 ISO 7049 Vodici liSta - Zaruben (Hautau) 03,5
Staveb.Sroub - zapust.hlava | 4,2 x 38 ISO 7050 Vodici liSta - Zaruben (Siegenia) 03,5
Staveb.Sroub - plochd hlava | 4,2 x 38 Fa Wirth, art.¢. 0134 04238 | Tésnici lista (1398307)
Staveb.8roub - zapust.hlava | 4,8 x 65 | rlizné délky PriSroubovani prevodovky - dodvatel kovani p4x119
Staveb.Sroub - zapust.hlava | 4,8 x 90 ISO 7050 Uzamykaci body - Schema C (vedlejsi kfidlo) p4x119
Staveb.Sroub - ¢ock.hlava 4,8 x120 | ISO 7049 10 10 | Zaruben - Zaruben (do PVC Sroubovych kanalli) 05
Staveb.Sroub - ¢ock.hlava | 5,5 x 50 ISO 7049 Pevné kfidlo (Panorama) 84,5
Staveb.Sroub - ¢ock.hlava [5,5x 110 | ISO 7049 Pevné kfidlo (Classic) - PriSroubovani dv.prahu 04,5x185
Staveb.Sroub - ¢ock.hlava |5,5x120 | ISO 7049 Pevné kfidlo (Classic) - Zaruberi p4,5x185
AMO Il 7,5x82 Fa Wiirth 1 2 Pevné kfidlo (Panorama kridlo 101 - Zéruben) 36 x 205
AMO Il 7,5%92 Fa Wirth 1 2 Pevné kfidlo (Panorama kfidlo 101 - Dvefni préh) | @ 6 x 205
AMO Il 7,5%x112 | FaWiirth 8 8 Zéruberi - Zaruben, Zaruberi - Dvefni prah p8/p13
Hlinikova trubicka 0 8x1...70 Vlycentrovani vrtani - Spojeni kfidla 101
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Vysvétlivky znacek
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Barva ¢erna

Barva Seda

Barva bila

Barva krémové bila
Barva hnédd

Barva karamelova

Barva zelena

Barva Cervend

Barva stfibrna

Barva libovolna

Hlinik prirodné eloxovany
Hlinik surovy

Kasirované provedeni
Lakované provedeni
Balici jednotka (detaily v prehledu profil(i)
Tloustka stény v mm

Se svafovacim tésnénim
Rucni natazeni tésnéni
Pravé provedeni

Levé provedeni

Nestandard, dodaci termin na dotaz .

Moment setrvacnosti ve sméru osy X v cm? |
Y

Moment setrva¢nosti ve sméru osy Y v cm?

Prilepit lepidlem na PVC, bilé profily lepidlem
1251660/1251670, kasirované profily lepidlem bez
obsahu rozpous$tédel (napf. Cosmofen 515, firma Weiss
Zatésnit silikonem

Zatésnit tésnici hmotou EPDM

Prilepit lepidlem na EPDM

Samorezny Sroub s Cockovou hlavou ISO 7049
Samorezny Sroub se zdpustnou hlavou ISO 7050
Samorezny Sroub do Zeleza se zapustnou hlavou
Obvod profilu v mm

Vrtaci $ablona

18.11.13
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NaSe technické poradenstvi je spolehlivé,
ale je nezavazné. Doporucujeme

proto zkontrolovat, zda jsou informace
obsazené v tomto dokumentu pro
zamysSlené technické feSeni vhodné.
Aplikace, pouZiti a zpracovani nasich

vyrobk(l probihd mimo nasi kontrolu, a

proto je zcela na Vasi vlastni odpovédnost.

NaSe zéruka se tedy v kazdém pfipadé
vztahuje na stalou kvalitu vyrobki dle
nasi specifikace. Pokud by odpovédnost

pfipadala v Uivahu, bude se vzdy fidit

dle naSich vSeobecnych dodacich a
platebnich podminek, které jsou Vam
znamy. Ty jsou k dispozici také na http://
www.rehau.com/CZ_cs/o_firme/dodaci-
a-platebni-podminky/ nebo budou zaslany
na pozadani. Za Skody vyplyvajici z pouZiti
jinych prisluenstvi neZ téch, které jsou
uvedeny v nasich podkladech origindiniho
systému prislusenstvi, REHAU neruci a
nenese jakoukoli odpovédnost.

www.rehau.cz
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