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1 INFORMACIJAS UN DROSIBAS NORADIJUMI

Derigums
Tehniska Informacija ir deriga visa pasaule.

Tehniskas informacijas aktualitates
Jusu droibai un pareizai REHAU produktu izmanto$anai regulari
parbaudiet, vai tehniskajai informacijai ir pieejama jauna versija.

PaSreizejo dokumenta versiju var iegut no REHAU tirdzniecibas biroja
vai lejupielades www.rehau.lv.

Navigacija
Tehniskas informacijas sakuma jus atradisiet detalizétu satura

raditaju ar hierarhiskajam pozicijam un atbilstoSiem lappusu
numuriem.

Piktogrammas un logotipi

E DroSiba
E Juridisks pazinojums
m Svariga informacija

Paredzetais lietojums

RAUVISIO produktus var apstradat un montét tikai, ka aprakstits
tehniskaja informacija. Jebkura cita izmanto$ana nav paredzéta, un
tade| ta nav pienemama.

Metriala piemerotiba

RAUVISIO apstrades/montazas un lietoSanas gadijuma janem veéra
attiecigi deriga tehniska informacija. REHAU tehniska informacija
balstas uz laboratorijas pétijumiem un pieredzi, lidz tas izveidoSanai.
Informacijas izpauSana negaranté aprakstito produktu ipasibas, no ta
nevar iegut tieSu vai netieSu garantiju.

Informacija neatbrivo lietotaju/pircéju no vina pienakuma profesionali
un pienacigi novertet materialu un apgéerbu piemérotibu attieciga
objekta apstakliem un merkiem.

Informacijas talaka nodoSana

Ludzu, parliecinieties, ka jusu Klienti un arf gala patéretaji, tiek
informéti par nepiecieSamibu ieverot pasreizéjo aktualo tehnisko
informaciju, ka ari to noradijumus.

LietoSanas un apkopes noradijumi gala patéretajam janodroSina
pardevejam vai jusu klientiem.

Piezime Masu tirdzniecibas partneriem un klientiem, kuri lamine
RAUVISIO akrila laminatus un pardod kompozitmaterialu pane|us:
ludzu, informgjiet art klientus par nepiecieSamibu ievérot jaunako
tehnisko informaciju un padarit to pieejamu saviem klientiem.

Piezime Preséto akrila laminata plakSnu parstradatajiem:

Ladzu, parliecinieties, ka jums un jusu klientiem ir instalacijas
vadiinijas (Nodala 9 "UzstadiSanas pamatnostadnes"), lietoSanas un
apkopes instrukcijas (nodala "10 LietoSanas/kopSanas instrukcija gala
lietotajam" ), ka arT personam, kuram tiek nodots talak parstradei un
montazai.



DroSibas un uzstadiSanas instrukcijas

Izpildiet noradijumus par iepakojumu, piederumiem un montazas
instrukcijam. Saglabajiet montazas instrukcijas un glabajiet tas sava
riciba.

Ja jus neesat sapratis droSibas noradijumus vai individualas
uzstadianas instrukcijas vai ja jums nav skaidribas, sazinieties ar
REHAU tirdzniecibas biroju.

Piemerojamie noteikumi un droSibas aprikojums

Stingri ieverojiet visus piemérojamas dro$ibas un vides aizsardzibas
noteikumus, ka art tirdzniecibas uzraudzibas un profesionalo
asociaciju noteikumus. Tiem vienmer ir prioritate salidzinajuma ar
informaciju un ieteikumiem, kas sniegti tehniskaja informacija.

Vienmer izmantojiet droSibas aprikojumu:
- Cimdus

- Aizsargbrilles

- Ausu aizbaznu

- Resperatoru

Lime un papildus aprikojums

levérojiet limes droSibas noteikumus, ka art citu materialu droSibas

lietujumu noteikumus, piemeram, alkohola tiriSanas lidzekli un citus
viegli uzliesmojoSus materialus, uzglabajot dro$a un labi védinama

vieta.

Ventilacija/ puteklu nostik$ana

NodroSiniet labu ventilaciju un nosuci apstrades iekartas.

Ja rodas veselibas problemu sintomi ir nepiecieSma piek|uve
svaigam gaisam un/vai konsultacija ar arstu.

Darba droSiba un utilizacija

RAUVISIO brilliant ir akrila un stirola kopolimérs, kas ir videi
neitrali. Raditie putekli nav toksiski. Putek|u koncentracija ir
jasamazina ar piemérotiem aizsardzibas pasakumiem, piemeram,
putek|u stik§anu vai resperatoru izmantoSana.

Putekli no RAUVISIO nerada TpaSu ekspluatacijas risku.

Atkritumu kodi:
- 170203/Plastmasa
- 120105/Plastmasu virsmas apstrades un formesanas atkritumi

Degamiba

RAUVISIO brilliant pateicoties akrilu un stirola kopoliméra
komponentu sastavam, ir laba ugunsizturiba, un saskana ar DIN
4102-B2 to Klasificeé ka B2 ugunsizturibu normali uzliesmojoss.
Ugunsgreka gadijuma netiek veidotas toksiskas vielas, ka smagie
metali vai halogéni. Materialam ir tads pats ugunsdzesibas

nodzesanas panemiens ka koksnes saturoSie bivmateriali.

Ugunsdzesiba

Piemeéroti dzeSanas lidzekli uguns dzésanai
- Udens

- Putas

- GO,

- Sausais pulveris

DroSibas apsverumu de| idens strukla nav ieteicama.

Ugunsdzésibas laika lietojiet piemerotu aizsargapgérbu un, ja
nepiecieSams, neatkarigu elpoSanas organu aizsarglidzekli.



2 PRODUKTA APRAKSTS

2.1 Produkta apraksts 2.2 Produkta apraksts
Visas RAUVISIO brilliant sastavdalas var pasutit atseviski.

RAUVISIO brilliant ka akrila laminats akcenté masdienu tendences

mébelu un interjera dizaina. Plaksnes un malinas bezsuvju RAUVISIO brilliant (Laminata spidums)

savienojums rada perfektu, vispusigu spidigu vai matétu detaju. RAUVISIO brilliant ir daudzslanu koekstrudétu polimeru laminats, kas
Pateicoties vizualajam dziluma efektam, RAUVISIO brilliant uzutur izgatavots no stirola kopolimeru apaksgja slana un akrilata virsmas.
virsmas dizaina augstas kvalitates lakas elementus, izstradajot

virsmu. Pateicoties 0.7 - 0.8 mm bieza materiala kombinacijai, RAUVISIO tiek

pieskirts augsta elastiguma pakape, kas pec apstrades pozitivi
ietekme virsmu un veido spogula gludu virsmu kopa ar koka materiala
platni.

Ar drauazigu nobili virtuves atbalstu

ﬂ 1

att. 2-1 RAUVISIO brilliant par spidigam virsmam

RAUVISIO brilliant ir sekojoSas priekSrocibas

RAUVISIO RAUVISIO Att. 2-2 Augsta spiduma laminats RAUVISIO krasa moro

brilliant brilliant SR

Augsts sprieguma limenis virsmai. Atskiriba ir tikai virsmas spiduma.

Atjaunojamas detalas
remontam

Augsta Kimiska vielu pretestiba

Spidigs RAUVISIO brilliant SR (Laminata spidums)

Matéts RAUVISIO brilliant SR (Laminata spidums) tiek izmantota, ja ir

Higénisks nepiecieSama paaugstinata pretestiba pret Kimiskajam vielam un

Udensizturigs paillielirlwa nesaskrapéSananos. Tas tiek panakts ar specialu cieto
— — parklajumu.

Termiski apstradats

Nav poras RAUVISIO brilliant SR (Laminata matétais)

Apstrédéjams ar kokapstrades RAU\{ISIO brillignt SR (Lamin'éte} matétavis) if arfieto rpatétoi -

instrumentiem parklajumu variantu, kuram ir tadas pasas ipasibas ka ar spidigai

Augsta izturiba pret skrapejumiem

Razotnes izsniegts sertifikats un
parbaude

Q|
QKA

RAUVISIO  RAUVISIO
e brilliant ~ brilliant SR

- ® Produktions-
TUVRheinland tiberwachung

| www.tuv.com
¥ 1D 0000045032

Att, 2-3 Matétais Laminats RAUVISIO brilliant SR moro krasa



Stabilizatora slanis (strukturets) 2.3 Preseta plaksne RAUVISIO brilliant

Speciali izstradats un pilnigi saskanota ar akrila laminatu.

Materiala biezums stabilizejoSo slani 0,7 lidz 0,8 mm nodroSina RAUVISIO brilliant ir pieejams arT ka preséta plaksne liela

pietiekamu stabilitati kompozitmateriala panelim. formata (1300 x 2800mm), kas sastav no akrila laminata,
MDF platnes un krasa saskanotu balansgjoso plaksni.

Att. 2-4 Virsma RAUVISIO brilliant krasa moro Att, 2-6 Preséta plate RAUVISIO brilliant kompozitmaterials ar krasu moro
Malinu kolekcija 24 RAUVISIO malinu saderiba

Glancets vai matéts vienkrasainas malinas, optikas vai 3D izskatu -

REHAU piedava lidz septinam dazadam malinu dizaina linijam. [zmantojot REHAU virsmas var kombinét ar RAUVISIO brilliant

Kopuma no kolekcijas ir pieejamas vairak neka 60 pilnigi saskanotas malinam - perfekti atbilsto$as malinas pieskanotas platnei.
malinas. Tapat ka visas REHAU malinas ir pieejamas ka RAUKANTEX
pure, vai RAUKANTEX pro.

Att. 2-5 Malinu kolekcija RAUVISIO brilliant krasa moro Att. 2-7 Pabeigts komponents RAUVISIO brilliant krasa moro




3 TRANSPORTS, IEPAKOSANA UN UZGLABASANA

3.1 Transporta iekrau$anas instrukcijas

3.2 lepakojums

Pec preces sanemsanas nekavejoties parbaudiet vai ir
areja iepakojuma bojajumi;
- Jair bojajums, atveriet iesainojumu ekspeditora klatbttné un
fiksgjiet preces bojajumus.
- Jaapstiprina parvadataja uznéemuma vaditaja vards,
kompanija, datums un paraksts.
- Bojajums jazino parvadatajam 24 stundu laika.

NeievéroSanas gadijuma kravas parvadataja transporta
apdrosinasana nav deriga!

Aizsargat platnes ar putuplastu

RAUVISIO brilliant malinas un virsmu ir nepiecieSams
aizsargat. Ipadi transportgjot, nemot un talak apstradajot
platni, vai nonemt jebkadus netirumus vai sveskermeni, kas
var rasties starp atseviskiem deliem. Pretéja gadijuma ar
delu masas/paSsvaru var, izveidoties nospieduma pédas uz
laminata virsmas.

- Aizsargat virsmu ar putuplastu. Tas pasargas virsmu no
nospieduma pedam.

Transports

Platnes nevar bat, parvadasanas laika paklautas temperaturai, kas ir
augstaka par 60° C, lai noverstu siltumu mainu limetas sistémas
parmerigai slodzei.

Palielinats termiskais spriegums var izraisit mijiedarbibu starp limi un
akrila laminatu, kas izraisa apelsinu mizu defektu un tadejadi
pasliktina spogula gludu izskatu.

Piegade
Platnes tiek uzkrautas uz Getrstlra [istes vai paletes, lai nodroSinatu
ka tas stav plakani.

- |[deala gadijuma kravu vajadzetu izkraut ar autoizkravejs vai citu
[idzigu mehanisku iekartu.

- Ja attiecigas celSanas iekartas nav pieejamas, tad platnes/laminats
var izkraut ar rokam. Manuali izkraujot ir nepiecieSams veikt
piesardzibas pasakumus, lai nodroSinatu ka platnes/laminats ir tiras
un netiek paklauta nevajadzigai mehaniskai slodzei (grieSanai
saloci$anai, u.c.)

- Piemérotas aizsardzibas piederumi, ka cimdi ir nepiecieSami, ja
izkrauSana tiek veikta ar rokam, jo asas malas var radit
ievainojumus.

- TransporteSanai var palidzét piestceknis, rokturu celaji un platnu
trasnports; skatities arf nodalu 5.1 IzpakoSana.

- Parvietojot RAUVISIO brilliant platnes ir aizliegts tas liekt.




33 lekSzemes parvadajumi un uzglabaSana

Starpuznemumu transports

Parvietojot RAUVISIO brilliant platnes ir pilniba jaatbalsta visa to
garuma un jatur pec iespejas vienmerigak. ldeala metode
transporteSanai ir tada varianta, kada tie tika piegadati (parpakoSana
nav ieteicama).

GlabaSana

RAUVISIO brilliant tiek piegadats uz paliktniem vai koka [istem
parklats ar piemerotu aizsargplaksni. lepakojuma vienibas var likt
vienu uz otra. Tomer platnes ar savu svaru var veidot spiedienu,
tapéc nav atlauts uzglabat vairak ka piecas pakas vienu uz otru.

Pasargat iepakojuma vienibu

lepakojuma vienibu ir nepiecieS8ams pasargat pret
bojajumiem, augstas tempereaturas un mitruma svarstibam,
ka ari no augstu UV limena no maksliga apgaismojuma vai
tieSiem saules stariem.

Glabat platnes plakani un limeni ar gridu.

RAUVISIO brilliant ir nepiecieSams turét plakani, liment un
pilntba atbalstitu visa plakne.

Ir rekomendets glabat platnes uz atbalsta paletes.
Alternativa, platnes ir nepiecieSams atbalstit minimali no 4
vienadiem izvietotiem koka deliem vienada izméra (skat.
diagrammu). lepriekSminétais noversis platnes liekSanos un
VErpsanos.

Att 3-1 4-platnu glabasana

UzglabaSanas apstaklos, kas neathilst iepriek§ aprakstitajiem
apstakliem (paletem vai vismaz Cetriem koka deliem), garantiju pret
deformaciju nevar nodroSinat.

Materials jauzglaba slégtas, apsildamas telpas, kuras telpas
temperattra ir no 15 fidz 25 © C, un relativais mitrums ir no 40 lidz
60%.

Pirms iepakojuma vienibas atverSanas precei jabut aklimatizetai.
Aklimitazacija janotiek istabas temperattra vismaz 48 stundas vai
ilgak atkariba no sezonas.

Pec produkta atvérSanas janodro$ina, ka parseguma panelis paliek
preces augspuse, kad prece tiek parkrauta, lai noverstu netirumus un
asimetriskas temperattras/mitruma iedarbibu (pieméram, caur
caurumiem vai silto gaisu), tadejadi noverSot deformaciju vai virsmas
bojajumus.

Uzglaba$ana pirms un péc laminata aplimejamas
Pirms liméSanas visiem materialiem ir jabat pilniba aklimitizetiem un
ir nepiecieSams, lai tie vairs nav paklauti siltuma izmainam.

UzglabaSana talit pec Imésanas javeic slegtas, apsildamas telpas.
Parliecinieties, ka uzglabasanas temperattra neparsniedz 60 ° C.
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4 PRASIBAS APSTRADE!

4.1 Malinu materials

RAUKANTEX malinas ir rekomendetas, lai nodroinatu nepartrauktu
savienojumu starp RAUVISIO brilliant virsmu un malinu. Skatit
nodalu 6.5 "Malinu uzlikSana"

4.2 AtseviSka laminata apstrade

421 Pamaine

Ka pamatne RAUVISIO brilliantam var tikt izmantoti kadi no
kokSkiedras nesoSiem materialiem, atvieglotas bavniecibas vai
kompozitmaterialu loksnes. Lai nodroSinatu augstas prasibas pret
virsmas kvalitati izSkiroSa ir par pareizu neso$as pamatnes materialu
izvéle, atbilstoSi talakam pielietoSanas merkim.

Lai platne izskatitos labi, izSkiro$a nozime ir neséja materiala virsmas
struktdra. Laba virsmas strukttra ir priekSnosacijums, lai ta bitu
lidzena.

leteicams pamats ir MDF platne. Tam ir |oti smalka virsmas struktura,
no kuras apstrades laika (zagésana, frézéSana, urbSana, imésana) var
izmantot tikai mazakas Skiedras, salidzinajuma ar Skiedru daudzumu,
kas veidojas no skaidu plates, OSB vai saplaksna. No iepriekSminétiem
materialiem pastav lielaka iespéjamiba, ka tiks izrautas/veidosies
piemaisijumi, Kuru rezultata uz virsmu spiedisies cauri laminatam un tas
tiks uzskatits ka defekts. Skaidu plakSnu dalinas var sakrist ar vidéja
slani, un zem spiediena var parlizt. Sads risks nepastav, lietojot MDF
pamatni.

Augstu kvalitates virsmu iegtSanai tiek
rekomendets lietot MDF platni.

4.2.2 Lime

Papildus piemérota pamatnes izvelei labas limes izvele ir tikpat
svariga sistémas funkcionalitatei. Vienkomponentu PU kauséjuma
lime pédejos gados ir kluvusi arvien izplatitaka. Sts limvielas var
viegli pielimet uz dela vai pamatnes, izmantojot veltnus. Parasti
pietiek ar 1su nospieSanas laiku, lai nodroSinatu augstu sakotngjo
izturibu. Lai nodroSinatu augstas kvalitates virsmas apdari,
ieteicams nospiest ar nepartrauktu rulliSu laminéSanas sistemu.

Kauséjamas limes reagé ar materiala mitrumu un temperatru.

DroSai un kvalitativai sakerei ieteicams lietot limi RAUVISIO Flat-
Lam PUR.

Ar matetu, neslidigu virsmu labus rezultatus iegust ari ar
parastajam PVAC limvielam, izmantojot cikla preses. Tomer tie
japarbauda faktiskajos razoSanas apstak|os.

lzmantojot citas limes, sazinieties ar limes razotaju, ievérojot to
ieteikumus/garantijas apstradi.

NodroSiniet pietiekamu sakeres izturibu.

Sakere ar izturibu apmeéram 80% tiek sasniegts pec
dazam stundam, limes savienojums uznem maks. 7 dienas, lai
sasniegtu savu pilno izturibu.

Parbaudot sasistibu
Nestandarta pielietojuma gadijuma limejuma izturiba ir neatkarigi
japarbauda un javerifice.

4.2.3 Stabilizatora slanis

NodroSinot funkcionalu visparejo sistemu, kas saglaba izmeru
stabilitati mainigaja temperaturas un mitruma apstak|os, ir
nepiecieSama stabilizatora slanis, kas garantée stabilitati mainigos
Klimatiskajos apstak|os.

Parasti simetrisks sastavs ir optimals, kad runa ir par deformaciju.
Tomér ne vienmeér ir iespéjams izveidot simetrisku dizainu. Siiemesla
del stabilizatora slani var izmantot citus materialus. Atkariba no
pielietojuma var izmantot tadus materialus ka CPL vai citus
polimérmaterialus. Pamatojoties uz pieredzi, REHAU sistéma ir balstita
uz simetrisku polimeru struktaru un piedava saskanotus, gatavus
komponentus. So sistému ieteicams izmantot iektelpas.

Nestandarta lietojumprogrammam, piemeram, melamina parklajumu
koka virsmam, var bt nepiecieSami testi, lai parbauditu gatavas
platnes kvalitati. Parasti izturiba pret mitrumu un deformaciju nevar
tikt garantéta asimetriski saistitu platpu gadijuma.



5 Pirms apstrades

5.1 IzpakoSana

Pirms iepakojuma atver§anas precei ir jaaklimatizéjas. Atklimatizacijas

laikam jabut vismaz 48h telpas temperatura vai ilgak atkariba no
Sezonas.

Uzmanigi jaatpako platnes.

Atverot iepakojumu, parliecinieties, ka ar bidamiem vai
asiem priekSmetiem virsma nav bojata. Délu atdaliSanai
jaizmanto athilsto$a pacel$anas tehnologija.

Atveriet iepakojumu ar paku Skerem.

Nelietojiet asus priekSmetus!
1. Atgriezt iepakojuma lenti.
2. Atgrieziet aizsargplévi vertikali.
3. Ar 2 cilvekiem un 4 piesucekniem uzmanigi paceliet virsmu
vertikali, neslidinot to, un rapigi iznemiet no kartona, ja ta ir iepakota
atseviski.
4. Noverst vai nonem jebkadu netirumus, kas veidojas starp platnem.

5.2 Platnu un laminatu parbaude

Ladzu parbaudiet RAUVISIO brilliant sistemas
komponentus par noteiktiem punktiem pirms talakas
apstrades un pre¢u pabeigSanas (sk. nodalu "5.4 Materialu
garantijas dokumenti"):
- Argjie bojajumi, pieméram, plaisas vai nospiedumi
- Virsmas bojajumi vai plankumi
- KrateriSi (presétajam platném)
- virsmas spraigums laminata aizmuguré (atseviskiem
laminatiem)
- Krasas vienveidiba razo$anas partija

RAUVISIO brilliant vienmer tiek piegadats ar atbilstoSu aizsargplévi.
Neskatoties uz to ka ir aizsargpléve dazreiz var izveidoties uz laminata
minimali defekti, kuri izveidojas parvadajot preci. No Si nevar pilniba
izvairities sakara ar produkta razoSanas ipatnibam un nav pamats
stdzibai.

Grupejot dazadus laminatus viena pasutijuma, janodroSina, ka tiek
izmantoti tikai tada paSa razojuma numura plaksnes.

Aparstradajot platnes ar dazadiem partijas numuriem, pirms apstrades
obligati japarbauda krasu saderiba.

Krasu atbilstiba ir japarbauda dienas gaisma, to darot ir jaizvairas no
spilgtas saules gaismas. Krasu novirzes gadijuma ir jaizmanto krasu
meritajs.

Visas izmaksas, kas rodas, parbaudot iepriekS minéto

punktus, neuznemas REHAU. Tas attiecas ari uz papildu
izmaksam turpmakaja defektivo precu apstrade.

5.3 KondicioneSanas

RAUVISIO brilliant un visus paréjos REHAU materialus,

pieméram, pamatnes, imi, balansé$anas materialu,
vai malinas ir janotur istabas temperatura (vismaz 18°C)
pietiekami ilgu laiku (vismaz 48 stundas).
Apstrade tiek veikta istabas temperatura. Jo 1pasi tas attiecas
aukstajos méneSos, janodroSina, lai visas platnes/laminats
tiktu aklimatizetas. Ja laminats ir liela daudzuma un tad,
aklimatizacijas periods ir japagarina.

5.4 Materialu garantijas dokumenti

Ja ir jasastada sudzibu, tad ir nepiecieSamas parvadataja piezimes un
parvadasans uzlimes.

Lai identificetu razoSanas partiju, no fabrikas ir veikts tintes spiedogs

uz pamatnes Sauras puses. Stdzibas gadijuma ir jainforme REHAU
tirdzniecibas birojs.

1
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6 RAUVISIO BRILLIANT APSTRADE

6.1 Pareiza RAUVISIO plak3nu apstrade

Parcelot plaksnes uz masinas galdu

Masinas galdam izmantot tiru virsmu (skaidu platni, kartonu, u.t.t.) vai
novietot platni otradi, ar aizsargplévi uz leju un balancésanas
materialu augsa.

Platnu formaté$ana

Platnes formatéSanai ieteicams ievietot ligzda.

Veidojot formu ar zagi, ltdzu, ievérojiet noradijumus, ka novietot to uz
maginas galda (sk. leprieks). Saja gadijuma stradajiet ar atzagi.

Starp apstrades soli
Péc frézeSanas/zagesanas visi atlikumi ir janonem un virsma ir
janotira.

Uzlieciet platni uz paletes ar tiru un elastigu kartona/putu starpslani.

Malinu uzlikS8ana
Parliecinieties, ka platnes tiek ievietotas masina tira stavoklr un ir
kartiba.

Jebkuras skaidas vai putek|us ir janonem, izmantojot nostikSanas
sistemu.

UrbSana un frezeSana
Péc urbjSanas/frézésnas ir nepiecieSams novakt jebkuras zagskaidas
vai puteklus. To var izdarit ar sukSanu vai ptiSanu sistémam.

Platnu iepakoSana

Sakraut platnes uz paletes kur ir parklatas ar tiru kartona/putu
starpslani.

lzmantot transportu noslegmehanismus, lai parvadajot to nesabojatu
izslidot vai kada cita veida.

6.2 Laminata sagatavo$ana
6.2.1 Laminatu un pamatnes priekSapstrade

Laminata grieSana manuali
lzmantot tadu asmeni kur$ griez caur aizsargplévi un akrila virsmu.
Platni var salauzt griezuma vieta, liekot to uz malu.

Laminata fmeSana

RAUVISIO brilliant ir veikta pirmapstrade ar corona uz stirola
kopoliméra apaksdalas. Si pirmapstrade nodrosina labu laminata
savienojumu ar limi. Pateicoties virsmas slapinaganai, ir nodroSinata
laba adhezija, slapinasanu var parbadit izmantojot testu ar tinti.
Merijuma vieniba visrmas spriegums ir mN/m. Ir pieradits, ka virsmas
spraigums ar laiku samazinas, tapec ir ietiecams, ka laminats tiek
apstradats vienu gadu laika no tas razoSanas.

Lai nodroSinatu droSu sakeri, virsmas spraigumam jabut lielakam par
38 mN /m. Papildus tam, ir javeic limes slapinasanas tests uz
parauga aizmuguréjo laminata dalu.

Pec limes cietéSanas, laminata jaatdala atlanojot kopa ar MDF
Skiedram.

Ja virsamas spraigums ir mazaks par 38 mN/m, tad stirola
kopolimeéra otra puse ir jaapstrada velreiz. To var izdarit piemeram, ar
uguns liesmu, korona/plazmas apstradi vai gruntéSanu.

Lai izvairitos no laminata sabojaSanas to apstrades procesa,
nodroSiniet tiru apstrades vidi, ka ari lai pats laminats un pamatne
batu tira. Svarigakais, kas janem vera ir lai uz laminata un pamatnes
nav sveskermeni, péc tirisanas. Sadi sveskermeni lamingsanas
procesa laika rada defektus, kas dazkart klust redzami tikai péc
aizsargpléves nonemsanas.



6.2.2 Presetas plaksnes izgatavoSana

Laminats ir janovieto gareniski uz pamatnes. Ir japarliecinas, ka
laminats gul paraléli platnei un neparkarajas pari malam.

6.2.3 Pecapstrades plaksnes izgatavoSanas

Pirms transporté$anas, platnei ir nepiecieSams nostavet 24 stundas.
Janem vera ari limes izstradataju tehniska infromacija.

Lai turpinatu apstradi, tas japarbauda, vai var veikt nakamos
razoSanas posmus, atkariba no limésanas sistémas un vides
apstakliem. Atsauci par limes lietoSanas ipaSibam ir jamekle
izstradataju tehniskaja informacija.

Lietojot dazadas krasas un limvielas var veidoties mijiedarbiba ar
cietéSanas laiku un sakeri. Pirms apstrades/piegades turpinasanas
parliecinieties, ka ir pietiekama sacietéjusi lime. To var novertet,
atraujot laminatu no pamatnes. Skiedram jabiit pilniba atrautam no
pamatnes.

PrieksS savakSanas/uzglabasanas atseviSkas sastavdalas, tas ir
ieteicams aizsargat virsmu ar neaustu vai lidzigu materialu. Tas
noversis nospiedumu veidoSanos uz virsmas, kas var rasties de
netirumiem, ja ir izveidojies spiediens uz virsmas.

6.3 Preséto plakSnu mehaniska apstrade

Zagesana/ frézeéSana/ urbSana

RAUVISIO brilliant var apstradat ar lielako dalu piemeérotiem
kokapstrades rikiem. Griezot RAUVISIO brilliant ir jaizmanto
piemérotu zagripu, kas nodroSina athilstoSu kvalitati apstrades
procesa.

Lai nodroSinatu precizu apstradi, ir janodroSina, ka instrumenti ir
asi un, ka tiek izmantoti rekomendétie maSinu iestatijumi.
leteicams optimalus masinas iestatijumus noteikt, izméginot pirms
razoSanas uzsaksanas.

Metalu dekora forméSana

Apstradajot metala dekorus un intensivas krasas,

japarliecinas, ka visu detalu uzstadiSanas sakrit ar
aizsargpleves logotipa virzienu. Ja elements tiek uzstadits otradak,
var gadities, ka tiek raditscits optiskais effekts.

Att. 6-1 Uzstadisanas virziens




6.4 RAUVISIO brilliant termoformésana

RAUVISIO brilliant var termoformét tada pasa veida, ka jebkuru
citu termo plastisku materialu.

lepriekSminétais neattiecas uz RAUVISIO brilliant SR, jo
cieta virsma var ieplist, ja ir parak augsta temperattra.

Ir svarigi nodroSinat, ka materiala temperatira nav parak augsta,
pretéja gadijuma tas var radit nelidzenu virsmu. Ja temperattra
ir parak zema, tas var izraisit plaisas vai isaldetas plaisas, kas
vélak var rasties un izraisit plaisas.

Tadel termoapstrade ir loti delikata izmantoSanas joma, kura
razoSanas process ir tiesi jasaskano ar laminata virsmu.

6.5 Malinu uzlikSna

RAUKANTEX malinas ir ieteicamas, lai izveidotu vienmerigu izskatu

starp RAUVISIO brilliant virsmu un Sauru virsmas dalu. Vizuali
labakais rezultats tiek sasniegti, izmantojot RAUKANTEX pro, kurai
nav redzama savienojuma vietas, pateicoties pigmentéta polimeru

funkcionalajam slanim, malas joslas krasa. RAUKANTEX plaSo malinu
klastu var pielagot virsmam no atbilstoSa materiala ABS (akrilnitrila-

butadiena-stirola).

Sada veida tiesi ar ABS malinam, kuras var nopulét, komponentu

gala rezultats var tikt sasniegts ar neredzamam savienojuma vietam.
Pareiza apstrade ir aprakstita RAUKANTEX (DML00513) tehniskaja

inofrmacija. Ja ir nepiecieS8ama plasaku informaciju, ludzu,
sazinieties ar REHAU tirdzniecibas biroju. legtas komponenta
kvalitate (piemeram, malinu joslas sakere, izskats un pielietojuma
Ipasibas) ir atkariga no iekartas konfiguracijas, izmantoto plaksnu
kvalitates un pasa apstrades procesa.

Optimalie maSinu parametri, instrumentu dizains un grieSanas

atrums janosaka individuali pirms razo$anas, izmantojot paraugus.

Lai panaktu vienmerigu, spidigu apdari starp virsmu un malas joslu,

ir javeic papildus puléSana.

Att 6-2 RAUVISIO brilliant un RAUKANTEX ar nopuletu radiusu

REHAU piedava saviem klientiem gan standarta
RAUKANTEX pure, gan 100% poliméru neredzamo
savienojumu malu RAUKANTEX pro (RAUKANTEX lazeru malu).

6.6 Malinu sastavdala

Papildus pure laminata un presetas lielformata plaksnem REHAU
piedava klientam iespeju iegadaties lazeru malinu detalas no

daudzuma péc pieprasijuma, izmantojot konfiguratoru.

Att. 6-3 Lazera malinu komponents

lzmantoSanai fasades (nominalais izmers 19mm) sadarbiba ar
TUV Reinlandu tika veikta veiksmiga sertifikacija saskana ar
AMK vadlinijam.

Sertificeto sastavdalu raksturo $adas kvalitates ipasibas:

- kvalitate
- funkcionalitate
- regulara razo$anas uzraudziba

Qualitat
Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelméRige
. ® | Produktions-
TUVRheinland || dberwachung

RTIFIZIERT www.tuv.com
- ID 0000045032

@ Lazer malinas sastavdalas var atrast interneta
A www.rehau.com/oberflaechenkonfigurator



http://www.rehau.com/oberflaechenkonfigurator

7 BLIVEJUMS, APDARE UN PLANKUMU IZLABOSANA

Apdare un blivéjums Plankumu izlaboSana, virsmas apstrade péec daudzu gadu
Pec aizsargpleves nonemsanas ir ieteicams virsmu nofirit ar REHAU lictoSanas

Sealingkit. KopSanas [idzeklis nodroSina virsmai mikstu un maigu
sajutu, un taja pasa laika padara to mazak jutigu pret mehanisko
iedrabibu un skrapgjumiem. Sis neattiecas uz RAUVISIO brilliant SR, jo cietais
parklajums nepielauj slipeSanu/puléSanu.

Ja péc daudziem lietoSanas gadiem vai nepareizas lietoSanas del,
B  qent virsmas nodiluma pédas pasliktina izskatu, RAUVISIO brilliant
dizains piedava iespeju noverst Sis nolietojuma pazimes ar noteiktu
slipeSanas un pulésanas procesu gan manuali, gan ar specialam
masinam.

-

Japielieto suklis un janonem aizsargpleve. Péc tam lieko
aizsargplévi var nonemt, bez laika paklau$anas materialu
iedarbibai, izmantojot mikroSkiedras audumu.

Ir svarigi, lai uz virsmas, stikla vai mikrokiedras
auduma nebutu netirumi, jo tie var saskrapet virsmu.
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8 TEHNISKIE DATI

RAUVISIO  brilliant ir akrila laminats,
koekstrudets stirola kopolimeéra un akrila slana.

Produkta dati

Biezums

Testa metode

tehniskie zimgjumi pec
DIN 438-2

kas sastav no

Laminats

0,7-0,8 mm
+ 0,05 mm

Akrila laminats ir paredzeéts vertikalajam interjeram izmantotajam
dizaina virsmam. Akrila virsmu aizsarga PE-pleves kuru drikst
nonemt tikai uzstadiSanas vieta.

Preseta plaksne
ar polimera
balanséSanas
slani

Preseétas plaksnes
uz tieSi parklata
neséja "

Malu sastavdalas

Preseta plaksne

tehniskie zimejumi pec

13,6 mm + 0,4 mm

13,6 mm = 0,4 mm

MDF 12mm DIN 438-2

P asne - temiskio Zmelumi péc 17.6mm=04mm  168mm=04mm 17,6 mm = 0,4 mm

EﬂrgsFé:%E]I?nksne tDeIrlllangkgz_;Tméjumi pec 19,6 mm + 0,4 mm 19.6 mm = 0.4 mm

Kﬂrgié;%ﬂiﬂksne tDeIrlllanggéiméjumi pec 29.6 mm + 0,4 mm 29,6 mm = 0,4 mm
Flatums o iiewle AMATIPES 4300 mm +2,0mm 1300 mm+2,0mm 1220 mm « 2,0 MM masa 0,5 mm
Garums Eanfggfméjumi pec 2800 mm =5,0mm 2800 mm «£50mm 2440 mm = 5,0 mm masa = 0,5 mm
Lenku novirze tDelrlllanggaéiméjumi péc 90° + 0,3° 90° + 0.3° 90° + 0,3° nggn?n? mm /
Malu defekts tehniskie Ziméjumi péc 15 mm 15 mm 15 mm

DIN 438-2

1) nav garantijas komponentu testésanai saskana ar AMK



Optiskas ipaSibas Testa metode Prasibas Testa rezultats

Virsmas spidums AMK-MB-009, 09/2010  Mérigana ar 60° mérisanas geometriju > 85 GLE spidiga
< 6 GLE mateta

Krasa AMK-MB-009, 09/2010  Nav pamanamas izmainas sakotnéja turiis
modelT; vienmeérigas parklajuma ipasibas. )
Virsma AMK-MB-009, 09/2010  Vienveidiga virsma, virsmas defekti nav

pamanami no 0,7m attaluma.

Rupnieciskas razoSanas specifikas procesa  izturgjis
del pilniga nevainojuma virsma nav

iespéjama. Ir atlautas nelielas nepilnibas un

virsmas nelidzenumi.

700

—0
Krasas tona izmainas i. A. lidz DIN EN ISO
4892-2, B metode. Testa
ilgums: saskana ar DIN ~ Vertejums péc zilas skalas 7 lImenis
EN ISO 105 B01-B06
Parauga novertejums:
saskana ar DIN EN ISO Vertgjums péc pelekas skalas > 4 [imenis
105 A02
Materiala ipaSibas Testa metode Prasibas
Blivums (akrila laminats) DIN EN ISO 1183-1 (05.04) 1,06 g/cm?®
Uguns izturiba DIN 4102/1 B2
Mat. tirba/smilSu saturu Atlikums péc izdedzinaSanas <1%

saskana ar testa specifikaciju
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Virsmas ipasibas Testa metode

Prasibas

Testa rezultati

Virsmas spraigums Testets ar > 44 mN/m > 38 mN/m pie iméSanas
[imes pusé testa tinti pie piegades
Kimiska iztlriba " DIN 68861 / T1 1A/1B skatit tabula ,vielas* 21.Ipp
Sausa karsesana DIN 68861/T7 Stresa grupa vismaz. nekadas izmainas pie 70 °C
7D
Mitra karseéSana DIN 68861/T8 Stresa grupa vismaz. nekadas izmainas pie 70 °C
8B
Udens tvaiku notuiba DIN 438-2 5 limenis
Skrapéjuma pretestiba RAUVISIO RAUVISIO RAUVISIO
brilliant brilliant SR spid.  brilliant SR mat.
DIN 68861/T4 4D klase 4D Klase 4B klase
Mikro skrapejumu pretestiba  DIN CEN TS Klasifikacija saskana ar 4 klase 1 klase 1 klase
16611 A process [HD-W-466
DIN CEN TS Klasifikacija saskana ar 2 klase - 5 klase

16611 B process

IHD-W-466

1) Kimiskas izturibas tests saskana ar DIN 68861-1 ietver vielas, kas uzskaititas tabula kas atrodas 19. lappusé. Citas vielas nav parbauditas, un tas klientam ir japarbauda

patstavigi .

Aplimetas detalas p

REHAU piegada RAUVISIO brilliant ar vai bez malinas. Sekojo$a informacija attiecas uz RAUKANTEX pro malinam. Jaatzime, ka REHAU uznemas garantijas saistibas tikai par
piegadi saskana ar specifikaciju nevis par pabeigtu produktu. Parbaudes uz gatavo komponentu malinu sastavdala rezultati ir atkarigas no klientu veiktam pareizam darbibam,
ka ari apstrades masinam un procesa parametriem ko nosaka klienti. RAUVISIO ir nepiecieSams apstradt, izmantojot atbilstoSu procesu, ka ari pilna méroga atbilstibu apstrades
ar REHAU noradijumiem saskana ar tehnisko informaciju. Attieciba uz masinas un procesa parametru iestatiSanu REHAU piedava atbilstoSu atbalstu. Ltdzu, nemiet vera, ka
musu tehniskas konsultacijas, ir uz doto bridi zinamais pareizais variants, bet mes nevaram pienemt nekadu atbildibu par So bezmaksas sniegto informaciju, kuru més

shiedzam bez pienakuma.

Komponentu testeSana Testa metode Testa rezultats
Temperattras noturiba Novertejums pec AMK-MB-001 (05/03) izturejis

Udens tvaiku uzsiiktspéja Novertejums pec AMK-MB-005 (07/2007), Moduls 1 izturejis

Mitra klimata noturiba Novertejums pec AMK-MB-005 (07/2007), Moduls 2 izturgjis
Mainiga klimata noturiba Novertejums pec AMK-MB-005 (07/2007), Moduls 3 izturgjis
llglaiciga uzglabaSana karstuma Novertejums pec 24 stundu aklimatizacijas izturgjis

4 nedelas 50 °C




Tehniskie dati RAUVISIO brilliant balansé$anas slanim

Balansésanas loksne, kas athilst RAUVISIO brilliant krasai, sastav no koekstrudeta polimera, kura ir smalka virsma. BalanséSanas
loksne ir paredzéta aizmugures interjera izmantotajam mebelém/dizaina virsmam.

Produkta dati Testa metode Ilzmeri
Izturiba saskana ar tehnisko zimejumu
I A, idz DIN 438-2 0,7-08 mm = 0,05 mm
Platums saskana ar tehnisko zimejumu
i A, lidz DIN 438-2 1300 mm + 2,0 mm
Garums saskana ar tehnisko zZimejumu
I A, idz DIN 438-2 2800 mm 5,0 mm
Lenku novirze saskana ar tehnisko zimejumu 90° + 0.3°
i. A. lidz DIN 438-2 -
Optiskas 1pasibas Testa metode Prasiba Testa rezultati
Krasa nav pamanamas izmainas
sakotnéja modelr,
vienmerigi parklajuma
ipasibas
Virsma AMK-MB-009, 09/2010 Vienveidiga virsma, virsmas defekti
nav pamanami no 0,7m attaluma.
Rupnieciskas razo$anas specifikas
procesa de| pilniga nevainojuma -
virsma nav iespgjama. Ir atlautas izturejis
nelielas nepilnibas un virsmas
nelidzenumi.
700
30° §>
Materiala ipasibas Testa metode Prasibas
Uguns izturiba DIN 4102/1 B2
Mat. tiriba/smilSu saturu Atlikums péc izdegSanas <1%
saskana ar testa specifikaciju
Virsmas ipaSibas Testa metode Prasiba Testa rezultats
Virsmas spraigums - limes puse Tests ar testa tinti > 44 mN/m péc piegades > 38 mN/m limejot
Sausa karseana DIN 68861/T7 Stresa grupa vismaz 7 D Nekadas izmainas pie 70 °C
Mitra karseSana DIN 68861/T8 Stresa grupa vismaz 8 B Nekadas izmainas pie 70 °C
Udens tvaika noturiba DIN 438-2 5 limenis
Skrapéjumu pretestiba DIN 68861/T4 4B klase
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9 UZSTADISNAS PAMATNOSTADNES

10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

Parvietojiet neapstradatus laminatus un gatavos elementus tikai
originalaja iepakojuma vieniba.

Vienmer izkrauj iepakojuma vienibas no saniem vai no vidus.
Vienmer uzglabajiet neapstradatus laminatus un saliekamos
elementus uz originalas paletes vai uzglabajiet laminatu uz etriem
kokiem.

Izejo$a laminata un saliekamo elementu uzglabaSana nedrikst
notikt arpus telpam vai mitras telpas.

Vienmer uzglabajiet neapstradatus laminatus un saliekamos
elementus atbilstoSi uzstadiSanas vietai un nepaklaujiet tam
speciga UV starojuma avota.

Sagatavotus elementus aklimatizét pirms uzstadiSanas vismaz 24
stundas istabas temperatura (vismaz 18° C). Pie piegades
temperaturas zem 0° C, elementi tiek aklimatizeti vismaz 48
stundas.

Nenovietojiet priekSmetus uz neapstradatam platném un
saliekamiem elementiem, jo tie var radit bojajumus.

RAUVISIO brilliant piemérots vertikalai lietoganai iekstelpas. Ipasie
pielietojumi japrasa no razotaja un, ja nepiecieSams, japarbauda.
Visus materialus un komponentus pirms apstrades/montazas ir
Pagaidu glabasana ir janotiek tikai originalaja iepakojuma ne
zemaka par 0° C un slegtas telpas.

Slodzes nesoSas pamatnes janovieto vienlaidus un perpendikulari,
kas nekustigi ir savienoti viens ar otru.

Lai izvairitos no plaisam, apstrades un montazas laika nedrikst
veikt platnes lociSanu.

Pirms montazas neaizsargatas malas uz koka panelu sttra Suvem
nedrikst bat saskare ar mitrumu.

Koka substratu gadijuma visas sagrieztas malas un neapstradatas
platnu malas ir janosedz ta, lai tas butu tdensnecaurlaidigas.
Visus urbSanas caurumus koka virsmai, kas ir raduSies montazas
laika ir jaaiztaisa, lai tie butu Gdensnecaurlaidigi.

Instrumentus nedrikst likt uz virsmas.

tinSanas lidzeklus (piemeram, kanalizaciju tiriSanas lidzeklus,
ripnieciskos tiriSanas lidzek|us, abrazivus vai abrazivus tirisanas
lidzeklus) un stiprakas kimiskas vielas.
18. TirSanas laika smagie netirumi var izraisit skrapéjumus, tapéc
vienmer uzmanigi notiriet netiras vietas ar mikroSkiedras dranu.
19. Nestaviet uz nesaliktas vai saliktiem RAUVISIO brilliant
elementiem.

20. Montaza paredzeéta tikai vertikalam virsmam, iekStelpas.



10 LIETOSANAS/KOPSANAS INSTRUKCIJA GALA LIETOTAJAM

Q Ne-porainu, viendabigu akrila virsmas materialu ir I RAUVISIO brilliant ir patikams pieskartienam, silts
— PN N e . . _ .
viegli tirt un tas ir piemerots saskarei ar partikas el UN tam ir lielisks optiska dziluma efekts.

produktiem un ir izturigs pret seniSu un baktériju augSanu.

Novertejums saskana ar LVS EN 12720 (07/2009)

v‘ RAUVISIO brilliant ir izturigs pret lielako dalu Kimiska Rezultats
sl Majsaimnieciba eso3o vielu. llgstoSa iedarbiba ar izturiba
agresivam vielam var atstat traipus vai sabojat materialu. 5 Nav redzamas izmainas
Tabula ir paradrti parbaudrtie materiali un paklau$anas 4 Nelielas izmainas spiduma vai krasa
iedarbibas laiks: 3 [zmainas spiduma vai krasa; testa
laukuma strukttra nav mainijusies
2 Smagi redzami bojajumi, tomer testa virsmas
struktura lielakoties nav bojata
1 Smagi redzami bojajumi; testa virsmas
struktdra ir mainijusies
0 Testa zona ir butiski mainita vai iznicinata
Stresa grupa 1A/ 1B
RAUVISIO brilliant RAUVISIO brilliant SR spid. RAUVISIO brilliant SR mat.
L Rezultats L Rezultats L Rezultats
Etikskabe 16h 5 16h 5 16 h 5
Citronskabe 16h 5 16h 5 16 h 5
Amonjaks 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Etilspirts 16h 5 16h 5 16 h 5
Sarkanvins 16h 5 16 h 5 16 h 5
Alus 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Kola 16h 5 16h 5 16 h 5
Kafija 16h 5 16h 5 16 h 5
Melna teja 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Upenu sula 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Kondensetais piens 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Udens 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Benzins 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Acetons 16h 1 10s 5 10s 5
Etilbutil acetats 16h 1 10s 5 10s 5
Sviests 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Olivela 16h 5 16h 5 16 h 5
Sinepes 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Sipols 16 h 5 16 h 5 16 h 5
Dezinfekcijas lidzeklis 16 h 3-4 16 h 5 16 h 5
Velas pulveris 16h 5 16 h 5 16 h 5
Tindanas lidzeklis 16 h 5 16 h 5 16 h 5

L ledarbibas laiks
A Prasiba ka Klasifikacijas kods saskana ar DIN EN 12720: 2009-07

21



22

* TinSanai nelietojiet abrazivus vai spirtu saturoSus tirisanas
Bl lidzeklus. Pastav risks, ka tie var sabojat virsmu. Rupja
netiruma tiriSana javeic ar mikstu dranu (mikroSkiedru audumu)
un ziepjudeni, tad jus varat atjaunot augstas kvalitates izskatu,
izmantojot REHAU virsmas tiri§anas komplektu. Sis speciali
atbilstoSais virsmas firiSanas komplekts uzlabos virsmai sajutu
pieskaroties un aizsargas virsmu ikdienas lietoSana, tada veida

jus iegusiet ilgtermina prieku no jusu ekskluzivas akrila virsmas.




PIEZIMES
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Dokuments tiek aizsargats ar autortiesibam. Visas tiesbas, kas ir balsfitas uz So, ir
rezervétas. Neviena dala no §is publikacijas nevar bit tulkota, atkartoti reprudocéta vai
nosiifita jebkada forma vai fidziga veida, elektroniski vai mehaniski, attéla kopésana,
ierakstisana vai kada cita veida saglabatas kada datu neséju sistéma.

Musu mutiskie vai rakstiskie ieteikumi attieciba uz tehnisko lietojumu ir balstiti uz pieredzi un
ir labakais veids kads paslaik zinams un tiek nesaistosi. REHAU produktu lieto$ana, kas nav
musu ietekmes kontrole vai ari citiem lietojumiem, kas nav mingti, atbrivo mas no jebkadiem
pienakumiem saistiba uz pretenzijam, kas iesniegtas attieciba uz produktiem. Més
rekomendgjam jebkuru REHAU produktu pirms ligtoSanas parbaudit piemérofibu. Misu
produktu izmantoSana un apstrade kas ir arpus masu kontroles, guistas tikai uz pasu
atbildibu. Gadijuma ja ari tiktu nemta véra atbildiba, jebkura kompensacija ir noteikta ne
lielaka par preces verfibu. Musu garantija uznemas musu produkiu patstavigu kvalitati
saskana ar masu specifikacijam un saskana ar masu visparejiem pardosanas nosacijumiem.

REHAU BIROJS

LV: REHAU SIA, Daugavgrivas iela 83, LV-1007, Riga,
Latvija

Talrunis: +371 67622621, fakss: +371 67623385,
e-pasts: riga@rehau.com
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