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Materiali apdares lentas apstradei

REHAU apdares letam izmanto termoplastiskos materialus, ABS
(akrilnitrila-butadiena-stirola) PP (polipropilens) un PMMA
(polimetilmetakrilats). Termoplastiski materiali ir poliméru materiali,
kurus var izkauset, tapec tos termiski apstrada un parstrada.

ABS ka apdares lentas materials

ABS (Akrilnitrila-butadiena-stirola) ir plasi izmantots termoplastisks
materials ar izcilam materiala un apstrades ipaSibam. Méebelu
industrija to izmanto kop$ pagajusa gadsimta astondesmitajiem
gadiem. Ipadi augsta triecienizturiba un labas mehaniskas un
termiskas ipasibas padara ABS par méebelu ripnieciba plasi izmantotu
materialu, kas atbilst ugunsdrosibas klasei B2 no DIN 4102.

ABS materials (akrilnitrila-butadieéna-stirola)

ABS plastmasa ir termoplastika, kas sava Kimiska sastava de| pieder
pie augstas ietekmes polistirola grupas. AtsevisSku monomeru
kombinacijas rezultata tiek izveidots augstas ietekmes, mehaniski
izturigs, augstas kvalitates, kadmija un svina nesatuross polimeru
materials. Papildus tam, REHAU materiala sastavs demonstré uzlabotu
karstumizturibu, izturibu pret novecoSanos, mehanisko stabilitati,
Kimisko izturibu un virsmas spidumu, salidzinot ar triecienizturigu
polistirolu.

1. PieméroSanas jomas

RAUKANTEX ABS pielietojuma spekirs ir |oti plass: sakot no biroja lidz
vannas istabai un virtuvei, izstazu stenda celtniecibai un veikala
aprikoSanai, dzivojama zona lidz komercialai celtniecibai. Apstradei
draudzigais RAUKANTEX ABS sastavs nodroSina gan vienmerigu
nepartrauktu apstradi, gan vieglu pielietojumu brivas formas detalam.

2. Parstrade / iznicinasana

RAUKANTEX ABS apdares lentas atkritumus var sadedzinat specialas
paredzetas iekartas. Ja tas tiek pareizi sadedzinats, neizdalas veselibai

kaitigi blakusprodukti. Pat koka platnes ar ABS lentu var viegli iznicinat.

3. Raksturojums / 1paSibas

RAUKANTEX ABS apadres lentas ipaSibas atbilst mebelu
rupniecibas prasibam. ABS apdares letnam piemit Sadas ipasibas:

Cietiba
=L RAUKANTEX ABS apdares lentas sasniedz labus rezultatus
ar cietibu no 70 +/- 4 saskana ar LVS EN ISO 868:2003
““ Kargtu_mizturﬂ)a \ Vikata milfstinééanas temperatira
Ar vertibu apm. 90 °C saskana ar ISO 306 / B50.
RAUKANTEX ABS lebntas ir paSi piemerotas izmantoSanai mebelu

rupnieciba.

Nodilumizturiba

o  ABS RAUKANTEX dekorativas apdares lentas virsma ir
aizsargata pret skrapejumiem ar UV laku, tadejadi dekorativie dizaini
demonstreé izcilu izturibu pret skrapgjumiem un nodilumu. Speciga
kontakta spiediena gadijuma, kas saistits ar berzeéSanu, tehnisku
iemeslu dé| nevar izslégt nelielu intensivu vai tum3u krasu

nokrasosanos.

Kimiska izturiba
RAUKANTEX ABS apdares lentas ir Kimiski izturigas pret
visiem majsaimniecibas tirsanas lidzekliem saskana ar DIN 68861
1. dalu un atbilst stresa grupai 1B.

Gaismas noturiba

RAUKANTEX ABS apdares lentas regulari parbauda
akrediteta laboratorija saskana ar LVS EN ISO 4892-3:2016 attieciba
uz gaismas izturibu. Ar gaismas stiprumu = 6 zilaja skala Sis apdares
lentas ir ideali piemeérotas iekSdarbiem. Péc tam, izmantojot peleko
skalu, veic LVS EN ISO 105-A02:2010 linijas krasu novirzes analizi.

4 Tinsana
o RAUKANTEX ABS apdares lentas tinanai ir ieteicami
speciali plastmasas tirisanas lidzekli. I stingri ieteicams nelietot vielas,



ABS PP PMMA |
Gaismas noturiba >0 >0 >06
saskana ar
LVSENIS0O 4892-2:2013
SarauSanas <1.7% <02% <1.0%
apdares lenta 3 mm 1h 90 °C
temperatura

Vikat mikstinaSanas punkts
saskana ar ISO 306, metodi B50

apmeram 95 °C

apméram 100 °C apméram 80 °C

Ciefiba 70+4

saskana ar DIN EN ISO 7619-1

75+4 80+3

Kimiska izturiba laba - 1B

saskana ar DIN 68861-1

|oti laba - 1B laba — 1B*

Siltumvaditspeja
saskana ar DIN 52612

0.18 W/mK

0.41 W/mK 0.18 W/mK

* lerobeZota izturiba pret Skidinatajiem un spirtiem.

4. Uzglaba$ana

Ja uzglaba pareizi RAUKANTEX apdares lentas var uzglabat lidz pat 12
méneSiem. Tomér apdares lentas, kas vecakas par 12 méneSiem,
pirms sérijas apstrades vienmér javeic apstrades izméginajumi.
leteicamie uzglabaSanas apstakli ir:

- istabas temperatra (aptuveni 18 °C lidz 25 °C)
- sausa
- firs

- aizsargats no gaismas
5. Standarta pielaides

RAUKANTEX pure ABS apdares lentas tiek regulari parbaudrtas, lai
garantétu katra razoSanas procesa augsto kvalitati. Papildus tam mes
pastavigi stradajam, lai uzlabotu izejvielu Tpasibas.

RaZoSanas pielaides apdares lentai ir precizi noteiktas un tiek
parbauditas katra razo$anas cikla.

Masinas apstrades procesa soli

6. Apstrade

Manuala apstrade
RAUKANTEX pure ABS apdares lentas ir iespejams apstradat manuali,
izmantojot lentas skavas. LiméSanai ar rokam var izmantot ipaSas PVA

Kantol). Procesualie testi javeic, lai katra gadijuma noteiktu tehniska
pielietojuma piemerotibu.

Apstrade ar maSinu

RAUKANTEX pure ABS apdares lentas var apstradat ar visam
malinmasinam (taisnas linijas malam un CNC (apstrades centri),
izmantojot karstas kauséjuma limi. Dazadas apstrades darbibas,
pieméram, liméSana, parklasana, frezéSana, skrapeSana un art
apstrade ar slipéSanas riteniSiem un karstu gaisu, ir iespéjamas bez
problemas.

Lai sasniegtu augstas kvalitates un izturigas apdares lentas, janem
vera vairaki svarigi apstrades parametri, kas ir atkarigi no
izmantotajiem komponentiem, apdares lentas, telpas temperaturas.
Idealu apstaklu noteikSanai ieteicams veikt izméginajumus un ieverot
attieciga razotaja noteiktas atsauces veértibas.
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Lime

RAUKANTEX ABS apdares lentas var apstradat ar visam komerciali
pieejamam karsto kauséjumu imém (EVA, PA, APAO un PUR). Sis loti
karstumizturigas imes kopa ar RAUKANTEX ABS apdares letnam
garante droSu sakeri. Produktiem, kas pak|auti augstai apkartéjas
vides temperaturai (pieméram, parvadasanai konteineros), ieteicams
izmantot karstas kausesanas limes ar augstu mikstinasanas
temperaturu. Sakara ar ABS apdares lentas augsto karstumizturibu

(aptuveni 90 °C) materiala mikstinaSana visparejas lietoSanas laika
nenotiek.

LimeSanas laika parliecinieties, ka lime tiek uzklata vienmerigi un vai
limes izkliedéSanas rullisi neatrodas parak talu platnes finijas.

Limes apstrades temperattra mainas atkariba no limes veida. Nuiet
vera, ka termostati kauséSanas traukos bieZi ir neprecizi un aplikatora
rulla temperatura var mainities lidz pat 30 °C.

Apstrades temperatura

Lai apdares lentas uzklasanas laika sasniegtu labakos iespgjamos
rezultatus, platnes un lentas jaapstrada istabas temperattra 18 °C,
pretéja gadijuma lime parak atri sabiezé. St iemesla dé| biitu arf
jaizvairas no melnrakstiem.

Koka mitrums
Platnu materiala optimalais koksnes mitrums ir no 7% lidz 10%.

Apstrades iespejas
RAUKANTEX ABS apdares lentas ir piemérotas kopéjai parstrades
pakapei gan komercialaja, gan rupniecibas nozare.

Limes uzklasana

Lai panaktu idealu apstradi, jaievero limes razotaja sniegta informacija.
Limes uzklaSana jaapréekina ta, lai no svaigi limetas apdares lentas
tiktu izspiestas nelielas limes lodites un tiktu aizpilditi tukSumi starp
pamatnes dalinam. Limes daudzums katra gadijuma ir atkarigs no
platnes veida un blivuma, apdares lentas materiala, apstrades padeves
un limes veida.

FrezeSana

Ja iespéjams, izmantojiet 3 lidz 6 zobu frézéSanas instrumentu ar
diametru 70 mm un no 12 000 lidz 18 000 apgr./min. pret platnes
parvietoSanos (grieSana augSup). Nepiemerots atrums vai neass riki
var sabojat apdares lenti. Ja rodas uztriepes efekts, frezeéSanas
instrumenta atrums vai zobu skaits jasamazina. Frezetas virsmas
kvalitati var uzlabot, pielagojot padevi, atrumu un asmenu skaitu.

SkrapeSana

ABS materialam pec skrapésanas ir tendence kit nedaudz gaisakam,
tapec skrapja raditam skaidai jabut ne vairak ka 0,1-0,15 mm. Lai
pec skrapesanas iegutu augstas kvalitates virsmu, cenSaties pec
frézéSanas pabeigSanu iegat pec iespgjas mazak skaidu.

PuléSana

RAUKANTEX ABS apdares lentas var pulét, lai iegatu augstas
kvalitates malas radiusu. Krasu novirzi (sprieguma balinasanu), kas
rodas malas radiusa nokasisanas laika, var noverst, lai panaktu
vienmerigu apdari, izmantojot lejupejoSu slipgjosa ritena komplektu,
ti., riteni griezas ar planes parvietoSanos. Turklat, ja platnes

apstrades laika tiek izmantoti atbrivoSanas un tirisanas lidzekli,
puléSanas riteni nonems visas nevelamas limes atliekas.

Apstrade ar neredzamu savienojuma tehnologiju

RAUKANTEX pro/plus ABS apdares lentas ir paredzétas apstradei
masinas, kas strada ar CO, vai diozu lazeru, karsta gaisa vai NIR
procesiem. Skatiet tehnisko informaciju par apdares lentam par nulles
Suvem, lai uzzinatu vairak.

Apstrades 1pasSiba ABS PP PMMA

GrieSana labi labi labi

FrézeSanas virziens taisnas linijas augsSupversts augsupversts augsupversts
apstrade
CNC apaksS/augSupaversts  apakS/augSupaversts apaks/augSupaversts

PiefrezeSana labi labi labi

Radiusa frezeSana labi labi labi

Konturu frezeSana labi labi labi

Skrapésana labi labi [abi

PuléSana labi labi labi

Apaksversta frezeSana Standarta karsta Standarta karsta Standarta karsta

kauseSanas masiana kauseSanas masiana kauséSanas masiana

Pulgjamiba labi videja |oti laba

Stresa balinasanas tendence vidéja zema zema

Apstrades centra iespéjas labi |oti laba lieliska




7. Biezak uzdotie jautajumi

Problema Problemas diagnoze

Apdares lenti var viegli nonemt ar rokam. - Limes uzklaSana nav pietiekama
- Parak zema istabas vai lentas temperatura
1 Karsta kauséjuma lime paliek uz skaidu platnes (taisna linija) - Vesa/mitra vide
vai lentas (apstrades centra). - Karstas kauséSanas limes temperatra ir parak zema

- Parak zems spiediena veltna kontaktspiediens
Ir iespéjams redzet markejumu, ko izgatavojis imes uzklasanas

veltnis.

Apdares lentas var viegli nonemt ar rokam. - Platne un / vai apdares lenta ir parak auksta.
9 - Parbaudiet karstas kauséSanas limes veidu

Karsta kauséjuma lime paliek uz skaidu platnes (taisna - Parbaudiet gruntskrasu

[inija). Karstas kausesanas limes virsma ir pilnigi gluda.

- Lime ir parak auksta

- Lime ir uzklata parak zema

- Parak zems kontakta spiediens

- Apdares lentas ir nepareizi nospriegotas

- Zagesanas punkti nav pareizi

- Kontakts starp limejoSo veltni un platni nav pietiekams
- Netirumi, kas nav nonemti no platnes Skérsgriezuma

3a  Limes savienojums nav noslégts (taisna finija).

- Parak zems kontakta spiediens
- Apdares lenta izliekums ir parak augsts
Pasakums / priekslikums: aréja siltuma pielietoSana
- Parbaudiet karstas kauséSanas limes veidu (nepietiekama sakere ar limi)
- Nepareiza apdares lentas iepriekSeja spriegoSana
- Lime netiek pietiekami piespiesta
Pasakums / priekslikums: samaziniet limes temperatiru

3b Limes savienojums nav noslégts (apstrades centrs).

- LimeSanas veltnis nav pareizi novietots
4 Limeta apdares lentas sakuma neuzrada pietiekamu sakeri. - Palieliniet imes daudzumu

- Parak mazs asmenu skaits
- Parak mazs atrums
5 FrézéSanas linijas ir redzamas. Pasakums / priekslikums: parstradat ar skrapi un pulésanas staciju

- FrézeSanas laika notiek parak liela vibracija
- Nav pietiekama sakere
6 FrézesSanas laika lenta sadalas. - Parak liela liela projekcija
Pasakums / priekSlikums: Parbaudiet sakeres parametrus
Pasakums / priekSlikums: Parbaudiet limes veidu

- Parak bieza skrapja skaida
Stress balina$anas no apdares lentas zagéta vieta, - Skrapis ir iestatits nepareizi
galvenokart pec skrapesanas. Pasakums / priekslikums: Nepietieksmai ass skrapis
- Pasakums / priekSlikums: Parstradat ar puleSanas staciju

- Mikroplaisas rodas radiusa apgabala, jo apstrades temperattra ir parak zema
Pasakums / priekslikums: Aréja siltuma pielietojums radiusa apgabala
Pasakums / priekSlikums: Izmantojiet lielakus radiusus vai planakas
apdares lentam

8 Apstarades centra laika notiek stresa balinasana.




Sis dokuments ir aizsargats ar autortiesibam. Visas uz to balstitas tiesibas tiek paturetas.
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