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RAUKANTEX PP

Tehniska informacija

1. Materiali apdares lentas apstradei

REHAU izmanto termoplastiskos materialus, ABS (akrilnitrila-
butadiena-stirola), PP (polipropilens) un PMMA (polimetilmetakrilats)
plaSaja RAUKANTEX apadres lentas piedavajuma. Termoplastiski
materiali ir poliméru materiali, kurus var izkauset, tapec tos termiski
apstrada un parstrada.

2. PP ka apdares lentas materials

PP (polipropiléns) ir ekologiski ilgtspéjigs termoplastisks materials ar
izcilam materiala un apstrades ipasibam. PP nodrosina izcilu Kimisko
izturibu un noturibu salidzinajuma ar citiem materialiem. Apstrade ir
iespéjama bez jebkadam problemam, tapat ka citiem RAUKANTEX

izstradajumiem. Daudzas jomas ir noteiktas pieprasijums uz hloru
nesaturo$am vielam, piemeram PP.

3. PP materials (polipropiléns)

Polipropilens ir daléji kristalisks materials, kas pieder pie poliolefinu
grupas. Ta fizikalas ipaSibas un augsta kuSanas temperatura ir daléji
kristaliskas strukturas rezultats. Ar |oti zemu PP Tpatngjo svaru tas ir
viens no vieglakajiem termoplastiem. RAUKANTEX PP sastavs atbilst
ugunsdroSibas klasei B2 saskana ar DIN 4102.

PieméroSanas jomas

RAUKANTEX PP pielietojuma spekirs ir gandriz neierobezots: sakot no
biroja lidz vannas istabai un virtuvei, izstazu stenda celtniecibas un
veikala aprikoSanas, dzivojamas zonas lidz komercialai celtniecibai.
Apstradei draudzigais RAUKANTEX PP sastavs nodroSina gan
vienmerigu, nepartrauktu apstradi, gan értu uzklasanu mebelu
platném ar piemérotiem radiusiem. Pateicoties lieliskajai kimiskajai
izturibai, PP materials ir piemerots arf laboratorijas iekartam.
RAUKANTEX pure PP apadres lentas tiek parklatas ar universalu
grunti, kas garanté apmales sakeri ar pamatni. Sis gruntgjums |auj
apstradat ar visam piemérotajam karsto kausejumu imem.

Parstrade / iznicinaSana

RAUKANTEX PP apdares lentas atkritumus var sadedzinat specialas
paredzetas iekartas. Ja tas tiek pareizi sadedzinats, neizdalas
veselibai kaitigi blakusprodukti. Pat koka platnes ar PP lentu var viegli
iznicinat.



Raksturojums / ipaSibas
RAUKANTEX PP apdares lentas ipaSibas atbilst mébelu ripniecibas
prasibam. PP apdares lentas piemit $adas ipasibas:

- Krasta cietiba D
RAUKANTEX PP apdares lentas sasniedz labus rezultatus ar Sora
cietibu D 75 +/- 4 atbilstosi LVS EN ISO 868:2003.

- Karstumizturiba / Vikat mikstinaSanas temperatra
RAUKANTEX PP lentas ar vertiou > 100 °C lidz ISO 306 / B50 ir pasi
piemérotas mebelu rupnieciba. Zema sarau$anas ari pozitivi ietekmé
meébelu gabalu augsta temperatura.

- Nodilumizturiba
RAUKANTEX dekorativo apdares lentas virsma PP ir aizsargata pret
skrapejumiem ar UV laku, tadejadi dekorativie dizaini demonstre izcilu
izturibu pret skrap&jumiem un nodilumu.

- Kimiska izturiba
RAUKANTEX PP apadres lentas ir kKimiski izturigas pret visiem
majsaimniecibas tirisanas lidzekliem atbilstosi DIN 68861 1. dalai un
atbilst stresa grupai 1B.

- Gaismas noturiba
RAUKANTEX PP apdares lentas tiek regulari parbauditas akrediteta
laboratorija saskana ar LVS EN ISO 4892-2:2013 attieciba uz gaismas
izturibu. Ar gaismas stiprumu = 6 zilaja skala Sis apdares lenta ir ideali
piemerotas iekSdarbiem. Péc tam, izmantojot peleko skalu, veic LVS EN
ISO 105 linijas krasu novirzes analizi.

- Tinsana
RAUKANTEX PP apdares lentas tiriSanai ieteicams izmantot ipasus
plastmasas tirianas [idzekus. Ir ieteicams nelietot vielas, kas satur

PVC ABS PP PMMA
Gaismas noturiba >6 >6 >6 >6
Saskana ar LVS EN IS0 4892-2:2013
Sarau$anas <1.7% <17% <02% <1.0%

Apdares lenta 3 mm 1h no 90°C

Vikata mikstinaSanas punkts
Saskana ar LVS EN ISO 306:2014, metode B50

apméram 67°C  apmeéram 90°C  apméram 100°C  apmeéram 80°C

Cietibas parbaude 79+4 70+4 75+4 80+3
Saskana ar DIN 53505

Kimiska izturiba |oti laba — 1B laba — 1B |oti laba — 1B laba - 1B*
Saskana ar DIN 68861-1

Siltumvaditspeja 0.16 W/km 0.18 W/km 0.41 W/km 0.18 W/km

Saskana DIN 52612

* lerobeZota izturiba pret skidinatajiem un spirtiem.

Uzglabasana

Ja uzglaba pareizi RAUKANTEX apdares lentas var uzglabat lidz pat
12 meneSiem. Tomer apdares lentas, kas vecakas par 12 meneSiem,
pirms sérijas apstrades vienmér javeic apstrades izméeginajumi.
leteicamie uzglabaSanas apstakli ir:

- istabas temperatra (aptuveni no 18 °C lidz 25 °C)

- Sauss

- firs

- aizsargats no gaismas



Standarta pielaides

RAUKANTEX pure PP apdares lentas tiek regulari parbauditas, lai RaZoSanas pielaides apdares lentam ir precizi noteiktas un tiek
garantétu katra razoSanas procesa augsto kvalitati. Papildus tam parbauditas katra razoSanas cikla.
mes pastavigi stradajam, lai uzlabotu izejvielu ipasibas. Katram materialam atbilsto$as standarta pielaides var atrast

attiecigaja pielaides lapa - www.rehau.lv



4. Apstrade

Manuala apstrade

RAUKANTEX PP apdares lentas ir iespéjams apstradat manuali,
izmantojot malu skavas. LiméSanai ar rokam var izmantot ipaSas PVA
Kantol). Butu javeic neatkarigi funkciju testi, lai katra gadijuma
noteiktu tehniska pielietojuma piemerotibu.

Masinas apstrades procesa soli

Apstrade ar maSinu

RAUKANTEX PP apdares lentas var apstradat ar visam malinu
masSinam (taisnu liniju malam un CNC (apstrades centriem),
izmantojot karstas kausesanas limi. Dazadas apstrades darbibas,
pieméram, limeSana, parklasana, frézeSana, skrapesana, ka ari
apstrade ar puleSanas diskiem un karstu gaisu, ir iespgjamas bez
jebkadam problemam.

frézésana

limésana

griesana

radiusa frézésana

NS W

skrapésana pulésana

Lai sasniegtu augstas kvalitates un izturigu apdares lentas, janem
vera vairaki svarigi apstrades parametri, kas ir atkarigi no
izmantotajiem komponentiem (apdares lentas, imes un plantes),
apdares lentas un apkartejas vides temperatdras. Parstrades

izmeginajums parasti javeic pirms sérijas apstrades. Jaievéro attieciga

razotaja noteiktas atsauces vertibas.
Lime

RAUKANTEX PP apdares lentas var apstradat ar visam komerciali
pieejamam karsto kauséjumu imém (EVA, PA, APAO un PUR). Sis loti
karstumizturigas imes kopa ar RAUKANTEX PP apdares lentam
garante droSu sakeri.

Produktiem, kas paklauti augstai apkartejas vides temperattrai
(pieméram, parvadasanai), ieteicams izmantot karstas kause$anas
limes ar augstu mikstinoSu temperaturu. Sakara ar PP apdares lentas
augsto karstumizturibu apm. Materialu mikstinaSana 100 °C
temperatura visparéjas lietoSanas laika nenotiek.

Limesanas laika parliecinieties, ka lime tiek uzklata vienmerigi un vai
limes izkliedéSanas rulliSi neatrodas parak talu platnes.

Limes apstrades temperattra mainas atkariba no limes veida. Nemiet
vera, ka termostati kauseSanas traukos bieZi ir neprecizi un aplikatora
rulla temperattra var mainities lidz pat 30 °C

- Apstrades temperatura
Lai apdares lentas uzklaanas laika sasniegtu labakos iespéjamos
rezultatus, platnes un apdares lentas jaapstrada istabas temperattra
> 18 °C, pretéja gadijuma lime parak atri sabieze.

- Koka mitrums
Platnes materiala optimalais koksnes mitrums ir no 7% lidz 10%.

- Apstrade
RAUKANTEX PP apdares lentas ir piemérotas parstrades pakapei gan
komercialaja, gan rupniecibas nozare.

- Limes uzklaSana
Lai panaktu idealu apstradi, jaievero limes razotaja sniegta informacija.
malam tiktu izspiestas nelielas limes lodites un tiktu aizpilditi tukSumi
starp pamatnes dalinam. Limes daudzums katra gadijuma ir atkarigs
no platnes veida, pamatnes blivuma, apadres lentas materiala,
apstrades padeves un limes veida.



FrézeSana

Ja iespéjams, izmantojiet 3 lidz 6 zobu frézi ar diametru 70 mm un
no 12 000 lidz 18 000 apgr./min. frezejot platnes virziena.
Nepiemerots atrums vai neass riks var sabojat apdares lentu. Ja
rodas uztriepes efekts, frezéSanas instrumenta atrums vai zobu
skaits jasamazina. Frezetas virsmas kvalitati var uzlabot, pielagojot
padevi, atrumu un asmenu skaitu.

SkrapeSana

PP skrapésanas laika demonstré labu kvalitati, skrapja skaidam jabut

ne vairak ka 0,1-0,15 mm.

PuleSana

Lai izveidotu augstas kvalitates RAUKANTEX PP radiusu, apdares
lentas var tikt slipétas. Krasu novirzi (sprieguma balinasanu), kas
rodas malas radiusa nokasisanas laika, var noverst, lai panaktu
vienmerigu apdari, izmantojot lejupejosu slipgjosa ritena komplektu.
Papildus kvalitati var iegut, ja pec platnes apstrades tas tiek atbrivots

un puleSanas riteni tiek notirits ar tiriSanas lidzekli, nonems visas
nevelamas limes atliekas.

Apstrades 1pasibas ABS PP PMMA

GrieSana labi labi labi

Frézesanas virziens Taisnas lnijas augSupversta augSupversta augSupversta
apstrade zagesana zagesana zagesana
Apstradajot lejupejosa / augSupversta lejupejosa /
centru augSupvérstazag.  zagésana augsupversta zag.

FrezeSana labi labi labi

Radiusa frezeSana labi [abi [abi

Kontiru frézéSana labi labi labi

Skrapésana labi labi [abi

Pulésana labi [abi [abi

LiméSana Standarta karsta Standarta karsta Standarta karsta

kausésanas kausésanas kausésanas

Pulejamiba laba vidéja oti laba

Stresa balinaSanas tendence videja zema zema

Apstrades centra iespéjas laba |oti laba prasigs

Mes iesakam, lai puléSanas ritena grieSanas atrums butu lidz 1 400
apgr./min. Ari puléSanas ritena kontakta spiedienu nedrikst iestatit
parak augstu. Tas |aus izvairities no nevajadzigas smerésanas un
parmeriga karstuma uzkraSanos. Ritena novietojums abas asis
janovieto neliela lenki pret apdares lentas virsmu.

Apstrade ar neredzamu savienojuma tehnologiju
RAUKANTEX pro PP apdares lentas ir paredzetas apstradei ar
specialam masinam, kas darbojas ar CO2 vai diozu lazera, karsta
gaisa vai NIR procesiem. Lldzu, skatiet tehnisko informaciju par
neredzamam Suvju lentam.



Problema lespejamais problémas risinajums

1 Apdare lentas var viegli nonemt ar rokam. - Limes uzklaSana nav pietiekama
- Parak zema istabas vai apmales temperatira
Karsta kauséjuma lime paliek uz skaidu platnes (taisna linija) vai - Drégna vide
uz apdares lentas (apstrades centrs). - Karstas kausésanas limes temperatra ir parak zema
- Aparstrade devejs ir parak zems
Ir iespejams redzet markgjumu, ko izgatavojis limes uzklasanas - Parak zems spiediena veltna kontaktspiediens
veltnis.
2 Apdares lentas var viegli nonemt ar rokam. - Platne un / vai apdares lenta ir parak auksta.
- Parbaudiet karstas kauséSanas limes veidu
Karsta kauséjuma lime paliek uz skaidu platnes (taisna - Parbaudiet gruntskrasu

[inija). Karstas kausesanas limes virsma ir pilnigi gluda.

3a Limes savienojums nav noslegts (taisna finija). - Lime ir parak auksta
- Lime ir uzklata parak zema
- Parak zems kontakta spiediens
- Apdares lentas ir nepareizi nospriegotas
- Zagésanas punkti nav pareizi
- Kontakts starp liméjoSo veltni un platni nav pietiekams
- Netirumi, kas nav nonemti no déla Skérsgriezuma

3b Limes savienojums nav noslégts (apstrades centrs). - Parak zems kontakta spiediens
- Apdares lenta izliekums ir parak augsts
Pasakums / priekSlikums: argja siltuma pielietoSana
- Parbaudiet karstas kauseSanas limes veidu (nepietiekama sakere ar limi)
- Nepareiza apdares lentas iepriekSeja spriegoSana
- Lime netiek pietiekami piespiesta
Pasakums / priekslikums: samaziniet imes temperattru

4 Limeta apdares lentas sakuma neuzrada pietiekamu sakeri. - Limesanas veltnis nav pareizi novietots
- Palieliniet imes daudzumu

5 FrézéSanas lnijas ir redzamas. - Parak mazs asmenu skaits
- Parak mazs atrums
Pasakums / priekslikums: parstradat ar skrapi un puléSanas staciju

6 FrézeSanas laika lenta sadalas. - FrézeSanas laika notiek parak liela vibracija
- Nav pietiekama sakere
- Parak liela liela projekcija
Pasakums / priekSlikums: Parbaudiet sakeres parametrus
Pasakums / priekSlikums: Parbaudiet limes veidu

7 Stress balinasanas no apdares lentas zagéta - parak bieza skrapja skaida
vieta, galvenokart pec skrapésanas. - skrapis ir iestatits nepareizi
Pasakums / priekslikums: Nepietieksmai ass skrapis
Pasakums / priekSlikums: Parstradat ar pule$anas staciju

8 Apstrades centra laika notiek stresa balinasana. - Mikroplaisas rodas radiusa apgabala, jo apstrades temperatura ir parak zema
Pasakums / priekslikums: Aréja siltuma pielietojums radiusa apgabala
Pasakums / priekslikums: Izmantojiet lielakus radiusus vai planakas
apdares lentam




Sis dokuments ir aizsargats ar autortiesibam. Visas uz to balsfitas tiesibas tiek paturetas.
Nevienu §is publikacijas dalu nedrikst tulkot, reproducét vai parsiiit nekada forma vai ar
lidzigiem lidzekliem, izmantojot elektroniskus vai mehaniskus, kopéSanas, ierakstisanas vai
ka citadi, vai ari saglabat datu izguves sistéma.

Masu mutiski un rakstiski padomi par lietoSanu ir balstiti uz vairaku gadu pieredzi un
standartizetiem pienémumiem, un tie tiek sniegti, cik mums ir zinams. REHAU izstradajumu
paredzetais lietojums ir vispusigi aprakstits produkta tehniskaja informacija. Jaunako versiju
var apskalit vietné www.rehau.lv. Mums nav iespéjas kontrolét produktu izmantosanu,
izmantoSanu vai apstradi. Tapéc atbildiba par §im darbibam pilniba paliek attiecigajam
lietotajam / apstradatajam. Ja tomér rodas prasibas par atbildibu, tas tiek regulétas tikai
saskana ar musu noteikumiem un nosacijumiem, kas pieejami vietné www.rehau.lv, ciktal
nekas cits nav rakstiski saskanots ar REHAU. Tas attiecas arf uz visam garantijas prasibam,
un garantja tiek piemérota nemainigai musu produktu kvalitatei saskana ar masu
specifikacijam. Tiesibas uz tehniskam izmainam.
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